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Նպատակաճարմաո 


Լիճ 
327.380 
Բաստոցայինծ 


ատրճանակ 
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Նպատակաճարմար տնական ճրազեն. 
ԸՇաստոցային ատրճանակ 


ք. Ճ. Լսե/ (ԲԸ) կողմից 


Ըեղինակային իրավունք Ը.2004 ՔՃ Լսե/-ի կողմից 


Ճ ԻՕՈԲ-Շսոտողհ ՔսԵկօճԱօո 


Բոլոր իրավունքները պաշտպածված են. Ցանկացած ոք, ով 
կփորձի վերարտադրել այս ճրապարակմանծ որնէ 

Բատված որնէ ճնով, առաեց Բեղինակի Բստակ 

գրավոր թույլտվության, կդատվի, կդատապարտվի Ա 
գնդակաճարվելու է (ն պարտադիր չէ, որ այդ ճերթակածնությամբ) 


Տպագրվել է Աեգլիայում Ցսուճո 8օՕօէՏ 1ոօ-ի կողմից: 


Ուղղեք բոլոր Ճարցումները՝ 
ԽԱՍ. էհճհՕՈՂՇցԱՈՏՈՂ|Էհ.Շօոո 


Ոչ ճեղինակը, ոչ ճրատարակիչը որնէ պատասխածատվություն 
չեն կրում այս գրքում պարունակվող տեղեկատվության 
օգտագործման կամ չարաշաճման ճամար: 


Միայն ակադեմիական ուսումնեասիրության եպատակեերով: 
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«Զենքի կառավարումը» երկար պատմություն ունի. 


«Տարբեր գավառների բեակիչներին խստիվ արգելված է ներս մտնել 

նրանց տիրապետում են ցանկացած սուր, աղեղ, նիզակ, ճրազեն կամ այլ տեսակի 

զենքեր. Այս տարրերի տիրապետումը դժվարացծում է դրանց ճավաքումը 

Բարկերե ու տուրքերը ն ճակված է ապստամբություն թույլ տալ, ճետնաբար, ղեկավարնեերը 
գավառներին, պաշտոնական գործակալներին ն պատգամավորներին ճրամայված է ճավաքել բոլորը 


վերը եշված զենքերը ն ճանձճեել կառավարությանը»: 


1օ7/օէօող| ՒԼԺճՏԻԼ, Տհօցսո, օգոստոսի 29, 1558 թ 
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Առաջաբան 
Ներածություն եե. աաա աաա աաա Լ 

աճանջվող գործիքներ ւււ աաա աան, 

նլությյի գեո ն. Հ». աաա աոամատայամ ատամնա աաա նաւակ աաա մ 

Պաճանջվում է խողովակ ն ելութեր, եւու նաանաա Յ8 
Ավել ակ անման ն անանուն Աարոն գարնանն աաա ք 

Նաման րի ն րնդունիչի ՍՄՌՈՒՎԱՆԸ, աոա յաապաանյո տմամաւմաանան ամն ՆարոմԱավ մկաղանաւնաաակ աաա աննրուգ 9, 

21... ԶԾՈՔ Յոմ Խ/ՅցՅ2/Ո6 ՄԱՇԱ... 15. 
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Բլոկների Բավաքում 9, Էժեկտոր 10... եւան ՛ 53. 
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Այսպիսով, դուք կցաենկածայիք իմաձալ, թե ինչպես է կառուցվում ինքնաշեն Բրազեծը, ինչ տեսակի եյութեր են 


օգտագործվում ն ինչ գործիքներ են պաճանջվում ճրացանը պատրաստելու Բամար: 


Ես քեզ չեմ մեղադրում: Դա Ճետաքրքիր թեմա է, բայց ավելի կարնոր է, օգտակար գիտելիք ունենալ, ճատկապես 
այս օրերին, երբ օրենքն ավելի ու ավելի ճեշող է զենքի դեմ պայքարում: Թերնս սա առաջին գիրքն է, որը դուք 
կարդացել եք այդ թեմայով, կամ գուցե դուք գնել եք այլ «Տնական ճրազեն» ճրատարակություններ միայն 
Բիասթափվելու ն շփոթվելու ճամար իեժեների կամ պրոֆեսիոնալ Բրացածագործի եկարները, որոնք ատրճանակ 
են սարքում խառատաճաստոց ն ֆրեզերային մեքենայի միջոցով: Եմածն տեխծիկա ունեցող տղամարդու 
պատրաստած ատրճանակը տեխնիկապես դեռնս «տնային ճրազենծ» է, քանի որ այն պատրաստված է տեային 
միջավայրում. Այնուամենայնիվ, ճամեմատաբար քիչ մարդիկ ունեն եման սարքավորումների Բասաձելիություե: 


Մարդկածց մեծամասծության ճամար «ինքնաշեն ատրճանակ» տերմինը պատկերացծում է կոպիտ արտաքինով 
ինքնաշեն սարքի պատկերը, որը պաճվում է կպչուն ժապավենով ն սոսիեձով, իեչը ավելի շատ վտածեգ է 
ներկայացնում իր տիրոջ ճամար, քան որնէ ճավանակած թիրախ: 


Իրական ինքնաշեն ճրազենը պարտադիր չէ, որ դասվի վերը եշված կատեգորիաներից որնէ մեկիե: 
Միանգամայն Բեարավոր է ստեղծել Բրազեն՝ առածց ինժեների գիտական աստիճանի, ն այեպիսի զենք, որը 


դուք չեք ամաչելու ըեդունել, որ կառուցել եք: 


Նպատակաճարմար տեական ճրազեեը երջանիկ ճավասարակշռություն է պաճպածում շինարարական 
տեխնոլոգիայի այս երկու ծայրաճեղություծների միջն: 


Երբ «սպատակաճարմար» տերմինն օգտագործվում է տվյալ ապրանքի կառուցումը եկարագրելու Բամար, այե 
նկարագրում է մի բած, որը կարելի է պատրաստել ճարաբերական արագությամբ ն օգտագործելով ցանկացած 
տվյալ պաճին կամ վայրում առկա լավագույն եյութերը: 


Նպատակաճարմար տեական ճրազենը ճավատարիմ է այս երկու սկզբունքներիծ: Այն դիմացկուն է, 
Բամեմատաբար արագ է կառուցվում, չի պաճածջում ճատուկ գործիքների օգտագործում ն կառուցված է 
վաճառվող լավագույն նյութերից: 


Ըետնաբար, եպատակաճարմարը ճիմեական բառն է տանը կառուցված ճրազենի թեման քննարկելիս: 
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Նպատակաճարմար տեական ճրազեծի այս ճատորում ես կճգտեմ ցույց տալ, թե ինչպես կարելի է 
ավելի կոմպակտ ն թեթն ճաստոցային ատրճանակ պատրաստել վաճառասեղանից մատչելի 
նյութերից: 


Ըրացաննծերի դեմ օրենսդրության այս օրերիծ, երբ ճրազենը պետք է թաքցվի, որքան ավելի կոմպակտ 
ն թաքեված լինի զենքը, այնքան լավ: 


Նպատակաճարմար ճաստոցային ատրճանակը .32/.380 տրամաչափի զեծք է: Իրական 
նպատակաճարմար ճրազենը կառուցված է այնպիսի դիրքից, որ չկան արտաքին ազդեցություններ, 
ինչպիսիք են ճաստոցները կամ պրոֆեսիոնալ ճրացանագործի եյութերը: Այդ պատճառով զենքի 

գրեթե բոլոր ճիմնական բաղկացուցիչ մասերը՝ ընդունիչները, տակառը, կողպեքի բլոկը ն պաճունակը, 
կառուցված են ճեշտությամբ ճասածելի պողպատե խողովակներից՝ վերացեծելով խառատաճաստոցի 
ցանկացած անճրաժեշտություն: Տակառը, օրինակ, ճավաքվում է երկարությամբ անխափան ճիդրավլիկ 
խողովակից, որն ամրացված է մի շարք պողպատե մածյակեերով ն ավելի ճարթ է, քան ճրացանով: Մինչդեռ 
սաճուն խողովակից ճասաձելի ճշտությունը սաճմանափակված է ճամեմատաբար մոտ միջակայքերով, 

իսկ նպատակաճարմար տակառի ճավաքման ճարաբերական ճեշտությունն ու արագությունը ավելի 

քան փոխճատուցում է այս անճրաժեշտ փոխզիջումը: 


Ատրճանակի պաճունակ պատրաստելը, օգտագործելով պողպատե թիթեղը ճնի բլոկի շուրջ ծալելու 
սովորական մեթոդները, կարող է լինել բարդ ն ժամանակատար գործընթաց: նպատակաճարմար 
ամսագիրը խուսափում է այս խնդիրներից, քանի որ Աս մեկ անգամ այն կառուցված է խողովակից ն 
այն ճավաքելու ճամար պաճանծջվում է միայն սղոց, ֆայլ Ա արծաթյա զոդում: Ամսագիրը մեկ կույտի 
ձնավորմած է՝ 16 ռաունդ: Սա ավելի քիչ է, քան կոմերցիոն արտադրված երկվորյակների նախագծման 
ճզորությունը, բայց կրկին, արտադրության ճարաբերական պարզությունն ավելին է, քան 
փոխճատուցում է կրճատված ճզորությունը: 


Մեքենայի ատրճաձակի որոշ մասեր, ինչպիսիք են թրթուրը, պաճաձջում են կարծրացած պողպատի 
օգտագործում: Այդ իսկ պատճառով, ես ատրճանակի դիզայնի մեջ ներառել եմ որոշ ապրանքներ, 
որոնք ճնարավորիես մոտ են պողպատի ճիշտ տեսակեերիե: Սա վերացեում է մասնագիտացված 
պողպատների ձեռքբերումը ն ջերմային մշակումը, որը կարող է խնդիր առաջացնել: 


Ես ավտոմատ ատրճանակի վրա ոչ մի տեսարան չեմ ներառել, քանի որ դրանք միայե կոսմետիկ 
նպատակներով կլինեն, այլ ոչ թե ճրացածն ավելի ճշգրիտ դարձնելու ճամար: 
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Գնդացիրն առաջին ճերթին կետային ն կրակային զենք է: Լուսալիությունը ն պարզ ֆուեկցիոեալությունը 
Բիմնական առաջնաճերթություններն են, ճատկապես այն զենքի ճամար, որը պետք է ճնարավորիես 
պարզ պաճել: Մի խոսքով, ես ներառել եմ միայն այե, ինչ անճրաժեշտ է ապաճովելու Բամար, որ 
ատրճանակը կգործի այեքան ճուսալի, որքան կարելի է սպասել: 


Ըարկ է եշել, որ այս գրքում նկարագրված եյութերի ն տեխեիկայի կիրառմամբ կառուցված ցանկացած 
ճրազենի կյանքի սպասվող տեւողությունը կլինի ավելի քիչ, քան ճիշտ պողպատից կառուցվածը ն 
Բաստոցների Բանդուրժողակածությունը: Այեուամենայեիվ, շնորճիվ այն ճեշտությամբ, որով կարող են 
պատրաստվել մասերը (ինչպես, օրինակ, բլոկը ն տակառը): ճնարավոր է ճԲրազենը պաճել մշտական 
աշխատածքային վիճակում՝ առկա ն օգտագործման ճամար պատրաստ պաճեստամասերի ըետրանի 
ունենալով: Պաճեստային շղարշը ն տակառը պետք է դիտարկել որպես անճրաժեշտություն: 


ԱՅՍ ԳՐՔ Մ ՆԵՐԿԱՅԱՑՎԱԾՆՅՈ ԹԸ ՆԵՐԿԱՅԱՑԵՈ Մ Է ԸԵՂԻՆԱԿՆԵՐԻ 
ՓՈՐՋԵՐԸ ԶԱՐԳԱՑՆԵԼ ԵՎ ԿԱՌՈ ՑՆԵԼ ՏՆԱԿԱՆ ԸՐԱԶԵՆՆԵՐ ԵՎ 
ՊԱՐՏԱԴԻՐ ՉԻ ՆԿԱՏՈ Մ կամ ԽՐԱԽՈ ՍՈ Մ ՈՐԵՎԷ ՈՐԵՎԷ ՈՉ ՄԻ ԿՈՂՄ ԸՐԱԶԵՆԻ 
ԿԱՌՈ ՑՈ ՄԸ: 


ԻՐԱՎԱՍՈ ԹՅՈ ՆՆԵՐԻ ՄԱՍՈ Մ ԸՐԱԶԵՆԻ ԿԱՌՈ ՑՈ ՄԸ ԱՊՕՐԻՆԻ Է. ՈՉ 

ԸԷԵՂԻՆԱԿԸ, ՈՉ ԸՐԱՏԱՐԱԿԻՉԸ ՈՉ ՄԻ ՊԱՏԱՍԽԱՆԱՏՎՈ ԹՅՈ ՆՉԻ ՍՏԱՋՆԱՈ Մ 
ԱՅՍ ԸՐԱՊԱՐԱԿՈ Մ ՆԵՐԿԱՅԱՑՎԱԾ ՆՅՈ ԹԻ ՕԳՏԱԳՈՐԾՄԱՆ ԿԱՄ 
ՉԱՐԱՇԱՏՄԱՆ ԼԱՄԱՐ: ՆԵՐԿԱՅԱՑՎԱԾ ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ՏՎՅԱԼՆԵՐԸ, ԸԻՄՆԱԿԱՆ 
ԸՐԱԶԵՆԻ ՕԳՏԱԳՈՐԾՄԱՆ ՄԱՍԻՆ, ԱՆԽՈ ՍԱՓԵԼԻ Է ԱՐՏԱԴՐՈ Մ ԸԵՂԻՆԱԿՆԵՐԻ 
ԱՆԸԱՏԱԿԱՆ ՓՈՐՋԸ ԸԼԱՏՈ Կ ԸՐԱԶԵՆՆԵՐԻ ԸԵՏ ԸԱՏՈ Կ 

ԸԷԸԱՆԳԱՄԱՆՔՆԵՐՈ Մ, ՈՐՈՆՔ ԸՆԹԵՐՑՆՈ Մ ԵՆ ԸԼԱՏՈ Կ ՊԱՏՃԱՌՆԵՐԻ ԸԼԱՄԱՐ: 

ՆՅՈ ԹԸ,Ո ՐԵՎ, ՊԵՏՔ Է ԴԻՏՎԵԼ ՄԻԱՅՆ ՈՐՊԵՍ ԱԿԱԴԵՄԻԱԿԱՆ 


Ո ՍՈ ՄՆԱՍԻՐՈ ԹՅԱՆՆՅՈ Թ, ԵՎ ՄՈՏԵՆԵԼ ԶԳՈ ՇԱՑՈՎ: ՑԱՆԿԱՑԱԾ ՕՐԵՆՔԻ 
ՊԱՏԱՍԽԱՆՈ ՄԸ ՄԻԱՅՆ ԱՆԼԱՏ ԸՆԹԵՐՑՈՂԻ ՊԱՏԱՍԽԱՆԱՏՎՈ ԹՅՈ ՆՆ Է: 
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1. Էլեկտրական գայլիկոն կամ փորված 

2. մամլիչ 1,5-ից 9 մմ տրամագծով գայլիկոնիչ 

3. Սղոց սղոց 4. 

Խոշոր թղթեր, կլոր, կիսակլոր ն ճարթ 5. 
ածկյունային 

սրճաղաց 6. 

նստարանային 

սղոց 7. մուրճ 8. 
քառակդւցիմմաթաերաաի Գոն կտրելու 
գործիք 


Վերը թվարկված գործիքները եվազագույն պաճանջվող գործիքներն են: Ակեճայտ է, որ ձեր 
տրամադրության տակ եղած գործիքների ավելի լավ ըետրությունը, այնքան ավելի ճեշտ կլինի ճրազենի 
պատրաստումը: Օրինակ, գայլիկոնային մամլիչը, չնայած ձեռքի գործիքների կատեգորիային չի 
պատկանում, ձեզ շատ ժամածակ կխեայի աեցքեր ճորատելիս ն այլե: Ըարկ է եշել, որ գայլիկոնային 
մեքենան ավելի թածկ չէ, քան լավ որակի էլեկտրական ձեռքի գայլիկոծը, ն եթե Դուք մտածում եք եոր 
գայլիկոն գնելու մասին, ես խստորեն խորճուրդ կտամ գայլիկոծային մամլիչ ունենալ եծվազագույեը 3/8 
դյույմանոց խցիկի ճզորությամբ: 


Եթե դուք ունեք մուտք դեպի խառատաճաստոց, ապա տակառի ն շղարշի ճամար նախատեսված 
խողովակ ձեռք բերելու անճրաժեշտություեը ավելորդ կլինի: Այս գրքում եերկայացված ճրազենի որնէ 
մաս կառուցելու ճամար խառատաճաստոց աեճրաժեշտ չէ. Ես դա պարզապես մատեաճշում եմ 
ընթերցողին եման սարքավորումների Բասաձելիության դեպքում: Գեդացիր ստեղծելու ճամար 
պաճանջվող ժամանակը մասամբ կախված կլինի ըեթերցողին ճասանելի սարքավորումներից, ինչպես 
նան տվյալ ածձի ըեդճանուր կարողությունից: Որպես ընդճանուր ուղեցույց՝ սովորական անճատի 
Բամար պետք է Բեարավոր լինի կառուցել ամբողջ զենքը մեկ շաբաթից տասը օրվա ըեթացքում՝ 
անճրաժեշտ եյութերը ձեռք բերելուց ճետո: Այն անճատի ճամար, ով Ճասանելի է խառատաճաստոցին, 
արտադրության ժամանակը կարող է կրկեակի կրճատվել: 
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Ինչպես արդեն նշեցի, գրեթե ամբողջ զենքը պատրաստված է պողպատե խողովակից: 

Լավագույն տեղերը փետրելու ճամար մեր պաճանջվող խողովակների տեսակը խողովակծերի բաժնետերերն եծ, որոնք 
սովորաբար պաճեստում կունենան ցանկացած շինարարության ճամար պաճանջվող խողովակների բոլոր չափերը: 
Պետք է ծշել, որ խողովակների մատակարարները սովորաբար ունենում են նվազագույն պատվերի վճարձեր: Ես 
խորճուրդ կտայի պատվիրել շինարարության ճամար աեճրաժեշտ խողովակների բոլոր չափերը՝ օգտվելու պատվերի 
նվազագույն վճարներից: Շատ մատակարարներ ունեն նան խողովակի կտրման ծառայություն, ուստի ես խստորեն 
կառաջարկեի խողովակի երկարություեծը կտրել երեք ոտքի երկարությամբ՝ ճեշտ բեռնաթափման ն պաճպանման 
ճամար ն այլե: Փոքր քանակությամբ խողովակների ճամար իեժեներական ն պողպատե արտադրական խածութները 
լավ տեղ են փետրում: Այեուամենայնիվ, նման վայրերում դուք չեք գտնեի խողովակների պաճածջվող բոլոր չափերը: 
Խողովակծերի չափսերի ն պաճաձջվող եյութերի ցանկը տրված է վերնում: Ես ծշել եմ երբեմեի ապրանքը (") եշանով, 


որպեսզի նեշեմ, որ այդ ապրանքներից մի քանիսը պետք է գնել արտադրության ընթացքում սխալներ թույլ տալու դեպքում: 


Այնպիսի իրերի ճամար, ինչպիսիք են լիսեռի կողպեքի օճիքները, ցեխի թները լվացող մեքենաները, վեցանկյուն 
բանալիները/բանալիեները, պտուտակներ պտուտակձեր ն այլե, նայեք Դեղին էջերում՝ «Ըեկույզ Ա պտուտակ» Ա 
«Ինժեներական պարագաձեր»՝ ճեր մոտակայքում գտեվող վաճառողի ճամար: Շատ քիչ ճավանակաձ է, որ ձեր 
տեղական ապարատային խանութը կպաճի պաճանջվող իրերը, ն ճիշտ մատակարարին գնալը անճրաժեշտություն 
կլինի: Գարեանային պողպատե ժապավեծի եյութը ն զսպանակային մետաղալարը (դաշեամուր/երաժշտական 
մետաղալար) Բասածելի են ցանկացած լավ մոդելի ինժեներական խածութից: Ջեր տեղական զսպանակ արտադրողը 


նան լավ աղբյուր է գարնանային մետաղալարերի եյութի ճամար: 
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1.302«30»:2մմ Վերին ընդունիչ 
2.30»3021.6մմ Ստորին ընդունիչ 
3. 14,29 2» 3,25 մմ տակառ (ՏՈ/՛1)" 
4. 12,702: 2,03 մմ Բրիջ բլոկ (ՏԱԼ/ՏՒԼ/ՔՔՄ/)» 


5. 25,402: 12,70241,6 մմ ամսագիր 


ա, 


12,702: 0,91 մմ Ամսագիր 


7. 34,93 2 15,882 1,6 մմ Ռ/Յց821Ո6 ՄՄ6Ա 
8.40»:2021.6մմ Բրիիրգ 


9. 50,802» 41,6 մմ Ջգան պաճակ 


7 ՏԲՅՈ|ԲՏՏ մեխանիկական / ՏԲՁո6ՏՏ ճիդրավլիկ / Է|ԲՇԷՂԸ ՔԲՏ/ՏէՅոՇԲ ՄՄԲ/ԱԲՄ 


3" 2"»1/8" պողպատե թիթեղ (ձգան) 
2.10 մմ վեցաեկյուն պտուտակաբանալի/բանալին (փռել)" 
3. 72" լիսեռի կողպեքի օձիք շշ 14 


4.5 Ա6մմլիսեռի կողպեքի օձիք 242 

6. 5,5 մմ տրամագծով պողպատե ճող 2 24" երկարություն (կամ 7/32") 

7. 19,05 24 5 մմ ճարթ ձող 2: 25 դյույմ երկարություն (կամ 3/4 23/16) 

8. 3 մմ տրամագծով պողպատե ձող 245 72" երկարություն (կամ 

9. 1/8" 9,524 1,6 մմ պողպատե ժապավեն (թերթ) շ« 6" երկարություն (կամ 3/8" 1/16") 


10. 19,05 24 9,5 մմ ճարթ ճող 2 9" երկարություն (կամ 3/4 2: 3/8") 


11. 20 ՇՅՁսց6 Ք|Յոօ ՄԱԲ (Ռ/ԱՏԼՇ Մ/116) Գեել մի քանի ռուլետ 


12. 18 չափիչ 27/16» զսպանակ պողպատե ժապավեն, 12» երկարություն 
13. 20 չափիչ 2472" զսպանակ պողպատե շերտ, 8" երկարությամբ 


14. 6 մմ տրամագծով վարդակծերի պտուտակներ 04 11) 9 մմ երկարությամբ (կամ 1/4" 4 3/8") 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Զենքի տեսա Ըաստոցային ատրճանակ 


Կալիբր 32/.380 


Տարողություն .32 0 5) .380 (14) 


3, 
Ընդճածուր երկարությունը 1834» 


Տակառի երկարությունը 


Քաշը բեռնաթափված 4 ֆունտ 8 ունցիա 

Տենգգանվարեի Ոչ ոք 

Շինածյութեր Խողովակ, օձիք, ըեկուլզ ն պտուտակներ 
Նլութի առկալութլուն լավ 

Պաճանջվող գործիքներ Միայն ձեռքով 


Ինձ ճաճախ են Բճարցեր տալիս իմ գրքերի ըեթերցողները դիզայեի ն մշակման 
խեդիրների վերաբերյալ: Ըարցը, որը ես ճաճախ եմ լսում, Բետնյալե է . ԻնՃ երբեմն 
ուղարկում են ծույնիսկ «դիզայնի բարելավմած» գծագրեր, լավ եկատի ունենալով, որ 
զենքի ճավածական դիզայներները: 


Ընթերցողը պետք է տեղյակ լինի, որ այս ճ'րապարակմած մեջ ցուցադրված զենքերը 

գործում են , քանի որ դրանք կարող են զինամթերք նետել «ցածր շառավիղից» 

տագնապալի թածկ գնով: Ընթերցողը, սակայն, պետք է եան տեղյակ լինեի, որ ելնելով 
անձնական ճանգամածքներից ն այն փաստից, որ ատրճանակ կառուցելը լիովին 

անօրինակած է, քիչ ժամանակ կորցվեց «նախագծման ն մշակմած» փուլում: 

Ըետնաբար, ճրացածնների դիզայեը կարող է բարելավվել այեպիսի ոլորտներում, 

ինչպիսիք են գեղագիտությունը, դիզայնի ն բաղադրիչների կոմպակտությունը, 

շինարարության մեջ օգտագործվող ծյութերը ն այլե: Չնայած դրած, ես ճուսով եմ, որ 

ես առաջատար եմ եղել ատրճանակի դիզայնի որոշակի ոլորտում՝ դարճեելով այե 

ավելի ճեշտ: որպեսզի մյուս «տեական ճրացածծերի» դիզայներները ճետնեծ, ն գուցե բարելավե 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


Մեեք կսկսենք կառուցել ճաստոցային ատրճաձակը՝ եախ 
կառուցելով ստորին ըեդունիչը: Սա 

Բավանաբար սկսելու լավագույն վայրը, քանի որ 

ստորին ըեդունիչն ընդունում է ճրացանների մեծ մասը 
աշխատածքային մասեր, այսիեքե՝ Ճճգանման մեխանիզմը Ա 


ամսագիր. 


Ստորին ըեդունիչը կտրված է, օգտագործելով 8 

սղոց, 11 1/8" երկարությամբ 30» 

30 մմ 16 տրամաչափի տուփի ճատվածի պողպատե խողովակ: 
Ավելի ծաեր չափիչ կարող է օգտագործվել միեչն պատը 
Բաստություեը 2 մմ, 

բայց ի շաճ 

պաճպանելու ճամար 
զենք նույնքան թեթն 
Բնարավոր է, 16 

չափիչ (1,6 մմ) 

խողովակը լավագույեն է: Առաջին, 
կտրեք խողովակը 1174» երկարությամբ մի փոքր 

ավելի երկար, քան պաճանջվող 111 1/8" երկարությունը: Օգտագործեք 
«սաճմանված քառակուսի»՝ ապաճովելու երկու ծայրերը 
խողովակը ուղիղ է, ապա լվացեք խողովակը 

տաք օճառի ջուր, որպեսզի այն մանրակրկիտ լինի 

մաքուր. Տարբեր խորշեր պետք է կտրվեն մեջ 

խողովակ, ն այս գործընթացը դարձնել արագ Ա 

որքան Բնարավոր է պարզ, ես տրամադրել եմ երկու սանդղակ 
կաղապարներ, (տե՛ս եկար Ա): Կաղապարը 

թերթիկը պետք է ճետագծվի, կամ ավելի արագ, 
պատճեծված է Ճ4 չափսի թղթի վրա 

կամ քարտ: Կատարեք մի քանի օրինակ, միայե թե ա 


դանակի սայթաքումը տեղի է ունենում կտրելու ժամանակ: 


Պատճենված կաղապարի թերթիկը դրեք Ճճարթության վրա 
մակերեսը ն, օգտագործելով սուր արճեստագործական դանակ, կտրել 
երկու ճնածմուշները: Երեք ստվերավորված տարածքները վրա 
Կաղապար Խ01 ծույնպես Ճեռացվում են ծույնքան ուշադիր 
որքան ճնեարավոր է. Լավ գաղափար է օգտագործել քանոն 
ուղղորդեք դանակը, որպեսզի կտրեք որպես 
Բնարավորիես ճշգրիտ: Երկու ձնածմուշներն էլ այժմ են 
սոսեձված ստացողի խողովակիծ, ինչպես ցույց է տրված ստորն: 
Ստուգեք, որ ձնածմուշները եույնքան ճշգրիտ են 
Ընարավորինես ճամապատասխանեցնել խողովակի ճետ, նախքան 
նշելով յուրաքանչյուր անցքի դիրքը Ա 
ուրվագիծը խողովակի վրա: Գրագիր կամ այլ 
Այս ընթացակարգի ճամար օգտագործվում է կտրուկ սրած գործիք: 
Վեց խաչված շրջանակները ցույց են տալիս դիրքերը 
տարբեր աեցքերից, որոնք պետք է փորվեն 
խողովակը, ն այդ դիրքերը պետք է եծշվեն 
նույնպես. Սա կատարվում է տեղադրելով ա 
բռունցք, (սուր 
եղուեգ ն այլե) մեջ 


յուրաքանչյուրի կենտրոնը 


Խաչ նշագծել 
ն թակել 
որ դակիչ 


ամուր Բետ ա 
մուրճ յուրաքանչյուր անցքի դիրքը փոխաեցելու ճամար 
կաղապարի միջով ն խողովակի վրա: 
Նախքան կաղապարները ճեռացնելը, ստուգեք դա 
յուրաքանչյուր միավորի տող ճստակ տեսանելի է. ապա ճեռացնել 
կաղապարնձերը: Ըստակ նշված խողովակով 
դուրս մենք կարող ենք սկսել կտրել ստորին ըեդուեիչը: 
Նախ, ընդունիչի կողային ուրվագիծը պետք է լինի 
ձնավորված, ինչպես եշված է միավորի տողերով 
կաղապար Խ0օշ. Սղոց ն մեծ կես 
կլոր ֆայլը այն ամեեն է, ինչ անճրաժեշտ է դրան Ճասնելու ճամար: 
Խողովակի ծայրերը ձնավորվում են եախ՝ ըստ 
մետաղի մեծ մասը Բճեռացծձելով սղոցով, 


այնուճետն զգուշորեն լրացնելով յուրաքանչյուր ծայրը Ճնավորելու ճամար: 
յ զգուշորեն լրացցելով յուրաքանչյուր Ծայրը րել ր 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Ստորին ընդունիչի կառուցում 


Լուսանկար 2. Վերին ըեդունիչի կողային տեսք 


կտրելուց ճետո: 


Երեքի կողքին գտեվող կամարակապ ճատվածը 

խաչված շրջանակները (այժմ եշվում է դակիչ) 

ձգան պաճակային ածցք: Կատարեք կտրվածք սղոցում 
պաճակային անկման եշանների յուրաքածչյուր ծայրը ն 
սղոցը դեպի կամարի գագաթը, երկուսն էլ տեսան կտրվածքներ 
դարձնելով «Մ» ճն: Այժմ օգտագործվում է մեծ կես կլոր 
ֆայլ, որը իդեալակածճորեն 172"-ից 2" լայնությամբ է 

կտրեք խորշը իր ճիշտ կոր ձնով: 

Ըիշեք, դուք սղոցում եք ա 

խողովակ, այնպես որ երկու կողմերը պետք է ձնավորվեն այեպես, ինչպես 
Բնարավորիես մոտ եույն չափերիծ, 

(Լուսանկար 2): Ըաջորդը, մենք փորելու ենք անցքերը 
ընդունիչի կողքով: Երեքը 

ընդունիչի ճետնի մասում անցքեր են արվում 

4 մմ գալլիկոնով, իսկ մեկ աեցքը մոտ է 

ընդունիչի կեսը փորված է դեպի ա 

տրամագիծը 5 մմ: Չորս անցքերը կլինեն 

ի վերջո ընդունեք բռնելով ամրացնող կապում 

ն ձգան ն պտտվող առածցքային պտուտակներ: 
Ակեճայտ է, որ անցքերը փորված են միջով 

ստացողը մի կողմից մյուսը, այնպես որ փորձեք 
գայլիկոնը ճիշտ անկյան տակ պաճել, որքան 

Բնարավոր է ապաճովել, որ յուրաքանչյուր կողմը եույեն է: 
Եթե օգտագործվում է փորված մամլիչ, ապա դրա ճշգրտությունը 
յուրաքածչյուր փոս ապաճովված է: Երեք խորշերը 

որը ի վերջո կընդունի բռնումը, 

ձգան, թրթռել ն լավ ամրացնել, կարող է ճիմա 

պետք է կտրել ընդունիչի վերին մասում դեպի 


Ւօ1 կաղապարի թողած չափերը: Դա չէ 
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Լուսանկար 3. Վերին ըեդունիչի վերնի տեսքը 


ցուցադրելով խորշեր: 


Բնարավոր է ճեռացնել անցանկալի ճատվածները 

Բետ հՅՇէՏտձտ այնքան մի շարք 

փոխկապակցող աեցքեր, մոտ 3 մմ 

տրամագիծը, պետք է փորված լինի ներսի երկայնքով 
յուրաքանչյուր միավորի գծի եզրը: Այս ընթացակարգի 
Բամար օգտագործեք լավ սուր գայլիկոն, ն դա կարող է լինել 
կատարվեց զարմաձալիորեն արագ: Աեցքերի ճետ 
փորված, տեղադրեք ճարթ ավարտված դակիչ, ինչպես, օրինակ 
գավազանի կարճ երկարություն, այն ճատվածների վրա, որոնք պետք է լինեն 
Բեռացրել ն բռունցքով Բարվածել է բռունցքով ճարվածել 
մուրճ. Անցանկալի մետաղը կկոտրվի 

Բեռու ն կարող է Բեռացվել: Անեձնավորները 

Այժմ յուրաքանչյուր անցք կարող է տեղադրվել եզրեր 
ճարթել ճաշիվների գծերը, որոնք թողել են 


կաղապար, (Լուսածկար 3): 


Այժմ 6,5 մմ տրամագծով երեք աեցք են փորված 
ընդունիչի գագաթը, դիրքերում 

նշված. Ամսագրի ճՃետնի փոսը 

լավ արձակուրդը բացառություն է, թեն, ինչպես ն կա 
փորված ընդունիչի երկու կողմերում: 

Խցիկներ բռնակի ն ամսագրի ճամար 

ջրճորը պետք է անցնի ստացողի միջով 

վերնից եերքն: Մենք արդեն կտրել ենք 

վերին խորշեր կաղապարի օգնությամբ 

Ի/օ1. Այս երկու խորշերի դիրքը 

այժմ այն պետք է տեղափոխվի ներքնի մաս 
ստացողի: Ստորին բռնելով խորշն է 


տեղադրված է մի քանի միլիմետր ավելի ճետ 


Ւ/8Շհլո6 1՛8ՅոՏ8է6Ձ Ե'/ Շօօց|/6 


ՆԿԱՐ «Ա»՝ ՆԵՐՔԻՆ ԸՆԿԱԼԻՉԻ ԿԱԶՄԱԿԵՐՊՆԵՐ: 


ԸԵՌԱՑՆԵԼ ստվերավորված տարածքները: 


ԿԱԶՄԱԿԵՐՊԻ ՕԳՏԱԳՈՐԾԵԼՈ Ց ՄԻՆՉԵՎ ԱՅՆ ՊԵՏՔ Է ըեդլայեվի 2596-ով 

ԼՈ ՍԱՆԿԱՐԻ ՕԳՏԱԳՈՐԾՈ Մ. Նշում. 2596-ով մեծացնելուց ճետո 
կաղապարի ընեդճանուր երկարությունը պետք է լինի 282 մմ, ինչպես 
ցույց է տրված վերնում: Եթե դա այս չափումը չէ, ձնածմուշը կարող է 
ընդլայնվել կամ կրճատվել ըստ անճրաժեշտության, մինչն 282 մմ ճիշտ 
չափումը ճեռք բերվի: 


ի/8Շհլո6 1՛8ոՏէ6Ձ Ե'/ Շօօց|6 


Պտուտակային անցք Գարնանային պտուտակով մուտքի անցք Պտուտակային անցք 


Տիգեր/Ըեռացում Ամսագրի լավ ընդմիջում 
Բռնակի անցք 


ե" Լ» 


Պտուտակի ձգան անցք Պտուտակով անցք 


Բռնակի ցողունի անցքեր 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


ստորին ճատվածի ճշգրիտ դիրքը: սա կարող է 
Բիմա կտրվի: Միակ տարբերությունը 

երկու խորշերի միջն այծ է, որ ցածրը 

խորշը ունի մակերեսային խազ (սլաքաճն): 


մի ծայրի մեջ. Այս բնիկը պետք է լինի 12 մմ 


լայե 2» 2 մմ խորություն ն կըեդունի 
ամսագրի գարեանային որսը ժամանակին, 


(Լուսանկար 5): 
Լուսանկար 4. Ստորին բռնակի անցք 


Ի վերջո, ճեռացրեք բոլոր սուր ճեղքերը ն ծայրերը 
ստացողի ներսից առաջացած 

Բորատումը ն լցոնումը: Արտաքին մակերեսները 
պետք է փայլեցվի ճարթ օգտագործելով միջին 


դասարանի ճղկաթուղթ մինչն բոլոր միավորների գծերը ունենան 
Բեռացվել է. Ներքնի ընդունիչն այժմ է 


ավարտված է, ն մենք կարող ենք շարունակել տեղավորել բոլորը 


ատրճաձակձերի ներքին մասերը, որոնք նախկինում նշված էիե: 
Լուսանկար 5. Ստորին ամսագրի Բորատանցքի 


անցք Նշեք մակերեսային կտրվածք (սլաքաձն): 


քած իր վերին գործընկերը: Սա ապաճովելու Բամար է 


ՏԸՇՕՔՔ ԼԼԱԲՏ 


որ բռնելով, երբ տեղադրվում է, թեթնակի է 
անկյունը ստացողի նկատմամբ: Չափել 
թիկունքից 41 մմ ճեռավորությածն վրա 


Խճօձշլիթ ՈՏՆՆ 


ստացող ն միավոր ուղիղ գիծ, սա 

նշեք' լինելով անցքի երկարություեը, (տե'ս 

Նկար Բ): Խորքի լայեություեը 20 մմ է, պարզապես 
նույնը, ինչ իր վերին գործընկերը: 

Ըեռացրեք անցաեկալի մետաղը՝ օգտագործելով 8 


սղոց ն ֆայլ՝ ճնավորելու ճամար, (Լուսաեկար 4): 


Ներքնի ամսագրի ջրճորի խորշը այժմ կտրված է 

ներս ընդունիչի ներքնի մասում 

ճիշտ նույն դիրքը, ինչ վերին մասը 

ընդմիջում. Փոխանցման ամենաճեշտ ձնը 

վերին խորշի դիրքը վրա 

ընդունիչի ստորին կողմը պետք է երկու միավոր վաստակել 


ուղղաճայաց գծեր ստացողի կողքին: 


Է|ՇՍԲՔ '.' 


ՔՇՇՏՏՏ Ք0511108 


Յուրաքածչյուր տողի ներքնի մասում եշվում է 


ն 


ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե'/ Օօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


Լուսածկար 6. Բռնակը ամրացված է դիրքում 


Բռնակը կարող է տեղադրվել նախ: Այս մասե է 

ոչինչ ավելի մանրամասծ, քան 40 երկարությունը 

2 20 մմ 16 տրամաչափի ուղղաեկյուն խողովակ: Ա 

մի փոքր ավելի ծանր չափիչ կարող է օգտագործվել, բայց 
նս մեկ անգամ զենքը Բնարավորիես թեթն պաճելու 


ճամար իդեալական է 16 տրամաչափը: 


Կտրեք բռնակի յուրաքանչյուր ծայրը մի փոքր անկյան տակ: 
Բռնակը սեղմեք բաց ծայրի ստորին մասի մեջ 

ընդմիջում ն այնուճետն վերն դեպի վերն 

խորշի բացում. Բռնակի վերին մասը պետք է ճամըեկեի 
ընդունիչի վերին մասի Բետ ն ա 

Բարմարավետ շփում: Ինչպես ցանկացած մասի, որոշակի 
կարող է պաճանջվել Ճճեռքի կցամասերի քանակը 


մինչ բռնիչը կսաճի իր դիրքում: 
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Այժմ օգտագործվում են երկու 44 30 մմ զսպանակավոր կապիչներ 
ամուր պաճել բռնելով դիրքում: -ի կողմը 

ընդունիչն արդեն փորված է քորոցների ճամար 

բայց բռնելը չէ: Տեղադրեք 4 մմ տրամագծով 

ընդունիչի բռնակով յուրաքանչյուր անցքի մեջ ճորատեք մի կտոր 
Ա անցկացրեք բռնակի մեջ: -ի կողմերը 

բռնակը պետք է փորված լինի առանձին, պարզապես մի 
փորեք բռնելով մինչն վերջ 

մի կողմը մյուսին կամ անցքերը չեն լինի 

շարեք, ն քորոցները ներս չեն դիպչի: 

Այժմ Ճպեք յուրաքանչյուր քորոցին, մինչն դրանք ճարթվեն 
ընդունիչի կողմը, (Լուսածկար 6): Այս կերպ խողովակի 
երկարությունից պատրաստված բռնակ է 

միանգամայն ճամարժեք, ն ամուր է Ա 


բավականին ճարմար է պաճելու ճամար, 


հիճ «ՈՅցճ2շլոճ 61», որը ճիմնականում ա 

ուղեցույց խողովակ ամսագրի ճամար, այժմ կարող է լինել 
պատրաստվել ն տեղադրվել է. «Զրճորը» պատրաստված է 
երկարություեը 34,93 24 15,88 մմ 16 չափիչ 

ուղղանկյուն խողովակ: Թույլ մի տվեք, որ բավականին 
բարդ տեսք ունեցող չափիչները Բիմար լինեն 

դու: դա բոլոր գործնական նպատակների ճամար է, ոչինչ 
ավելի քան 35 24 16 մմ խողովակ: Այեուամենայծիվ, երբ 
գնելով խողովակը, խնդրեք ճշգրիտը 

չափումներ՝ բարդություններից խուսափելու ճամար: 

Ի տարբերություն ստորին ընդունիչի ն բռնակի, 

չափիչ, (խողովակի պատի ճաստությունը) շատ է 

կարնոր է, քանի որ ներքին չափերը պետք է լինեն 

ճիշտ է, Ա սա կառավարվում է չափիչով: 

Ես մատակարարել եմ ջրճորի չորս գծագրեր՝ «ճ», «8», «Ը» 
ն «Օ» (տե'ս եկար Դ): Ինչպես ցույց է տրված 

«Ճ» գծագրում ջրճորի երկարություեը 114 մմ է: 

Նախ պետք է կտրենք 12 մմ ճատվածը 

ջրճորի վերնից այեպես, որ միայն ճակատը 

մնաց պատը, «8» նկարը: Այն ճետագայում կձնավորվի 


քարթրիջի սնուցման մեջ 
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Օոք ճոժ ի/8ց82ԼՈ6 ՄՄ6|| 


Լուսանկար 7. Ամսագիր, որը լավ ցույց է տալիս 
գարնաձային որսի աեցքը ն Ճետնի աեցքը: 


թեքաճարթակ, բայց նախ պետք է մետաղի երկու ճատված 
կտրել ն Ճեռացնել թիկունքից 

պատը ամսագրի լավ է 

չափումները ցույց են տրված «Ը» գծագրում: Յուրաքանչյուր 
խորշի լայնությունը կարգավորվում է 

խողովակի պատը, ուստի ածճրաժեշտ է տրամադրել 
միայն երկարության չափումները: Տեսավ 

դուրս Ճճանել անցանկալի մետաղը՝ օգտագործելով սղոց 
երկարությամբ կտրվածքների ճամար, այեուճետն փորեք ա 
ներքնի երկայնքով չորս կամ ճինգ անցքերի շարք 
յուրաքանչյուր խորշի եզրը՝ ճատվածները թույլ տալու ճամար 
Բեռացնելու Բամար: Յուրաքանչյուր անցքի կողմերը 
սղոցելուց ճետո կլինի կոպիտ ն ատամեավոր 

ն պետք է ներքնի պատին 

լավ. Այժմ 4 մմ աեցք է փորված միջով 


-ի մնացած ճատվածի կեսը 
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Բետնի պատ, (նետաճն): Ըամապատասխան 

անցք, (նետաճն), նույնպես փորված է միջով 
ճորատանցքի դիմացի պատը ճավասարեցված է 

Բետնի անցքով, (Լուսաեկար 7): Սա կարող է լինել 

արվում է առաջին փոսն անելիս պարզապես 

Բորատում միեչն ջրճորի միջով 

մի կողմից մյուսին: Բոլոր սուր եզրերը 

ամսագրի ներսից ն դրսից 

լավը պետք է ճեռացվի ֆայլով, այնպես որ դա այդպես է 


ամբողջովին Բարթ: 


Քարթրիջների սնուցման թեքաճարթակը պետք է 
ձնավորվի «Օ» գծագրում եշված ածկյունով: Ամրացուցիչ 
չհճ Պ6Ա 1ո 8Ձ'/Շ6 ՏՕ1հճ 1էօք օՒԿՈՇճ 

ծնոտները ՃԲավասար են թեքաճարթակի ճատակին: 

Սա կապաճովի, որ թեքաճարթակը ավելի Ճեշտ է 

ձեւը: Տեղադրեք Ճողի կարճ Բատվածը մոտ 4 դյույմ 
երկարությամբ թեքաճարթակի վերին եզրին ն 

մուրճով ամուր ճպեք ճողը մինչն 

թեքաճարթակը ձնավորվում է ցույց տրված անկյան տակ 
«ք» նկարելը: Միեչդեռ այս եկարը ա 

ձնածմուշ, այն չի պաճանջում պատճենել կամ կտրել: 
Ամսագիրը կարող է պարզապես 

դրված լինի կաղապարի վրա մինչն թեքաճարթակը 
ճամապատասխանում է գծագրում ներկայացված անկյան ճետ: 
Ըղկեք թեքաճարթակի վերին մակերեսը ն 

կլորացրեք երկու սուր ածկյունները, որոնք կլինեն 

առկա է երա առջեւի եզրերին: -ի նպատակը 

երկու խորշերը ն անցքը կտրված են Ճճետնի մասում 
ամսագրի լավ են թույլ տալ, որ 

Ամսագրի բռեման զսպանակի տեղադրում: Այն 

գարունն ունի երկու նպատակ՝ ջրճորի Ճետնի մասում 
ավելորդ տարածություն գրավել ն պաճել 

ամսագիրը տեղում: Այն պատրաստված է ա 

երկարություեը 7/16 դյույմ» 18 ջրաչափի զսպանակ պողպատից 
շերտ, որը նման է պատրաստման ճամար օգտագործվող եյութին 
այդ պողպատե քանոծները, որոնք ճասանելի են շատ լավ 


շինանյութի խածութներ. 


Խ/ՁՅՇԻԼՈՑ 118ոՏԹ162 Ե։/ Օօօց)6 


Ա. Բ. 
Աղբյուրի ծայրը տաքացվում է 
: գազի ջաճով, որպեսզի մի 
ծայրը վերածվի օղակի: 
143 
կ 
: ԿԱԶՄՎԱԾՔ 
Գ. 
Օղակը ձնավորելուց ճետո զմպանակաձողը : 
պետք է թեքվի կաղապարի ճնին: 
Զսպանակի ընեդճանուր երկարություեը ճկվելուց : 
Բետո պետք է լինի 116 մմ: 
ՆԿԱՐ 'է', ԱՄՍԱԳՐԻ ԳԱՐՈ Ն ԲՌՆՈ Մ 
" 
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Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


՛ 


Լուսանկար 8. Ամսագրի գարեանային որս 


Գարնանային պողպատը ճասանելի է շատ տարբեր 
չափիչեերով ն լայեություեներով՝ լավ մոդելի ինժեներական 
մատակարարման խածութներից: տեսակը 

տեղ, որտեղ կառուցողները մոդելային գոլորշու 
շարժիչները ն նմանատիպերը գնում են դրանց պաշարները: 
Ես տրամադրել եմ երեք գծագրեր՝ զսպանակի անճրաժեշտ 
ձնի ձնավորմանծ ճիշտ ճաջորդակածություեը ցույց տալու 
Բամար (տե'ս Նկար է): 

«Ճ» գծագրում ցույց է տրված զսպանակի երկարությունը 
միեչն կռելը, այսիեքե՝ 143 մմ: Գարնանային պողպատի 
միջով սղոցելը շատ դժվար է, քանի որ 

դրա կարծրությունը, ուստի նախըետրելի է կտրել 
երկարությունը՝ օգտագործելով կտրող սկավառակ կամ 


Բղկող անիվի աեկյուն՝ եստարանային սրճաղացով: 


Առաջին քայլը դրա մի ծայրը ձնավորելծե է 
զարգածալ օղակի մեջ, ինչպես ցույց է տրված «8» գծագրում: 
Այս օղակը աղբյուրի այն ճատվածե է, որը 


Բանդես է գալիս որպես ամսագրի թողարկման բռնում: 
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Ամրացրեք մոտ մեկ դյույմ կամ ավելի գարուն 
արատ այնպես, որ աղբյուրների մեծ մասը երկարություն է 
տեսանելի. Տեսանելի ծայրը տաքացրեք գազով 
ջաճը մինչն աղբյուրի մոտ մեկ թիզ լինի 

փալլում է վառ կարմիր գույնով: Սա պետք է լինի 
արվում է Ճամոզվելու Բամար, որ այն չի կոտրվում 
ճկման ժամանակ: Գարունը պաճեք մոտ կեսը 

մի թիզ իր ծայրից՝ մի զույգ աքցանով 

Ա ջաճի բոցը պաճելով վրա 

գարուն, ձնավորեք ճաձգույցը: Մի ճանգցրեք 
գարնանը, բայց թույլ տվեք, որ այն դանդաղ սառչի: 
Ըաջորդը, սեղմեք գարեան ամբողջ երկարությունը 
արատով այեպես, որ տեսանելի լինի միայե օղակը: 
Մի փոքր ետ թեքեք օղակը մինչն այե 
ճամապատասխանում է «Ը» գծագրի ճնիծ: Սա 
պետք է արվի գարնաձային ցրտի ճետ, այդպես է 
անճրաժեշտ չէ նորից տաքացնել պողպատը: 
Ըեռացրեք զսպանակը վիպից ն թեքեք 

աղբյուրի երկարությունը մի փոքր կորի, 

դա Ճեշտությամբ կարելի է անել մատով 

միայն ճնշում. Գարեանային բռնակն այժմ պետք է եման 
լինի «Ը» ձնածմուշին: դա չէ 

պետք է լինի կատարյալ ճամըեկեում, բայց պետք է 
լինել ողջամտորեն մոտ, (Լուսանկար 8): Չափել 
ճանգույցի վերջում գտեվող բացը (սլաքներով), այն 
պետք է չափի մոտ 6 մմ լայնությամբ: 

Վերջապես, ամսագրի բռնիչը կարող է տեղադրվել 
ամսագրին լավ. 4 մմ տրամագծով 

փոսը պետք է փորվի աղբյուրի միջով 

այեպես որ այն կարելի է ամրացեել ամսագրի վրա 
լավ. Ես ստույգ չեմ ներկայացրել 

աեցքի դիրքի չափում 

որովճետն դու չես կարող թեքել գարունը 

ճիշտ այնպես, ինչպես ես ունեմ: Նշեք դիրքը 

ածցք՝ զսպանակը ճետնի մասում պաճելով 
ամսագրի լավ, այնպես որ բացը մոտ 

Օղակի վերնի միջն կա 6 մմ 


ն ջրճորի ճատակը (Ճ' - Լուսածկար 9): 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Օոք Ճոժ Խ/Յց8շլոճ ՄՍԲԱ 


Դրան ճամապատասխաձ ծշեք աղբյուրի ողջ երկայեքով 
այն աեցքը, որը մենք ավելի վաղ փորել էինք ճետնի պատին 
ջրճորի: Սա այե դիրքն է, որով 

փոսը պետք է փորվի. Օգտագործեք 4 մմ տրամագծով 
գմբեթի գլխի վարդակից մոտ 9 մմ երկարությամբ պտուտակ 
զսպածակային բռեիչը դիրքում պաճելու ճամար, Սլաք 
«8». Այն փոսը, որը մենք ավելի վաղ ճորատել էինք ճակատում 
Ամսագրի ճորի պատը պետք է թույլ տա, որ վեցաեկյուն 
բանալին մտցվի դրա մեջ 

լավ պաճելու ճամար վարդակից պտուտակը տեղում, 
այնպես որ ընկույզը կարող է խստացվել, «Ը» սլաքը: 
Ամսագիրը լավ ն գարնանային բռնել 

ճավաքումն այժմ ավարտված է ն պատրաստ է 


տեղադրվում է ամսագրի ջրճորի մեջ: 


ՋՐԵՎԻ ՄԵՂԱՓՈԽՈ Մ 


Ջրճորը մղվում է դեպի վերնում 
ընդունիչ ն ներքն դեպի ստորին խորշ: 
Մինչ դա կարելի է անել, գարեածը բռնել 


պետք է Ճաեվի ն ճածվի: Ջրճորը 
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պետք է ամուր սեղմել, կամ գոնե լինի 
բավականաչափ ամուր, որպեսզի այն մնա իր տեղում 
սեփական կամքով: Տեղադրեք ջրճորը այնպես, որ 
Սնուցման թեքաճարթակի վերին առջնի ծայրը 9 մմ է 
ըեդունիչի վերին մասում: Ջրճորը կամենա 

ի վերջո կպաճվի արծաթե զոդով 

բայց այն առայժմ պետք է շարժական մեա: 
Գարնանային որսը այժմ կարելի է նորից ամրացնել 
ամսագրի ջրճորին: Երբ տեղադրվում է, վերին մասը 
գարեծանային որսը պետք է լինի մոտ մակարդակի 
ամսագրի գագաթով լավ. Մի' 

անճանգստացեք, եթե այն մի փոքր բարձր է կամ ավելի ցածր, 
քանի որ դա ոչ մի կերպ չի խանգարի 


պատրաստի զենքի գործարկումը. 


Լուսանկար 9. Ամբողջությամբ ճավաքված ամսագիր 


լավ տեղադրված է ընդունիչին: 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


Ինչպես նշեցի սրա սկզբում 

գիրք, ճամեմատաբար ճեշտ ն արագ մեթոդ 

Ամսագրի կառուցումը երկարությունը փոփոխելն է 
խողովակների, այլ ոչ թե արտադրել 

ամսագիր զրոյից. Ի տարբերություն 9 մմ 

ամսագիրը ցուցադրված է առաջին ճատորում, որը եղել է 
կառուցված մեկ երկարությամբ խողովակից, 

.32/.380 քարթրիջի չափսերը 

պաճանջում են երկու տարբեր չափերի խողովակների օգտագործում: 
Ամսագրի ճիմեական մասը 7 34» երկարությամբ 25,40 2 
12,702:1,6 մմ խողովակ է, 

այլ կերպ ասած, ստածնդարտ 1 "5472" « 16 չափիչ: 

Երկրորդ ամսագրի խողովակը 7 34» երկարություն ունի 
12,702 0,91 մմ 022420 գ) կլոր խողովակ, 


(Տես Ըավելված «Լ» .380 չափսերի ճամար): 


Այս երկու խողովակները պետք է լվացվեն այնպես, որ դրանք 
սկսելուց առաջ դրանք մանրակրկիտ մաքրվում են 
շինարարություն: Ես յոթն եմ մատակարարել 

նկարձեր, «Ճ»-ից «Շ» (էջ 23) նկարազարդելու ճամար 
ինչպես է ճավաքվում ամսագրի մարմիճը (Եկար Բ): Առաջին 
քայլը «ճ» խողովակի սղոցումե է (7/2» 

«20 չափիչ) կիսով չափ: Այն պետք է սղոցվի 

նախ մի ծայրից, ապա մյուս ծայրից՝ օգտագործելով 

մեծ սղոց՝ միջով աեցնելու ճամար 

խողովակի երկարությունը. Պաճանջվում է ընդամեծը մեկ կես, 
մյուսը դեն նետված է: Ներդիր այս բաժիեը 

դրա ողջ երկարությամբ ճնարավորիես ճավասարաչափ 
մինչն 4,5 մմ ճաստություն, ինչպես ցույց է տրված 


«ք» նկարելը: Ըեռացրեք վերին կողմը 
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ուղղանկյուն (1" 12") խողովակ, ինչպես ցույց է տրված 
Նկար «8»: Դա պետք է արվի երկու կողային պատերը 
սղոցելու միջոցով, այլ ոչ թե պարզապես 

խողովակի վերնից սղոցելը: Վերնի ճետ 

Բեռացծել, Ճեռացնել երկու ատամեավոր եզրերը 

որը գոյություն կունենա երկու ներսի պատերի վրա՝ շեորճիվ 
սղոցման կարգը. Չափել խողովակի բարձրությունը վերնից 
ներքն, այն պետք է 

չափեք 25 մմ, ինչպես ցույց է տրված «Օ» գծագրում: 

Այժմ գործարկեք կլոր կամ կես կլոր ֆայլ ետ ն 
խողովակների երկայնքով բաց կողքով մինչն թեքություն 
ստեղծվում է, ինչպես «ք» գծագրում: Ֆայլը պետք է լինի մի 
քածի միլիմետր ավելի մեծ, քան լայնությունը 

խողովակ. Երկու կեսերն այժմ սեղմված են 

մի զույգ գուլպաների ճետ միասիծ, ինչպես «Ը» գծագրում: 
Վերին կլոր ճատվածը պետք է լինեի 

մի փոքր ավելի փոքր լայնությամբ, քան ուղղաեկյունը 
խողովակ, այնպես որ այն կճաեգչի թեքության վրա, այլ ոչ 
պարզապես նստած խողովակի վերնում: Սա պատրաստելու ճամար է 
վստաճ լինել, որ նեղ ալիք կա երկուսի վրա 

վերին կլոր ճատվածի կողմը, ինչպես ցույց է տրված 

«Շ» նկարելը: Աեճրաժեշտությանծ դեպքում կլոր ճատվածը 
տեղադրեք վիզի մեջ ն երբորեն ամրացրեք այե 

ծնոտները մինչեւ խողովակը թեթեւակի կծկվի եւ 

ըստ պաճանջի կճամապատասխանի թեքությանը: Խստացրեք 
գուլպաների սեղմակներ, որոեք բավական են երկուսը պաճելու ճամար 
կեսերը միասին, բայց ոչ ավելին: Այե 

այս ճավաքույթի ներքին բարձրությունը այժմ պետք է լինի 
չափվում է վերեիե չափիչով, եթե 

Բասանելի է, թեն կարելի է օգտագործել ճիշտ երկարությամբ 
կտրված մետաղալարերի երկարություեը: Ինչպես երեւում է 
«Օ» գծագրում ներքին բարձրությունը պետք է լինի 

25,5-ից 26 մմ: Այս չափումը պետք է 

գոյություն ունեն ամբողջ երկայնքով 

ժողով. Անճրաժեշտ կլինի մի փոքր անել 

դրան ճասձծելու ճամար ճշգրտման չափը 


չափում: 


ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե'/ Օօօց)6 


Ամսագրի շինարարություն 


Լուսանկար 10. Ամսագիր, ձնի բլոկ ն 
քորոց: 

Կատարված ցանկացած ճշգրտումներով ն երկուսով 
կեսերը սեղմված իրար, կիրառեք Ճճոսք երկու Բոդերի ե 
արծաթե զոդման ամբողջ երկարությամբ 

երկու բաժինները միասին: Օգտագործեք պրոպան 
գազի ջաճը ն տաքացնել մի քանի դյույմ 

ամսագիր մի կողմից: Կիրառել 

զոդեք ն թույլ տվեք, որ այն Ճոսում է թեքության կողմից 
ստեղծված ալիքով: Իրականացնել 

այս ընթացակարգը մյուս ծայրում 

ամսագիր, ապա շրջեք ամսագիրը 

ն կիրառեք զոդումը ճակառակ միացման վրա: 

Թողեք սառչի, ապա ճեռացրեք ավելցուկը 

զոդում ներսից ն դրսից 

ամսագիր. Արտաքին պատերը փայլեցրեք 


Բղկաթուղթ՝ Ճատուկ ուշադրություն դարձնելով 
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Բամատեղ տարածքները. Ամսագրի մարմիեը 

այժմ ավարտված է, ն մենք կարող ենք սկսել այն կտրել 
ձեւավորել. Որպեսզի դա պարզ լինի 

ընթացակարգ, կից ձնանմուշը, 

(Տե՛ս նկար Շ), պետք է սոսեճված լինի 

ամսագրի մարմիեծը այեպես, որ ստորին ուղիղ 

վերջը ճավասար է ամսագրի ավարտիծ: 

Օգտագործեք գրագիր ն եշեք փոքր կորը 

կտրեք ճնը վերնի մասում 

ամսագիր. Ծակեք 14-ի դիրքերը 

քարթրիջի դիտման անցքեր (ըստ ցածկության) Ա 

ապա ճեռացնել կաղապարը: 14 անցք 

ունեն 3 մմ տրամագծով ն փորված են 

մի կողմից ամսագրի մարմնի միջով 

մյուսիծ: Վերնի կոր կտրված ճատվածը 

ձնավորվում է՝ օգտագործելով կիսակլոր ֆայլ: 

Անցումը ն անցքը այժմ կտրված են 

ամսագրի ճետնի պատը. Վերնի խորշը 

ունի 6 մմ խորություն ն նույնքան լայն, որքան 

ամսագրի կողային պատերը թույլ կտած. Ստորին բեիկը 
կտրված է սղոցի շեղբերով ն գտեվում է 

տեղադրված է եերքնից մոտ 2 մմ բարձրության վրա 
ամսագրի եզրը: Այս բեիկը պետք է լինի 

մոտ 1,5 մմ խորություն ն կրկին եույեքան լայն 

քանի որ կողմնակի պատերը թույլ կտած: Ըիմեական ափսե 
պաճող զսպանակը ժամանակին կտեղավորվի այս աեցքի մեջ 


դասընթաց. 


Կլինի զգալի քանակությամբ փորվածք 

ամսագրի ներսի պատճառով ներկայացման ն 
Բորատում. Սա պետք է ամբողջությամբ լիեի 

Բանվում է Ճարթ ֆայլով, որպեսզի ներսը 

պատերը ամբողջովին ճարթ են. 

Ունի բոլոր անճրաժեշտ ածցքերն ու անցքերը 

այժմ պատրաստված է, ն մենք կարող ենք շարունակել 
ձճնավորել ամսագրի «շուրթերը»: Ամսագրի շրթունքները 


պատասխանատուեն կույտը պաճելու ճամար 


ՒՄ ՁՇհլո6 118ոՏԹ162Ժ Ե'/ ՇօՕց)6 


լո հլ 
Ճ. 
շուօօ էօք օ11սԵ6 
») ԷԶ 
Շ. 
ՏԼԱԽՇԻ Տ0146Է 
Թ6Ճ6| 
25ոռ : Է 

Է չ 

տ: 7 շոուն 


5. 


ՒՇՍՋԻ՝Ի. ՈՈՂՃՇՃՄԼՎԻ ԸՇՕՎՏԼԱԵՍԸՂԼԱՕԿ 


թ... 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար իեքնեաշեն ճրազեն 


--------------Ֆֆ 


ԱՄՍԱԳԻՐ 
ԿԱԶՄՎԱԾՔ 


ՆԿԱՐ «Օ»: 


5 
5 
ոն 
8 
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Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


| ՔՕՔԽ 


Բ | Թեցօռ 
| Ֆթեո րթ 
| 
ի 


ՆԿԱՐ Ը. 


Ջնի բլոկը պետք է մուտքագրվի 


վերը եշված գծագրի ճնը 


Լուսանկար 11. ամսագրի Բետնի տեսքը 


ձնի բլոկը ամրացված տեղում 


փամփուշտներ ամսագրի ներսում ն պետք է 

պետք է ձճնավորվի ճիշտ եզրագծով ապաճովելու ճամար 
փամփուշտների սաճուն սնուցում 

ամսագիր դեպի պալատ. Այս պատճառով էլ Ա 

պարզ «Հնի բլոկ» պետք է կազմվի, շուրջը 


որոնցից ձնավորվում են շուրթերը. 


Բլոկե ունի 8 դյույմ երկարություն 9,5 «4 19,05 մմ 


( 3/8" 3/4" ճարթ ճող: Բլոկի մի ծայրը 
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պետք է ձճնավորվի ճիշտ եզրագծով, ինչպես 

ցուցադրված է կից ձնածմուշում, 

(Տե՛ս եկար ՒԷ): Կարիք չկա պատճենել կամ 

կտրեք կաղապարը, այն պետք է օգտագործվի որպես 
ուղեցույց, որի վրա դրված է բլոկը: 

Ապաճովեք մեծ ֆայլը, ճարթ կողմը դեպի վեր, Հ 
փոխանորդ. Ջնի բլոկի սանդղակը ճեռու պաճեք 

դուք դեմ թղթապանակին. Քաշեք բարը դեպի ձեզ՝ 
միաժամանակ բարձրացնելով այե, 

պաճպածելով կայուն ամուր ճեշում. 

Այս մեթոդը կճնավորի վերջը 

ճիշտ արգելափակել ն անխոճեմ է 

ընթացակարգը. Շրջեք բլոկը ն կատարեք 

նույնը մյուս կողմից: ընթացքում ընդմիջումներով 
ներկայացնելով, ստուգեք բլոկը գծագրին ճամապատասխան 
Աճամոզվեք, որ այն ճնարավորիես մոտ է 

կաղապարի ուրվագիծը. Սաճեցրեք բլոկը 

ամսագրի ներսում ն տեղադրեք այն այնպես 

կոր ծայրը վերնից մոտ 1 մմ ցածր է 

շուրթերը. Փորեք ամենաշատ դիտվող վերնի ճատվածը 
անցքը ն ամբողջ ճանապարճը բլոկի միջով, 
օգտագործելով եույն տրամագծով փորված, ինչպես օգտագործվում է 
անցքերը. ԸՇպեք 34» երկարությամբ զսպանակով 

ձնի բլոկը ներսում ապաճով պաճելու ճամար 

ամսագրի մարմիծճ, (Լուսաեկար 11). 

Ամրացրեք այս ճավաքույթը վիրակապով այնպես, որ ծնոտները 
ամուր բռնում են Ճենց աղբյուրի տակ 

քորոց դիրքը. Տեղադրել կարճ երկարությամբ ճող, 

մոտ 6 մմ տրամագծով, վերնի դեմ 

շրթունքները ն ամուր թակել մուրճով: 

Տեղափոխեք ճողը ետ ու առաջ յուրաքանչյուր շրթունքի 
երկարությամբ, միեչն դրանք Ճնավորվեն 

բլոկի ուրվագծերը. Ըիմա չափեք 

շուրթերի միջն ճեռավորություեը, այն պետք է լինի 

7.5 մմ, (տե՛ս Ըավելված «ք» .380-ի ճամար 

չափերը). Եթե բացը սրանից փոքր է 

բլոկը ճետ սաճեցրեք ամսագրի ներսում 


Աերբորեն ճպեք բլոկի ներքնին 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Ամսագրի շինարարություն 


արդյունավետորեն այն դեպի վեր, ն այդպիսով 
մեծացնելով շուրթերի միջն Բեռավորություեը. 
Յուրաքանչյուր շրթունքի ներքին վերին եզրերը փայլեցրեք 
մի փոքր կտոր ճղկաթուղթ՝ ցանկացածը ճեռացնելու ճամար 


սուր եզրեր. 


Այժմ մենք պատրաստ ենք պատրաստել ն տեղավորել 
ամսագրի ներքին մասերը. Սրանք 

բաղկացած է «ճՃետնողից», «Բիմնեական աղբյուրից», 
«բազային թիթեղից» ն «պաճող զսպանակից»: Լետնորդն է 
պատրաստված ն տեղադրվել է առաջիեը: Սա ավելին չէ 
քած 9,5 մմ (3/8`) «16 տրամաչափի պողպատե ժապավենի 
կտոր , կտրված 59 մմ երկարությամբ: 

Չափել մեկից 35 մմ Բեռավորության վրա 

ավարտեք ն գրանցեք ուղիղ գիծ: Ամրացրեք 

քերթել արծիվով այնպես, որ ծնոտների վերին մասը լինի 
Բավասարվել Բաշվի գծին: Օգտագործելով մուրճ, 
ճետնորդը թեքեք Նկարի եզրագծին 

«Ես». Կլորացրեք ճետնի առջնի ծայրը 

նախքան կռանալը, ինչպես եան, վրան կոճկել 
Բետնորդները ցածր ոտքը դիրքում են 


ցուցադրված է. 


59ող 


ՂՃՔՔՏ 


ՆԿԱՐ Լ 
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մի փոքր քանակությամբ լցնում կողքերիե ն 

ճետնի ճակատային կլոր ծայրը կարող է լինել 

անճրաժեշտ է, նախքան այն կսաճի ներսում 

ամսագիր. Ամեն դեպքում, այն պետք է ազատ լինի 
լոգարիթմական տեղավորվում է, այնպես որ այն կաշխատի կատարյալ սաճուն 


ետ ու առաջ ամսագրի խողովակի ներսում: 


ԳԱՐՈ ՆԱԿԱՆ ՄԱՆԴՐԵԼ 


Լուսանկար 12. Գարեանային մաեդրել: 


Այժմ մենք կարող ենք ոլորել ճիմեական աղբյուրը, բայց 
նախքան դա անելը, պետք է լինի պարզ մածդրել 
պատրաստված, որի շուրջը կծկվի: Դրա ճամար երեք 
Պաճանջվում են պողպատե ձողեր, 6 մմ տրամագծով ն 14`՝ 
երկարությամբ: Յուրաքածչյուր ձող պետք է լինի 

լվացվեն այեպես, որ այն մանրակրկիտ մաքուր լինի, այնուճետն 
ճարմաձդով սեղմված՝ յուրաքանչյուրը մյուսի վրա 

ձողի ծայրերի մակարդակով: Օգտագործելով գազի ջաճը, 
տաքացնել ձողերի ծայրը ն ճյուսել դրանք 

միասին մոտ մեկ դյույմ երկարությամբ, 

(Լուսանկար 12): Կատարեք այս եույե ընթացակարգը 
ժողովի ճակառակ ծայրը ն ապա 

թույլ տվեք սառչի: Ըորատեք փոքրիկ 1,0-ից 1,5 մմ 

անցքը գավազածի միջով մոտ մեկին 

վերջ, որի միջոցով պետք է կերակրել գարնանային պողպատը 
մետաղալար. Մեզ անճրաժեշտ է 20 չափիչ մետաղալար, որից զսպանակ 
պատրաստելու ճամար: Երաժշտություն կամ դաշնամուրային մետաղալար, ինչպես դա 
սովորաբար կոչվում է, սովորաբար վաճառվում է գլանափաթեթներով 
25 ոտնաչափ երկարություն ն լայնորեն Բասածելի է 
ամենալավ մոդելի ինժեներական խածութները Ա 


գարնանային արտադրողներ. Մի օգտագործեք որնէ մետաղալար 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


բացի 20 ջրաչափից, կամ գարուեը կլինի 

չափազանց ծանր կամ շատ թեթն: Վեց ոտնաչափ երկարություն 
մետաղալարը բավական է զսպանակը փաթաթելու ճամար: Տեղադրեք 
մետաղալարերի վերջը մանդրելի միջով 

անցքը ն միացրեք այե, որպեսզի կանխեք մետաղալարերը 
դուրս քաշելով. Կանգնեք մետաղալարերի վրա ն քաշեք վերն 
մածդրելի վրա, միեչն մետաղալարը ճգվի: 

Որպես այլընտրանք, մետաղալարի ծայրը կապեք Ձ 
անշարժ առարկա, ինչպիսին է փոխանորդը, դուռը 
բռնակ ն այլե: Բռնակը ածկյան տակ պաճեք 

երկու ձեռքով ն սկսիր այե վերածել կծիկի 

գարուն. Ջսպանակով ոլորված երկայնքով 

երկարությունը Ոոճոմո6| մի բացը շուրջ 

Յուրաքածչյուր կծիկի միջն պետք է լինի 10 մմ 
մետաղալար. Գարունը փաթաթելիս բացը կարող է 
ծշգրտվել՝ պարզապես ավելացնելով կամ 

նվազեցնելով այն անկյունը, որով 

մածձդրելը պաճվում է, (տե՛ս եկար )): Ազատում 
մետաղալարի վրա լարվածություեը թույլ կտա գարծանը 
մասամբ լիցքաթափվել, գարունը դառնում է 
եռաեկյունաճն ձնով. Անցեք մետաղալարի ճաձգույցի 
միջով ն սաճեցրեք զսպանակը դրա վրայից 

մանդրել. Այժմ զսպանակը պետք է ձորից թեքվի իր 
սկզբնական ուղղաեկյուն ճնի մեջ: 

Օգտագործեք ձեր մատները միայն այս գործողության ճամար ն 
ետ սեղմեք յուրաքանչյուր կծիկի կողքերը 

դրածց ճիշտ ձճնը. Սա ակեճայտ ն 

պարզ ընթացակարգ ն դա կլինի 

դառնալ ինքնաբացատրվող, թե ինչպես անել 

սա գարուեը տեսձծելիս, թեն դժվար 

բացատրել բառերով. Երբ մենք ոլորում ենք ցանկացած 
գարուն, լինի կլոր, թե ուղղանկյուն, այն կլինի 
լարվածությունը ազատվելիս միշտ արձակվում է: 

Կլոր գարունը դեռ կլոր կմնա, բայց 

ուղղանկյուն տարբերակը, ցավոք, կլինի 

միշտ պետք է թեքվել դեպի ճնը: 


Մի անճանգստացեք, եթե գարունն ունի նշանակալի 
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: 


2 


ԷԻ ուխաակովակաղը 
թ» 


աքա բակա Ար մանանպագատնլ: 


ՆԿԱՐ Ժ. 


ավարտվելուց ճետո թեքեք դրա երկարությամբ, քանի որ սա 
չի խանգարի ճիշտին 

ամսագրի գործունեությունը: Գարուն 

այժմ պետք է մի քանի անգամ սեղմել 

նախքան այն ճիշտ երկարությամբ կտրելը: 

Դա անելու ամենաճեշտ ձնը սաճեցնելն է 

6 մմ տրամագծով մի քածի ճողեր, եույնը 


երկարությունը, ինչպես մանդրելը, աղբյուրի միջով: 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Ամսագրի շինարարություն 


Սրանք ճանդես են գալիս որպես ուղեցույց ն դարճեում 
զսպանակը սեղմելը շատ ավելի ճեշտ է: 

Ամսագրի զսպանակը երկարությամբ կեվազի 14"-ից մինչն 
մոտ 10": Այժմ օգտագործեք մի զույգ 

տափակաբերան աքցան ն կտրեց զսպանակը 8" երկարությամբ: 
Ըիմնական աղբյլուրծե այժմ պատրաստ է ն պատրաստ 
ամսագրի ներսում սաճելու ճամար: Նախքան 

զսպանակը տեղադրվում է, մի ծայրը պետք է տեղադրվի 
ճիմքի ափսեով, որպեսզի ներքնի ճատվածը փակվի 
ամսագրի: Բազային ափսեը պատրաստված է 

նույն 9,5 մմ 16 տրամաչափի պողպատե ժապավենից 
ինչպես օգտագործվում է ճետնորդ դարձնելու ճամար: Կտրեք 25 մմ 
պողպատի երկարությունը ն մի ծայրը կլորացրեք, 
որպեսզի այն լավ տեղավորվի պողպատի նծերքնի մասում 
ամսագիր. Ըորատեք 4 մմ տրամագծով աեցք 

ափսեի միջով, որպեսզի կարողանա 

պտտվել աղբյուրին: Թեքեք վերջին կծիկը 

զսպանակը օղակի մեջ դնել ն օգտագործել 4 մմ 
տրամագծով վարդակից պտուտակ, ըեկույզ ն լվացքի մեքենա, դեպի 


ամրացրեք ճիմքի ափսեը զսպանակիե, (տե'ս 


Նկար Կ): 
ՏՔոԼԱՇ 
ՀՈՏԵՐ. ա. 
աԱ 
թ | 
ԵԼՈՂՆ 
ՆԿԱՐ Կ. 


Այժմ կարելի է պատրաստել ճիմքի ափսեի պաճող 
զսպանակը: Պաճածջվում է 20 տրամաչափի զսպանակային 
մետաղալարի երկարություն, 60 մմ երկարություն, որից 
պետք է Ճնավորվի զսպածակը: Պաճանջվում է նան 6 մմ 


տրամագծով պողպատե ձողի երկարություն ն մոտ 6 դյույմ 


երկարություն, որի շուրջ պետք է ճնավորվի զսպանակը: 
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27ուտ 


ՆԿԱՐ Լ. 


Ջողն ուղղաձիգով ամրացրեք վիրակով 

դիրքն այնպես, որ Ճողի 4"-ից 5"-ը տեսանելի լինի 
ծնոտների վերնում: Տեղադրեք մեջտեղում 
մետաղալարերի ճատվածը գավազանի դեմ ն 

թեքեք մետաղալարը «Ս» ձնի, (տե՛ս Նկար 

Լ). Ամրացրեք այս աղբյուրի բաց ծայրը 8 

ՄԸՇ, այնպես որ կոր ծայրը տեսանելի է վերնում 

ծնոտներ. Ըպեք այս ցցված Բատվածին 8 

մուրճ, մինչն այն ճարթ թեքվի վերնի մասում 

ծնոտները. Երկու զսպանակծերից յուրաքածչյուրի ծայրը 
«պատառաքաղձերը» այժմ պետք է թեքվեն դեպի դուրս՝ ա 
երկարությունը 2 մմ: Լավագույնն այն է, որ սեղմել խորճուրդները 
յուրաքանչյուր պատառաքաղի մեջ մի փոխարկիչ ն թեքեք դրանք 
ձնավորել՝ օգտագործելով մուրճ ն դակիչ: Եթե 

երկու թեքված Ճատվածներե ավելի երկար եծ, քան 2-ը 

մմ պաճածջվում է, դրանք պետք է կրճատվեն 


օգտագործելով սրճաղաց: 


1ԱՏՔՔՂ 85. 
ՔեճՃՂՏ ՏՔԵԼԱՇ 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Լուսանկար 13. Ամսագիրը պատրաստ է 
Բավաքման: 


Այժմ զսպանակը պետք է տեղադրվի մեջ 

անցք ներքնի ճետնի պատին 

ամսագիր, այնպես որ մենք կարող ենք եշել դիրքը ժամը 
որը պետք է փորել այն անցքը, որը կպաճի 

զսպածակ դիրքով, (տես եկար Մ/): ճետ 

գարունը ամբողջությամբ տեղադրված է, նշեք ստորին եզրը 
ամսագրի այն դիրքում, որտեղ 

երկու պատառաքաղներ ուղղված են: Տեղափոխեք այս պաշտոնը 
ամսագրի կողքին մոտ 2 մմ վերն 

ամսագրերի ստորին եզրից: Ըիմա փորեք 

անցք այս պաճին 1,0-ից 1,5 մմ 

տրամագիծը ամսագրի միջով մեկից 

կողմը մյուսիե: Երբ ճիմա գարուն է 

կրկին տեղադրվելով, երկու պատառաքաղները պետք է դիպչեն մեջը 
անցքերը ն կածխել գարունը 

դուրս ընկնելը. Ըեռացրեք զսպանակը Ա 

ներքին մասերը կարող են տեղադրվել, (Լուսանկար 13): 


Ըետնորդին նախ սաճեցրեք ամսագրի մեջ, 
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որին Բաջորդում է ճիմեակած զսպանակը ն Բիմքի ափսեի 
Բավաքումը, այնուճետն եորից ամրացրեք ամրացնող 


զսպանակը, բոլոր մասերը տեղում պաճելու ճամար: 


ԱՄՍԱԳԻՐ 510Ք 


Ամսագիրը այժմ ամբողջությամբ Ճճավաքված է 
բացառությամբ «կանգառի»: Սա ավելին չէ 

մշակված, քան 15,88 2-ի բարակ շերտը 

34,93 մմ: 16 տրամաչափի խողովակ, օգտագործվում է պատրաստելու ճամար 
ամսագիրը լավ. Կանգառը խաձգարում է 

ամսագիրը չափազաեծց ճեռու մղվելուց 

զենքը, ինչպես նան պաճում է պաճունակը 

դիրքում՝ ամրացնելով զսպանակիե: Կանգառի մի ծայրը 
դրվում է ա 

կոն, իսկ մյուս ծայրը ճաեվում է 


ամբողջությամբ (տե'ս եկար Խ): 


ՆԱՅՈՒՄ 


իՃօճշ1Ա. ՏՂՆՕՔ 


աան. | 
ՂՃՔՔԻ 


ՆԿԱՐ Ն. 


Նախքան կանգառը խողովակից կտրելը, 

բացը ջրճորի ճատակի ս 

գարնանային բռնակի վերին եզրը պետք է լինի 

չափված. Այն պետք է լինի մոտ 6 մմ, բայց դա 

կարող է լինել մի փոքր ավելի կամ պակաս, կախված 
այն մասին, թե ինչպես է ձնավորվել բռեման ճաձգույցը: 
Ենթադրելով, որ բացը 6 մմ է, 6 մմ ճաստությամբ 

15,88 2» 34,993 մմ խողովակի ճՃատվածը պետք է 

կտրվել. Ըեռացրեք կանգառի մի ծայրը 

օգտագործելով սղոց ն ծայրերը կլորացրեք 


ստացված երկու մատներից ֆայլով: 
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Ամսագրի շինարարություն 


Այեուճետն ՃԲակառակ ծայրի վրա դրվում է կոն 

ն փայլեցված ճարթ: Կոճը թույլ է տալիս 

բռնել՝ արդյունավետորեն սաճելու կանգառի վրայով 
ամսագիրը դիրքում պաճելը. 

Կանգառները վերին ն ստորին կողմերը պետք է լինեն 
ամբողջությամբ ճարթեցվել՝ ճետ սաճեցնելով Ա 

առաջ անցնել ֆայլի մակերեսով: Սա 

կարնոր է, քանի որ կանգառը պետք է զուգակցվի 
ճիանալի կերպով ջրճորի ստորին եզրին 

երբ ամսագիրը տեղադրվում է մեջ 

զենք. Սաճեցրեք կանգառը ամսագրի վրայով 

11-րդ ն 12-րդ դիտման ածցքերի միջն, (Լուսաեկար 14): 
Սա միայն կոպիտ պարամետր է. որ 

կանգառը պետք է մնա չամրացված մինչն ամբողջը 
Զենքը կառուցված է, երբ այն կզոդվի 


մշտապես տեղում: 


Տեղադրեք ամսագիրը ջրճորի մեջ ն 
Լուսանկար 14. Ըավաքված ամսագիր. որսը պետք է սաճի կանգառի վրայով ն ճաքի 
դիրքի մեջ' ամուր պաճելով ամսագիրը 

դիրքում, (Լուսանկար 15). Փոքր քանակությամբ 
կարող է պաճանջվել մինչն բռնելը 

կկպչի իր տեղը ն շատ քիչ ազատ 

խաղը պետք է գոյություն ունենա բռնելու ն 

կաեգ առնել. Ամսագիրը, երբ տեղադրվի, պետք է 
լինել մշտական առաջ ճեշման տակ 

գագաթը գարեանձային բռնել եւ բռնել 

Բաեգույց ինքնին: Գարունը վերացնում է 
ավելորդ տարածություն ջրճորի ԲՃետնի մասում, 
արդյունավետ կերպով պաճելով ամսագիրը որպես մոտ 


Բնարավորիես դեպի սնուցման թեքաճարթակ: 


Լուսանկար 15. Գարնանային որսը 
պաճում է ամսագիրը: 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


մատը պետք է ճարթ ավազով քսել, այդպես էլ կա 
Բարմարավետ, երբ քաշվում է: Ըորատեք 4 մմ 
տրամագծով ածցքը ճգածի միջով 

բռունցքով նախատեսված դիրքը, ինչպես ցույց է տրված (Լուսանկարում 
16): Տեղադրեք ճգածը ընդունիչի մեջ 


պաշտպանիչ անցքի միջով ն ամրացրեք այն 


դիրքը 4 մմ վարդակից պտուտակով ն ըեկույզով: 
Ջգան պետք է սաճուն պտտվի վրա 
պտուտակ առածց որնէ սեղմման կամ կապելու: 


Ջկան պաշտպանիչը կառուցված է ա 


ՂԱԼՇՇԻՔ 
ԴՂՏԽԵՆՈՂԹ 


ճատված 50,80 մմ (2"7) տրամագծով, 16 

չափիչ խողովակ: Խողովակի երկարությունը պետք է 
լինի 26 մմ, ն յուրաքանչյուր ծայրը պետք է լցված լինի 
կատարյալ ճարթ՝ ետ սաճեցեելով պաճակը 

Աառաջ ճարթ ֆայլի վրա: Այժմ ապաճովեք 

պաշտպանել մի փոխանորդ, բայց կանխել )Յմ/Տ 

այն ճզմելուց, ծեոտներն ամրացրե'ք 

պաճակի ծայրերը, այլ ոչ թե 

կողմերը. Օգտագործեք սղոց ն ճՃեռացրեք ա 

պաճակի ճատվածը, որպեսզի ստեղծվի «ճ» գծագրում 
նշված չափումների անցքը: Սա 

բնիկը թույլ է տալիս Ճգանին անցնել ճգանի պաշտպանիչի 


միջով: Նայելով պաճակին որպես ա 


ժամացույցի դեմքը, բնիկը կտրված է այնպես, որ կտրվածքը 
Լուսանկար 16. ճգանը կտրված է սղոցի սայրի եզրը ուղղված է դեպի 

ԱԱ ԱԱԿ Աի ԴԱ թից: «տասից երկու» դիրքը, ինչպես «8» գծագրում: 

Այժմ մենք կարող ենք տեղավորել ձգանն ու պաշտպանիչը: 
Երկուսն էլ շատ պարզ ն պարզ մասեր են 

անել. Մենք կսկսենք ձգանից 

կտրելով ուղեկցող կաղապարը ն սոսծձելով այն 1/8" 
Բաստությամբ պողպատի ճատվածին 

ափսե, (տես եկար Օ): Ափսեը պետք է 

չափեք նվազագույեը 3" 24 2": նշագծել 26տտ 
կաղապարի շուրջը ն բռունցքով ճարվածելը 

խաչված շրջած. Կտրեք ձգանը 8-ով 

հո ՏՁտ ն ֆայլը ձճնավորելու ճամար: -ի ճատվածը Լ Ա 


գան, որը քաշվում է 


3 
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Ջգանծ ն պաճակ 


Պաճակը պետք է ամուր սեղմված լինի 

պաճակային ածցք, այնպես որ այն կմեա իր տեղում 
ինքնուրույն առանց զոդման: չնայած 

ավելի լավ է այն զոդել տեղում, որպեսզի ապաճով լինի: 
ԸՇավանաբար անճրաժեշտ կլինի քամել 

պաճակի կողքերը, որպեսզի այն դարձնի ա 

թեթն օվալաճն ճՃն, նախքան դա Բնարավոր է 

սեղմել պաճակը տեղում, (Լուսանկար 17): Տեղադրված 


պաճակի դեպքում ճամոզվեք, որ այն չի տեղադրվում 


կանխել Ճճգանի ազատ տեղաշարժի. Եթե այն 
անում է, մեծացնում է բնիկի լայնությունը: 


Լուսանկար 17. Ճգան ն պաշտպանի)՝ տեղադրված ըեդունիչին 


ւշ. 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


ՂԻհճ Տճ8Ւ-ը ձգանի ճատվածե է 

մեխածիզմ, որե արձակում է շրթունքը 

արգելափակել, երբ ձգանը քաշվում է: Պատրաստված է 
փոփոխելով 10 մմ տրամագիծը 

վեցածկյուն բաձալին, որը եան կոչվում է 

Վեցածկյուն «Ստեղնեեր». Սրածք լայնորեն են 

Բասաձելի է շատ լավ սարքավորումներից 

խանութներ. Դրանք պատրաստված են կարծրացած 
պողպատե, ն իրենց ձնի պատճառով պարտք են տալիս 
իրենք իդեալական շինարարության Բամար 
նպատակաճարմար սուզում. Ստեղնեերը կարող են տարբեր լինել 
երկարությունը՝ կախված արտադրողից, 

բայց երկարությունը այս դեպքում եշանակություն չունի, քանի որ 
մենք պաճածջում ենք միայն բանալիների միջին ճատվածը: 
Սա, սակայն, ստիպում է տալ ցանկացած 

չափումներ անճրաժեշտության ճամար 
փոփոխությունները դժվար են: Այս պատճառով ես 
պատրաստել են չորս կաղապարներ 

բանալին ձնավորելով պարզ գործողություն, (տե'ս 

Նկար Օ): Բաձալու երկու ծայրերը պետք է լինեն 

Ճեռացվում է այնքան ժամանակ, մինչն դառնա եույն երկարությունը, ինչ 
Նկար «Ա». Բանալին սղոցով Բնարավոր չէ սղոցել, քանի 
որ 

պողպատի կարծրությունը, ճետնաբար, ածկյունային 
սրճաղաց, եախըետրելիորեն տեղադրված է կտրվածքով 
անիվ, պետք է օգտագործվի: Եթե ածկյունային սրճաղաց է 
բացարձակապես ածէճասահձելի, մեկը 

վոլֆիամով պատված սղոցի շեղբերները կարող են լինել 
օգտագործված, չնայած բավականին թածկ են: 


Բանեալու վերին կոր ճատվածե է 


-33- 


ձնավորվում է ֆայլի միջոցով ն այնուճետն փայլեցեում 
Բարթեցրեք ճղկաթուղթով: Կաղապարներն են 

ոչ թե պատճենված ն ճեռացված, այլ ավելի շուտ՝ 

բաձալին դրվում է դրանց վրա ընդմիջումներով մինչն 
բանալին ճամապատասխանում է ձնածմուշներին: -ի կողմը 
բանալին, որը մենք այժմ կանվանենք որպես թրթռում, 
դրված է ճարթ պատկերված դիրքում 

Նկար «8»: Ավելի արագ է օգտագործել եստարաձային 
սրճաղաց՝ պողպատի Ճճիմեական մասը Բեռացնծելու ճամար 
նախքան ֆայլի օգտագործումն ավարտելը: Միայն ֆայլ 
ճեռու բավականաչափ պողպատից մինչն աեկյուեի եզրը լինի 
ամբողջովին Բարթ, ն ոչ ավելին: Այս ճարթ տարածքը 

թույլ է տալիս ձգանի առջնի ճատվածը դրակածձորեծ ճեեվել 
կծիկի կողքին: Ինչպես 

ցույց է տրված «Ը» գծագրում, այժմ երեք աեցք է 

փորված է կարի միջով միեչն տրամագծերը 

ն ցուցադրված դիրքերը: Սրաեցից ավելի մեծը 

սկզբում անցքեր են փորվում: Սա պտտվող առանցքի պտուտակե է 
անցք, այն ունի 5 մմ տրամագծով ն տեղակայված 

13 մմ Ճեռավորության վրա կարի վերջից: Փոս 

կարող է փորվել է Տ68ՒՏ ներկա կարծրացած 

պայման կամ այն կարող է կռվել Սա կամք 

կախված է երանից, թե ինչ տեսակի գայլիկոններ են օգտագործվում: Այն 
նախըետրելի է առաեց աեցքերի փորել 

պողպատի կռում՝ օգտագործելով «Կոբալտ» փորվածք 

բիթ. Սրանք Բատուկ նախագծված են ճԲորատման ճամար 
կոշտ պողպատի միջով ն շատ օգտակար են, 

թեն բավակածին թածկ: Եթե սրանք են 

ածճասանելի է, շոգին պետք է տաքացնել մինչն 

այն տարածքներում վառ կարմիր գույն է ստանում 

որտեղ պետք է կատարվեն ածցքերը. Սա պետք է 

դա արվի երկու աձգամ՝ թույլ տալով պողպատին սառչել 
դանդաղ յուրաքանչյուր ջեռուցման միջն: Լավագույեն այե է 
այս ընթացակարգի ճամար օգտագործեք պրոպան գազի ջաճը 
քանի որ այն տալիս է շատ ավելի բարձր ջերմաստիճան, քան 8 
ջաճը՝ ճագեցած բութանի քարթրիջով: 

Որովճետն որովայեը ութածկյուն ձնով է, 


առաջին փոսը պետք է փորվի ածկյունի եզրին: 
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ՏԲՅՒ ՇՕՈՏէՒԱՇԱՕՈ 


Նախ, 2 մմ տրամագծով անցք փորեք դրա միջով 


խորովել, ծայրից 13 մմ Ճեռավորության վրա, ապա ծորից փորել 


անցքը մինչն իր վերջնական 5 մմ տրամագծով: Երկրորդ 


Այժմ 2,5 մմ անցք է փորված դեպի աջ 


5 մմանցք: Դրա ճշգրիտ դիրքորոշումը չէ 
չափազածց կարնոր է, բայց կոպիտ ասած՝ դա 
մոտ 3 մմ Ճեռավորության վրա, որովայեի վերջից: Լուսանկար 19. Սառեցման վերնի տեսքը երկու 
Կրկին, նախքան դա անելը, թղթադրեք ճարթ տարածք պտուկձերով տեղադրված: 

փորեք անցքը, որպեսզի փորվածքը չսաճի 
անկյուեը: Եվս 2,5 մմ անցք է այժմ 

փորված է ճարթեցված տարածքի միջով, 44 մմ 
ծովի վերջից. Փոսն է 


գտեվում է ածկյունի եզրից անմիջապես ներքեւում, ինչպես 


ցույց է տրված «Ը» գծագրում: Ավարտված շոգե է 


ցույց է տրված «Ծ» գծագրում: 
Լուսանկար 20. Խմեք զսպանակ, պտուտակ ն ըեկույզ: 
Ի վերջո, 2,5 մմ տրամագծով զսպանակով պտտեք 


յուրաքանչյուր 2,5 մմ անցքի մեջ միեչն ճավասար երկարություն 
քորոցը տեսաձելի է ափի երկու կողմերում, 

(Լլուսանկարձեր 18 ն 19): Յուրաքանչյուր փին պետք է լինի 1" 
երկարությամբ: Թրթուրե այժմ պատրաստ է լինելու 
ճարմարեցված է, բայց մինչ դա Բնարավոր կլինի աձել, մենք 
պետք է գարուն դարճեի, (Լուսանկար 20). 

Սա պատրաստված է 72" 20 տրամաչափի գարեանային 
պողպատե ժապավենից: Գարունը պետք է 

ունենալ 88 մմ երկարություն: Ըորատեք 6 մմ տրամագծով 


անցք մի ծայրից 9 մմ ճեռավորության վրա 


գարուեը, ապա թեքեք այն՝ օգտագործելով ձեր մատները, 


ՏԵՔ 
մոտավորապես նույն ձնի, ինչ «Բ» նկարը: ՏՔՔԼԱՇ 


Լուսանկար 18. ԻՔ Տ68՛-ը փոփոխված բանալի է: Ն Կ ԱՐ Ռ 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


ՆԿԱՐ «Օ» ՏԷճՔ ԸՕԿՏԼՔՍԸԼ1ՕԿ 


լ 


42114112 


| 


Սրումը կատարվում է վեցածկյուն ստեղեը փոփոխելով: 


Ի116 էօ Տհճքճ 


: 


8. 
-ծ------ 40------ՖԻ- 
ՋՈԵՆ 
«ծ------ 44 ------««Իվ 
6» 2.5 
13 --վ 
2,5 
ք... 
ՏԸՁՐ ԼՇուք|ուՇ 
կիչՀաաաաաաաա, 60մմ .-------- » 


ԽՁՃՇհլո6 118ոՏթԹ162Մ Ե'/ ՕօՕց)6 


ՏԲՅՒ ԸՕՈՏէՐԱՇԱՕՈ 


ճլզատտտն 10) ճՃթեՉ.1 Տյսյսօմաօ» 1341Թ331 13:60Ղ 


«88: 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Լուսանկար 21. Ըավաքված ըեդունիչի 
վերնի տեսք: 


37: 


Տեղադրեք զսպանակը թրթռման միջով 

ն ամրացրեք այն տեղում պտուտակով 

լվացքի մեքենա ն ըեկույզ: Սայրե այժմ դիրքավորված է 
աղբյուրի վրա ն ամրացված տեղում 

5 մմ տրամագծով վարդակից պտուտակ: Սա պետք է 
լինի 35 մմ երկարություն Ա պաճված լինի տեղում 

մի ըեկույզ. Ջկածն ոտքի երկար առջնի ճատվածը պետք է 
Բենված լինի դրա վերնում 

դուրս ցցված քորոց սարի Բարթ կողմում: 

Երբ ձգանը քաշվում է, թրթուրը պետք է 

իջեք ներքն, որպեսզի դրա վերին կոր ծայրը ճարթվի 


ըեդունիչի վերին մասով, (Լուսանկար 21): 


Մի անճանգստացեք, եթե այն մի փոքր վերն կամ եերքն է 
այս դիրքը, այն դեռ կթողեի բրիջը 

լավ արգելափակել: Ըիմնական առաջեաճերթություեն է 
որ շրթունքը չի կապում կամ կպչում երա վրա 

սուզվելը կամ Ճգանը: Այն պետք է շարժվի 

սաճուն ն անըեդճատ դեպի վեր 

ճնշումը աղբյուրից. 

Ներքնի ըեդունիչն այժմ ամբողջությամբ ճավաքված է, 
(Տես լուսանկար 22), ն մենք կարող եեք սկսել կառուցել 


Բաստոցային ատրճանակի վերին կեսը. 


ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե'/ Օօօց)6 


ՏԲՁՒ ԸՇՕՈՏէՐԱՇԱՕօո 


Լուսածկար 22. Լիովին ճավաքված ստորին ընդունիչ: 
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Ւ/ՅՇհլո6 118ոՏԹ162Ժ Ե'/ ՕօՕց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


ՀԱՃՆ ՀՈՆ ՃՕՂ1 441841:15Տ4 41114 


քամոտ 1585եւլ "21 
ՏԱԱԺՏ 1035 "11 
յլօզ Կ5)6.) ՛01 
վոյեշ Յսամջ ՛ճն 
8մմՏ »յօլմ 556241 ՛8 
մօյտ 2Ա126թ6լվ 
3աշսրօյվ 

լթ: 3012656լգ 
մառւ քյզ 
1340լլօչլ 
163Տ 
1358 


Բ ՇՐՀՉԾ 


«ԳԾՀՊՀԿ 


.Տ» 21111 


-39- 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Վերին ընդունիչը կառուցված է ան 

11 72" երկարություն 30 2: 30 2» 2 մմ տուփի ճատվածով 
խողովակ: Սա ճիշտ ծույն չափե է, որն օգտագործվում է 
ստորին ընդունիչ, բացառությամբ, որ չափիչ 

պետք է լինի ավելի ծանր, մասնավորապես, պատի Ճաստությունը 
2 մմ. Նախքան մենք կարող ենք կտրել անճրաժեշտ 
ներխուժում է խողովակի մեջ, այն պետք է լինի 
ժամանակավորապես կցվում է ստորին մասի վերին մասում 
ստացող՝ օգտագործելով մի քանի գուլպաներ, (Լուսանկար 
23): Որպեսզի դա անել, ամսագիրը լավ եւ բռնելով 

պետք է ճեռացվի. Ըամոզվեք, որ 

երկու խողովակների բռունցքը (Ճեռքի ծայրը) ճարթ է, 

ն որ յուրաքանչյուր խողովակ գտեվում է կատարյալի մոտ 


Բնարավորիես Ճճավասարեցում: Խողովակեերը այս դիրքում 


պաճելու ճամար մածրակրկիտ ամրացրեք երկու սեղմակները: 


Ամրացրեք այս մոնտաժը վիրակապով, (ներքն 

ընդունիչը դեպի վեր) ն 6 մմ անցք փորեք 

ընդունիչի երկու ստորին պտուտակների ածցքերի միջով 
ն միջով դեպի վերին ըեդուեիչ, (Լուսանկար 24): Ներս երկու 
ընդունիչների միջով փորելով 

այս կերպ մենք կարող ենք վստաճ լինել, որ երանք կլինեն 


ճշգրիտ դասավորվածություն, երբ զենքն է 


վերջապես ճավաքվեց. 


Լուսաեկար 23. Ընդունիչեերը սեղմված են երկու 
գուլպաների սեղմակներով: 
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Լուսանկար 24. Ըորատում ստորին ընդունիչի 
պտուտակների ածցքերի միջով: 


Երկու ընդունիչները դեռ միասին սեղմված եծ, 
գրեք «ԷՔ» տառերը վերին ընդունիչի աջ կողմում: 
ԸՇակառակ կողմում (ձախ 

կողմը) գրեք «ԷԸ» տառերը ն ապա 

Բեռացնել գուլպաների սեղմակծձերը, (տե՛ս եկար 1): 
Այետեղ, որտեղ երկու ընդունիչները միացված էին 
միասիծ, (ներքնի կողմ), գրագիր «Խ/Մ»: Դա է 
անճրաժեշտ է եշել յուրաքանչյուր կողմը 

ստացողը այս կերպ ապաճովելու ճամար ճետնյալը 
խորշերը կտրված են ճիշտ կողմերի վրա 
ստացողը: Այս նամակների տեղեկատու նշանները 
կաձգնել էյճՇէլօո ՔՕրլ (ԷՔ), ԷյԲՇէօո Ւ|օ|Բ 

(ԷԷ) ն Խ/Յց821/ո6 ՄՇԱ (ԽՄ): Ստորին 

ընդունիչը այժմ կարող է նորից ճավաքվել Ա 

մի կողմ դեել, քանի որ մենք դա չենք պաճածնջի 
կրկին, մինչն վերին ընեդունիչն ամբողջությամբ լցվի 
Բավաքված. Աեցումները այժմ կարելի է կտրել 


վերին ըեդուեիչի մեջ (տե'ս Նկար Ս): 


Մենք կսկսեեք «Ճ» գծագրով, որը ցույց է տալիս 
արտամղման պորտի դիրքերը ն 

պտուտակի բռնակի բնիկ: Օգտագործեք սաճմանված քառակուսի Ա 
գրեք արտանետման պորտի դիրքը 

ընդունիչի աջ կողմում, որտեղ 

մենք ավելի վաղ եշել ենք «ԷՔ»: Նավաճաեգիստը չի կարող 
կտրված լինի սղոցով, այնպես որ մի շարք 

միմյանց միացեող անցքեր, 3 կամ 4 մմ 

տրամագիծը, փորված են ներսի երկայեքով 


միավորի գիծը եշում է. Սա թույլ կտա 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Վերին ընդունիչ 


պողպատի ածցաենկալի ճատվածը լինել 

Բեռացվել օգտագործելով կարճ երկարությամբ ձող ն ա 
մուրճ. Շրջապատի ատամեավոր եզրերը 
նավաճածգստի ներքին շրջագիծը այժմ կարող է 


լցնել սաճուն. 


Պտուտակի բռեակի բեիկը այժմ կտրված է վերնի մասում 
ընդունիչի աջ անկյունը. Դա է 

գտեվում է բրիչի ծայրից 55 մմ ճեռավորության վրա 
ըեդունիչը ն ունի 110 մմ երկարություե: եշագծել 

բնիկի սկիզբը ն վերջը, ապա ֆայլը 

ԲճԲարթ տարածք երկու եշաեների միջն: Այս բնակարանծը 
տարածքը պետք է լինի այնքան լայե, որ թույլ տա 
անկյունային եզրը, որը պետք է փորվի առանց փորվածքի 
անկյունից սաճելու: Կրկին սա 

խորշը չի կարելի կտրել սղոցով, ուստի 

6 մմ տրամագծով մի շարք ածցքեր փորել, 

Բճարթ տարածքի ողջ երկարությամբ: Ան 

Անկյունային սրճաղացն այժմ օգտագործվում է կտրելու ճամար 
ն լայնացնել բացվածքը: Սա թույլ կտա Ճճարթ ֆայլ 

մուտք գործել բեիկ, որե այնուճետն օգտագործվում է այե ներկայացնելու ճամար 


6-ից 6,5 մմ լայնությամբ (Լուսածեկար 25): 


Լուսանկար 25. Վերին ըեդունիչ բոլորով 


խորշերը կտրված են: 


Բացը կարելի է կտրել ավելի ցածր դիրքում, եթե 
պաճածջվում է, բայց 20 մմ-ից ոչ ցածր 
ընդունիչի ստորին եզրը: Սա ավելի ցածր 
Պտուտակի բռնակի բնիկի դիրքն ավելին է 


էսթետիկորեն ճաճելի մեկը, եթե արտաքիեը եման է 
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կարնոր է ձեզ ճամար, բայց ես պարզապես ունեմ 
տեղադրեց բեիկը ճշգրիտ աեկյունում 

պաշտոեը, որպես «երջանիկ միջավայր» այսպիսով 
խոսել. Դա իրոք միայն անձնական է 
նախապատվություեը, թե որտեղ է գտեվում բեիկը 


դիրքավորված. 


Այժմ մենք կարող ենք դիմել «8» գծագրին ն կտրել 


ամսագրի ճամար նախատեսված խորշերը լավ այրվում են: 


Յուրաքանչյուրը պաճելու ճամար կրկին օգտագործեք սաճմաեված քառակուսի 


գրագիր եշաեը նույնքան քառակուսի ն ճշգրիտ, որքան 
Բնարավոր է, ապա կտրեք ցուցադրված դիրքում 
օգտագործելով վերը եկարագրված ծույն մեթոդները: 
Այժմ ձախից ճիեգ անցք է փորված 

ստացողի կողմը, ինչպես ցույց է տրված գծագրում 
«Ը». Գրեք մի տող ձախ կողմի երկարությամբ 

կողմը, ճնարավորիես մոտ կենտրոնին: 

Այս գծի երկայնքով 76 մմ դակիչ եշան արեք 
(ընդունիչի առջնից) ն փորել ա 

6,5 մմ տրամագծով ածցք այս դիրքում: Սա 


անցքը ճետագայում կընդունի էժեկտորի պտուտակը 


Բոլոր անցքերն այժմ կտրված են, բացառությամբ 
Նկարչության ներքնի մասում գտեվող չորս անցքերը 

«Ը». Այս անցքերը 3 մմ տրամագծով Ա 

շուտով կընդունի պարսատիկ ճաձգույցները: 
Այնուամենայնիվ, միեչն օղակները պատրաստվեճ, միայն 
փորեք ածցքերից երկուսը ըստ չափումների 

«Ս» նկարում, «Ը» նկարում: 1հճ Տիոց |օօքտ 

ձնավորվում են 3 մմ տրամագծով երկարությունից 

(կամ մի փոքր ավելի մեծ) պողպատե ճող, ինչպես ցույց է տրված 
Նկար «Մ»: Կտրեք երկու 65 մմ երկարությամբ ճող 

ն յուրաքածչյուր ծայրին մի կետ դրեք: 

Սովորական մեղմ պողպատե ձողը կատարյալ է 
բավականաչափ ամուր պարսատիկ ճաձգույցների ճամար: 
Չափեք յուրաքանչյուր ծայրից 20 մմ 

գավազանով ն ձնավորեք դրածք «Ս» ձնով 

այս պաճին դրանք թեքելով: Պարսատիկ օղակների 


ներքին չափումը պետք է լինի 


ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե։/ Օօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ըեղույսի բռնակի բեիկ 


ՎԵՐԻՆ 
ԻԷՇԷՐԷՔ 


ԱՎԵԼԻ ՑԱԾՐ 


ԲԷՇԷՐԷՔ 


Ընդունիչների ճետնի տեսքը, 


կարծես զենքի թիրախ է: 
«ԷՒ» (Էյ6Շէօո Ւ|օ|6) 
«ԷՔ» (ԷյճՇէօո ՔՕՐէ) 


ՆԿԱՐ «1» 


13: 


ի/8օհյոծ 1՛8ոՏՅէ62 Ե/ Օօօց/6 


ԱՋ ԿՈՂՄ 42 մմ 
ԱՐՏԱԴՐՈ Մ ՔՕԼ 


ԿԵՆՏՐՈՆ ԳԻԾ 
(ՋԱԽ ԿՈՂՄ) 


ԷՋԵԿՏՈՐԻ ՓՈՔ 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


մոտ 28 մմ, բայց մի անեճանգստացեք, եթե դա մի փոքր է 
քիչ թե շատ, դա շատ կարնոր չէ: 

Տեղադրեք սրածայր ոտքերից մեկը մեկի մեջ 

ճաեգույցի անցքերը ն Բարվածեք մյուս ոտքին 

մուրճ. Սա կեշի դիրքորոշումը 


երկրորդ ճաեգույց անցքի դիրքը վրա 


ստացողի կողմը. Ըիմա իրականացրե'ք սա 
նույն ընթացակարգը երկրորդ ճանգույցի ճամար ն Լուսանկար 26. Տիոց ԼօօքՏ-ը արծաթագույն է 


ապա ճորատեք երկու անցքերը: զոդված տեղում: 


Տլո ը Լո. ք Ըրել յուրաքանչյուր օղակ իր դիրքի մեջ, որպեսզի երանք լինեն 


կողքից դուրս ցցված մոտ 6 մմ (147: 
ստացողի: Յուրաքանչյուր պարսատիկ ճաեգույց այժմ է 
մշտապես զբաղեցրած դիրքում փոքր 

ի կաթիլ արծաթյա զոդում, կամ սովորակած էլեկտրական 
(Փափուկ) զոդում, կիրառվում է այե կետում, որտեղ 
Բաձգույցի ոտքերը անցնում են կողքի միջով 


ընդունիչ, (Լուսաեկար 26). 


Վերին ընդունիչի խողովակն այժմ ավարտված է 


ն պատրաստ է ներքին ճարդարման Բամար 


լ.-- ատօ2շ ---«լ 


աշխատածքային մասեր. Այնուամենայնիվ, նախքան մենք կարող ենք տեղավորվել 


ՎԱՅՎՁՅՎ 


տակառը, շղարշի բլոկը, ճիմնական աղբյուրը ն 
2 Յոդ » ճետադարձ վաճած, մենք պետք է տեղադրեեք երեք «լիսեռ 


ԼօՇէ ԸՕԱՅոՏ' ընդունիչի ներսում: 


աաց 9 


Օճիքները երկու նպատակ ունեն, նախ՝ դրանք 

թույլ տվեք, որ երկու ըեդունիչներե ամրացվեն 

միասին ն ճանդես գալ որպես պաճպանողներ 

տակառի, պտուտակի ն ճիմեական զսպանակի ճավաքում: 
Օճիքները ունեն տարբեր կիրառումներ, ինչպիսիք են 
շարժակների ն ճախարակծերի ամրացում մեքենայի վրա 
գործիքներ ն լայնորեն ճասանելի են պտուտակից 


ն ըեկույզի մատակարարներ ն լավ սարքավորում 


ՎԱՎՁՅ 


խանութներ. Օճիքը չափվում է չափերով 

կ ճողի կամ լիսեռի այն պետք է տեղավորվի, այլ կերպ ասած, եթե 
1 դյույմ տրամագծով ճող տեղադրելու ճամար անճրաժեշտ է մանյակ, 
մենք խեդրում ենք 1" օձիք: Մեր ճաստոցային ատրճանակը 


պաճանջում է տասեճիեգ 72» օճիք: 


ՆԿԱՐ Մ. 
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Վերին ընդունիչ 


72» օձիքի արտաքին տրամագիծը (ՕԾ): 
սովորաբար 1 է», սակայծե, գնելիս, 

ՕԶ-ը պետք է չափվի՝ ճամոզվելու ճամար 
դրանք ճիշտ տրամագծով են: Դա լավ է 
այստեղ արժե եշել, որ դուք կանեք 
երբեմն Բանդիպում են օձիքների, որոնք, 
չնայած լինելով 72" , բայց 1" ՕՁ չեն, բայց 


մի փոքր ավելի մեծ կամ փոքր: Դա պայմանավորված է 


նրանով, որ տարբեր արտադրողներ կարող են պատրաստել 


մանյակձծեր մի փոքր այլ բնութագրերով: 

Պայմանով, որ օձիքները գտեվում են 25,40 մմ միջակայքում 
- 26 մմ (1" դրանք լավ սաճող կտեղավորվեն 

ընդունիչի խողովակի ներսում: Նան չափեք 

մածյակների երկարությունը (ճաստությունը): նրանք 
երկարությունը պետք է լինի մոտ 11 մմ: Յուրաքանչյուրը 
օձիքը կտեղադրվի փխրուն պտուտակով, 

որը, երբ սեղմվում է, բռեում է օձիքը 

բարը կամ խողովակը, որին այն տեղադրված է: Սրանք 
երեքի ճամար պտուտակներ չեն պաճանծջվում 

մածյակձեեր, որոնք մենք տեղադրում ենք ընդունիչի ներսում: 
սրանք պետք է պտուտակաճածվեն Ա 

դեն նետված. Ներքին տրամագիծը, (15), պետք է 
ավելացվի երեք օձիքներից երկուսի վրա 

ներկայիս 12,70 մմ (72-ից միեչն1Ծ 


14,2 մմ: Այս կամքի պատճառները 


պարզ կդառնա ավելի ուշ: 


14,2 մմ, (9/16") կոնեաճն փորոցով փորվածք է 

պաճածջվում է այս նպատակով: Ե'վ ուղիղ, ն' 

Կոնաճն փականնձերը լայեորեն օգտագործվում են 
ճարտարագիտական ն լայնորեն Բասանելի են 
օգտագործված. Մատակարարման լավ աղբյուր են երկրորդ 
ձեռքի գործիքներն ու մեքենաները 

դիլերներ, որտեղ ամբողջ տուփեր ՒԲՅոՂ6ԻՏ 

կարող է ճայտեաբերվել. Բազմաթիվ սնանկ ֆոնդային ապրանքներ 
չօգտագործված վիճակում եույնպես կարող է ձեռք բերվել 
նոր գնի մի մասով: 


Ինչ էլ որ անես, նոր մի գեիր 


-«46- 


աաա «Պաատա | 
: 


Լուսանկար 27. Օձիքեերը վերամշակված են 
օգտագործելով փական կամ եմանատիպ գործիք: 


ռեամերներ, դրանք չափազածց թանկ եծ, 

ն, ինչպես եշվեց վերնում, այե է 
դա անելն ավելորդ է: Ցանկացած գնելիս 

ՒԲՅոո6 Է Տ6օօոժ հձոմ, միշտ ստուգեք դա 

կտրող ծայրերը սուր են Ա 

անվեաս, եթե կասկածում եք, ճարցրեք մեկին 

Ով գիտի| Ապաճով սեղմեք մածյակը 

մի փոխարկիչ ն տեղադրեք ջեռոցիչը ճարմար պաճարանի մեջ 
«Լոք Է/օ|06:», կամ Ճճեռքով փորված կարող է լինել 
օգտագործված է, պայմանով, որ խցիկը բավականաչափ մեծ է 


ընդունել սրվակի տրամագիծը. 


Որպեսզի ճամոզվեք, որ ջարդիչը ճշգրիտ անցնում է օձիքի 
միջով, պաճեք այն որպես 

մոտ է ուղիղ անկյան տակ օճիքի դեմքին, ինչպես 
Բնարավոր է. Կիրառեք շատ թեթն առաջ ճեշում 

դեպի զրաճը, մինչն այն անցնի ամբողջ ճանապարճը 
օձիքի կեենտրոձեի միջով, (Լուսանկար 27): 

Իրականացվում է ճիշտ նույն ընթացակարգը 

երեք օճիքներից երկրորդի վրա: Այն 

օճիքներն այժմ պատրաստ են ներս մտցնելու ճամար 


ստացող. Տասեմեկ 6 մմ տրամագծով գմբեթ 

գլխի վարդակից պտուտակներ, 6 մմ երկարությամբ (չափված 
գլխի ստորին մասից մինչն վերջ 

թելի), պաճանջվում է պաճպաձծել 

օձիքները դիրքում: Պտուտակները պետք է 

ունեն թելի նույն չափը, (սկիպիդար), ինչ որ 

պտուտակնծեր, այնպես որ վարդակից պտուտակները կլինեն 


պտտել մածյակների մեջ: Ծորակը եույնպես պետք է լինի 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


ձեռք է բերվել նույն թելի չափով, ինչ որ 
պտուտակծեր. Երկու 6 մմ անցքերը, որոնք մենք փորեցինք 
ավելի վաղ, (երբ երկու ընդունիչներն էին 

սեղմված միասիե) թույլ է տալիս երկուսը 

ընդունիչի ներսում պտուտակավոր մանյակներ: 

Տեղադրեք առաջին փոփոխված մանյակը 

ընդունիչ, անմիջապես արտամղման պորտի դիմաց, 

ն շարեք օձիքի պտուտակի անցքը ընդունիչի պտուտակի 
անցքով: Օգտագործեք վեցանկյուն 

բածալին ն պտուտակեք վարդակից պտուտակեերից մեկը 
ընդունիչի պատի միջով ն ներս 

օձիք. Ամրացրեք պտուտակը ամուր պաճելու ճամար 
մանյակ տեղում: Այժմ տեղադրեք երկրորդը, 
ծձճնափոխված), օձիքը դեպի կողպեքը 

ստացողը ն ամրացրեք այն իր դիրքում՝ օգտագործելով 
նույն ընթացակարգը. Երրորդ, (փոփոխված) 

մանյակը տեղադրվում է արտանետման ճախ կողմում 
նավաճաճգիստ. Այս դիրքում փորեք 6 մմ աեցք 5.5 

մմ նավաճաեգստի Ճախ կողմից, ամրացնելով 

այն տեղադրվում է վարդակից պտուտակով: Լամոզվեք 

որ բոլոր երեք պտուտակները մանրակրկիտ սեղմված են, 
որպեսզի օձիքները չշարժվեն: Երկուսը 

օձիքներ՝ առջնի ն կողքի ծայրում 

ընդունիչն այժմ փորված է մյուս երեքի վրա 

կողմերը, այեպես որ յուրաքանչյուր մանյակ կըեդունի երեքը 
ավելի շատ պտուտակներ: Երրորդ օձիքը՝ Ճճախից 
նավաճաձգիստը փորված է միայն երկու կողմից, այսինքն 
վերիծ ն Ճճախ կողմերը: Մենք չենք կարող կուրորեն ճորատել 
ընդունիչի պատերի միջով ն ճույս ունեմ, որ 

գտնել յուրաքանչյուր օձիքի կենտրոեծը: Մենք պետք է, 
ճետնաբար, գտեք յուրաքանչյուր օձիքի դիրքը 

նախքան անցքերը ճորատելը: Ամենաճեշտ ճանապարճնե է 
օգտագործել սաճմանված քառակուսի ն գրել տող 
ընդունիչի բոլոր երեք կողմերի շուրջը 

գծեք յուրաքանչյուր վարդակի պտուտակի կենտրոնով 


ավելի վաղ տեղադրված: Այժմ չափեք դեպի կենտրոն 


յուրաքածչյուր տող ն բռունցքով ճարվածեք մի եշան: Սա կամք Լուսանկար 28. Երեք օձիք՝ ամրացված 


ստացող. 
տալ ձեզ օձիքների դիրքը աե 
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Վերին ընդունիչ 


ստացողի յուրաքածչյուր կողմը: Որտեղ է 

դակիչ ծշանները ցույց են տալիս, փորեք 2-ից 3 մմ 
տրամագծով աեցքը երեք մանեյակձների մյուս կողմերի 
միջով: Այժմ օգտագործելով ճիշտը 

փորվածքի տրամագիծը ծորակի չափի ճամար, այսինքն՝ 5 մմ, 
կրկին Բորատեք յուրաքածեչյուր փոս ճիշտ տրամագծին: 
Յուրաքածչյուր անցք այժմ թակված է, իսկ մյուսը 

ութ վարդակ պտուտակներ տեղադրվեցին ն ամրացվեցին, 
(Լուսանկար 28): Նայեք ստացողի միջով 

վերջից մինչն վերջ ն ստուգեք, որ պտուտակները 
օձիքների կենտրոճում չի երնում: 


Եթե պտուտակների ծայրերը տեսանելի են, դրանք 


պետք է կրճատվի. 
Օձիքով ամրացված ներսում 
ընդունիչ, մենք կարող ենք անցնել ճավաքման 


ն տեղավորել տակառը, բրիչի բլոկը ն 


Բիմնական աղբյուրի ճավաքում: 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ըրաձգային ատրճանակ պատրաստելու ճամար 
կպաճանջվի խառատաճաստոց ն ճրաճգային մեքենա, ն 
Ակեճայտ է, որ ճամեմատաբար քիչ մարդիկ ունեն այդպիսին 
սարքավորումներ. Ցանկացած ճրազենով, որը իսկապես կարող է 
նկարագրվի որպես տեակած, մենք պետք է 

վտածգել բեորոշ ճշգրտությունը 

Բրացանով տակառ, Բեշտ կառուցվողի ճամար 

սաճուն տարբերակ: Մինչդեռ ճշգրտությունը 
ատրճաձակը կամ ճրացածը շատ կարնոր է, 
գնդացիրային միջոցների կրակային ճզորությունը 
ճշգրտությունը երկրորդական եշաեակություն ունի. 
Ըուսալիորեն ստանալ ծույնքան փամփուշտ դեպի 
թիրախը, որքան Բնարավոր է արագ, Բիմնեականե է 
նկատառում: Եթե դուք ունեք, կամ ունեք 

մուտք դեպի խառատաճաստոց, ակեճայտ մեթոդը 
տակառի կառուցումը կլինի այն մեքենայացնելու ճամար 
որպես ամուր միավոր: Ըորատանցքը կպաճանջի 
Բաստոցներ 7,5 մմ տրամագծով, օգտագործելով 

«երկար շարքի» գայլիկոծ, ն այեուճետն խցիկավորվում է 
սովորական եղանակով՝ օգտագործելով 
ճամապատասխան տրամաչափի խցիկի փակած. 

.32 տրամաչափի փամփուշտը լավ կտեղավորվի մամուլում 
մի տակառի մեջ, որը մշակված է ճորատանցքի տրամագծով 
7,5 մմ: .380 փուլի ճամար, գայլիկոնեի տրամագիծը 

պետք է օգտագործվի 8,7 կամ 8,8 մմ: Այե 
նպատակաճարմար տակառը շատ ավելի ճեշտ է պատրաստել: Այն 
բաղկացած է երկու բաղադրիչ ճավաքից, այսինքն 

բարձր ամրության անխափան խողովակի երկարություն, 
ամրացված մի շարք լիսեռ կողպեքով 

մանյակեեր. Օճիքները եույն չափի են, 


այսինքն 12», ինչպես երանք, որոնք մենք ճենց նոր պտտեցիենք 


դեպի վերին ընդունիչ խողովակի ներսը: 

Տակառի խողովակը 9 դյույմ երկարությամբ 14,29 2 3,25 մմ 
անխափանծ մեխանիկակած խողովակ է, 

(ՏԵԼ): «ՏՈ/Ղ» ն «ՏԻՒ» կատեգորիաները 

խողովակները լայեորեն օգտագործվում են ճանգիստ 
արդյունաբերական կիրառություն ն կատարյալ են 
Բամապատասխան ամրություն ինքնաշեն Բրազենի 
տակառի ճամար: Օձիքները ոչ միայն 

ամրապձդել տակառը, բայց նան ավելացձել 
տակառների արտաքին տրամագիծը, այնպես որ թույլ է տալիս 
տակառ, որը պետք է տեղադրվի վերին ընեդունիչում: 
Նախքան օճիքները տեղավորելը, տակառը պետք է լինի 
խցիկ ընդունելու ճամար .32 տրամաչափը 

փամփուշտ, (տե՛ս Ըավելված «ք» .380 

տրամաչափ): Տակառը խցկել, ա 

կպաճանջվի «խցիկի շտկիչ» (տե'ս 

Ըավելված «Գ» մատակարարների ցածկի ճամար): Նախ, որ 
տակառը պետք է ամուր ամրացված լինի վիրագի մեջ: 
Տեղադրեք փորագրիչի քառակուսի սրունքը 8 

ճարմար ծորակ պաճող ն այեուճետն սաճեցրեք 

ՒՇՅՈՂ6Ի Լուօ էհճ ԵՁՈոՒՇ|Տ Եօ|. Շարունակել 

պտտել այրիչը ժամացույցի սլաքի ուղղությամբ, 

մի փոքր առաջ ճեշում գործադրելիս 

փորող. Մի փոքր քաեակությամբ 'կտրում 
բաղադրություեը» նույնպես պետք է կիրառվի 

ՒՇՅՈՈ6ԻՏ կտրող եզրեր, ապաճովելու ճամար Բարթ 
ավարտել մինչն ներքին շրջագիծը 

խցիկի պատերը. Լեռացրեք ջեռոցիչը ժամը 
ընդմիջումներ խցիկի գործընթացի ընթացքում 

ն զգուշորեն մաքրեք տակառների աեծցքը 

մետաղալար մաքրող խոզանակով: Երբ ա 

Քարտրիջը կթափվի այն խորության վրա, որտեղ 
Քարթրիջի Ճճիմքի 3 մմ-ով դուրս է ցցված 

տակառները բաճկոն, խցիկը կտրված է 

ճիշտ խորությունը. Սրա պատճառը 

ելուստե ավելի ուշ ակեճայտ կդառեա 


երբ մենք սկսում ենք Բավաքել մեքենան 
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Տակառի ժողով 


Լուսանկար 29. Քարթրիջի Բիմքը պետք 
է դուրս գա տակառից 3 մմ 


ատրճաձծակների կողպեքի բլոկ, (տես եկար 29): 
Ըետնելով կամերային գործըեթացին՝ 

խցիկի բերանը պետք է թեքված լինի, 

(փեղկավոր)՝ օգտագործելով կա'մ սուզվող կտրող գործիք, 
կա՛մ փորազերծող գործիք: Խցիկի մուտքի շեղման 
նպատակե է թույլ տալ փամփուշտների սաճուն սնուցումը 


պաճարանից դեպի տակառ: Այն 


փորվածքը պետք է կտրվի այեպես, որ այն չափի 

մոտ 1 մմ-ից 1,5 մմ լայնությամբ (սլաքներով), 

(Տե՛ս նկար 70: Վերջապես ճեռացրեք մետաղի ցանկացած 
բեկորներ ն այլե, ներսից 

խցիկ ն ճորատածցք ն ստուգեք, որ ա 


Քարթրիջը սաճուն կերպով կփակվի դրա տակ 
սեփական թափը. 


ՆԿԱՐ 27. 


Ոչ մի ուժ չպետք է պաճանջվի պալատի ճամար 


քարթրիջը, ն այն պետք է սաճուն սաճի խցիկի մեջ: 


Կտրելուց Ճետո 


-ԾԸ- 


խցիկի բերաեի թեքությունը ն ստուգումը 
Քարթրիջը տեղավորվում է, մենք կարող ենք սկսել ճավաքել 


տակառը: 


Տակառը տեղադրված է վեց ՛շ" օգիքներով, սրանք 

նույն չափերն են, ինչ ներսում պտուտակվածները 

վերին ըեդունիչ. Մենք արդեն ունենք մեկը 

տակառի մածյակ պտուտակված ընդունիչի ներսում, դեպի 
արտանետման ենավաճածգստի իրավունքը. Սա 

Բաեվել է ըեդունիչից Ա տեղադրվել 

տակառի խցիկի ծայրի վրայով: Սա 

օձիքն արդեն վերափոխվել է 

10-ն 14,2 մմ է (9/16") Ա պետք է լինի ճարմարավետ 
սեղմելը տեղավորվում է տակառի վրա: Եվս ճիեգ օձիք 
այժմ պետք է ՒճԲՅո6մ դուրս, օգտագործելով ծույեը 

14,2 մմ կոնաճն փորվածք, որը մենք օգտագործել ենք ավելի վաղ 
վեցերորդ գլխում: Սաճեցրեք երկու մանյակների վրա 
տակառ, տակառի ճենարահնի ետնում, իսկ մյուս երեքը՝ 
Բենարանի դիմաց 

օձիք, (Լուսանկար 30). Օգտագործեք վեցածկյուն բաձալի ն 
մածրակրկիտ ամրացրեք պտուտակներ վրա 

Բինգ մանյակներից յուրաքանչյուրը: Կարնոր է 

դրեց մանյակը տակառի վրա 

նույն կերպ, ինչպես ներսում էր 

ստացող. Եթե դա չլինի, ապա ճնարավոր չի լինի 
պտտեցրեք տակառը ըեդունիչին: Տեղադրեք 

Բավաքված տակառը ըեդուեիչի մեջ ն 

ամրացրեք այն իր տեղում չորս վարդակային պտուտակներով 
Բեռացվել է ավելի վաղ, (Լուսանկար 31): Տակառի Բետ 
դիրքում, ճամոզվեք, որ այն ապաճով է ն ածում է 
չշարժվել կամ պտտվել: Շատ քիչ «խաղ» 

պետք է գոյություն ունենա խողովակի ն օձիքի միջն 
ժողով. Եթե, դուրս Ճանելուց Ճճետո, օձիքները 

չի սաճի տակառի վրա, տակառը 

կարելի է Ճղկել ճղկաթուղթով մինչն 

մանյակները սաճուն կսաճեն: Դա է 


այստեղ արժե եշել, որ եթե 9/16» 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


օձճիքները կարող են տեղակայվել (արտաքինով 
տրամագիծը 25,40 կամ 26 մմ) դրանք կսաճեն 
ուղիղ տակառի վրա՝ առաեց դրանք ճանելու 
անճրաժեշտության: Եթե առկա է, յոթ 9/16" 
կպաճանջվեն մանյակներ, վեցը տակառի ճամար 
ժողովը ն մեկը ձախ կողմում 


արտանետման եավաճածգիստ: Անձնական փորձ ունի 


ցույց է տրված, սակայծ, որ մինչդեռ 12" օձիքներն են 
մատչելի, ոչ ստանդարտ 

կոտորակային չափերը սովորաբար ավելի դժվար են 
գտնել. Այնուամենայեիվ, մյուսը գեելիս արժե խեդրել 
9/16" մանյակներ 


նյութեր, քանի որ դրանք կարող են Բասանելի լինել ճեր մեջ 


տարածք: 


Լուսաեկար 30. Ամբողջությամբ ճավաքված տակառը: 


Լուսանկար 31. Տակառը տեղադրված է ըեդունիչիե: 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


մենք կարող ենք Բասնել ճշգրտության սովորաբար միայն 
Բասանելի է խառատատիրոջը. -ի մի ծայրում 

խողովակե այժմ կտրված է, 32 մմ 

երկարությունը ն 3 մմ լայեությունը՝ օգտագործելով կտրվածք 
անիվը տեղադրված է ածկյունային սրճաղացով: Այն 


անցք այնուճետն կտրվում է ճիշտ 


չափերը՝ օգտագործելով ասեղի ֆայլ, (տե՛ս Եկար 


ՈՌ: Մի անճանգստացեք, եթե բեիկը մի փոքր պակաս է 
Ինչպես ցույց է տրված նախորդ գլխում, դա այդպես չէ 
քան այս 3 մմ չափումը, դա այդպես չէ 


անճրաժեշտ է ունենալ խառատաճաստոց՝ ատրճանակ պատրաստելու ճամար 

չափազածց մեծ նշանակություն ունի: Եթե անկյունային սրճաղացը չկա 
տակառ, ն ծմանապես, ֆրեզերային մեքենա է 

մատչելի, մի շարք փոխկապակցված 


կարող են փորվել աեցքեր՝ մեծ մասը Բեռացեելու ճամար 


չի պաճանջվում շղարշը կառուցելու ճամար 


բլոկ կամ «Բոլտ», ինչպես սովորաբար կոչվում է: 

պողպատ, նախքան բեիկը ճիշտ լցնելը 
Ըեղույսների կառուցման եորմալ մեթոդ 

չափերը. Այս բեիկը «ԷյճՇէՕո Տ|Օէ» է, 
կլինի այն պինդ եյութից մեքենայացնել 

որի մեջ կտեղավորվի «ԼյճՇէօո 8օՒ»-ը 
պողպատի ճատված: Ըավանական ատրճանակների մեծամասծության ճամար 

դասընթաց. Մենք կքենարկենք այս պարզ մասը 
ստեղծողներ, այս մեթոդը դուրս կգա 

ճաջորդ գլուխը. 


Խողովակի արտամղիչի բեիկի վերջն այժմ է 


Բարց. Այնուամենայնիվ, եթե մենք միայն ներառենք 


պտուտակի այն ճատվածները, որոնք խիստ են 

«ՇՕԱՈՒԲԻՏԱոՒ» օգտագործելով ձեռքի գայլիկոնը տեղադրված 
անճրաժեշտ է ն անտեսեք դրանք, որոնք կան 

«կոնաճն կտրող գործիք», (մի օգտագործեք ա 
ոչ, «կմախքի» պտուտակը կարող է արագ լինել 

Լվացքի կտրիչ, քանի որ դա կկրճատի սրման սխալ 
ճավաքված խողովակի երկարությունից ն 


լիսեռի կողպեքի մանյակների մի շարք, ժողով 


աստիճածը), (տե՛ս Լուսաեկարը 32): Այե 


կոնաճն պատի խորշի եպատակը, ինչպես մենք 
իրականում շատ եմած է տակառին: 

այժմ կածվածի այե, այե է, որպեսզի կերակրումը 
Եթե դուք ունեք խառատաճաստոց կամ ճանաչում եք ինչ-որ մեկին 

փամփուշտնեեր ամսագրից մինչն խցիկ ա 
ով ածում է, պտուտակը կարող է Բեշտությամբ շրջվել որպես 

ավելի ճուսալի գործընթաց: Եթե կոն կտրում 
մեկ կտոր միավոր, (տես «ք» Ճավելվածը 

գործիքը ճասանելի չէ Ճեզ, ընդմիջումը կարող է 
մեքենավարի գծագրեր): Ըավաքել ան 

կտրեք ուղիղ պատով, օգտագործելով 9 մմ գայլիկոն 
«նպատակաճարմար պտուտակ», 130 մմ (5 1/8») երկարություն 

.32 պտուտակի ճամար, ն 9.7 կամ 9.8 մմ ճամար 


12,702 2,03 մմ (12" 2 14 գ) ՏՈՂ/ՏԷՂ կամ 
.380. Ըարկ է եշել, սակայծ, որ եթե 


ՊՊՄ խողովակը պաճանջվում է: Նախ, խողովակը կտրված է 
փորվածքները օգտագործվում են այն կտրելու ճամար, որը պետք է լինի 


երկարություեը ն յուրաքանչյուր ծայրը ամբողջությամբ լցված է 
արվում է նախքան էժեկտորի աեցքը կտրելը: 
ճարթ. Խողովակձեերի կտրիչ, (ճասանելի է ցանկացածից 
խանութ), ապաճովման ճշգրիտ մեթոդ է 
Օգտագործեք կտրիչը մակերեսային օղակ պատրաստելու ճամար 


խողովակի շուրջը, այնուճետն ֆայլը դեպի ներքն 


օղակի եշան. Օգտագործելով այս պարզ մեթոդը՝ Լուսածկար 32. Կոն կտրող գործիք 


-53. 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Կրծքավոր բլոկի ժողով 


ապ0Օք 1 


ՆԿԱՐ 3. 


Անցումը ընդունում է Ճիմքը 

փամփուշտ, որը, գուցե Բիշեք 

դուրս է ցցվում 3 մմ-ով բրիչի դեմքից 

տակառը, (տե՛ս եկար 2): Անցումը կտրված է այնքան 
խորը, որ թույլ տա քարթրիջը 

Բիմքը «նստելու» ճամար 2 մմ խորության վրա, ն ոչ 
Բետագա, (տե՛ս Ըավելված «ք» .380 պտուտակի ճամար 
Չափերը): «Կրակաճողը» այժմ կարող է լինել 
տեղադրված է խողովակի ներսում, այե 8,5 մմ է 


տրամագիծը ն 31 մմ երկարությունը: Կտրեք ձողը 


երկարությամբ, ճամոզվելով, որ յուրաքանչյուր ծայրը ճարթ է, ն 


տեղադրեք այն խողովակների ծեղ ծայրի մեջ, (տես 
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ԸՇՃՒՂԵԼ0ՇԽ 
ԷՔԸԽՏՏ 


Նկար ԲՃ): Ջողը ներս մղեք մինչն վերն 


Ճողի ծայրը ծայրից 2 մմ ցածր է 


խողովակ. Ջողը պաճում են երկուսով 

պողպատե կապում: Ըորատեք 2 մմ տրամագծով երկու ածցք 
խողովակի ն գավազածի միջով ն երկու մասի ճպեք 

2 մմ տրամագծով կապում, կապում են 12 դյույմ 
երկարությունը: Առաջին պտուտակի անցքը տեղադրված 
է ժայթքողի անցքի ծայրից մոտ 2 մմ բարձրության վրա Ա 
երկրորդը առաջինից մոտ 10 մմ բարձրության վրա 

փոս. Ջողով ամրացված դիրքում, ա 

2 մմ խորությամբ պատի կոնաճն խորշ է եղել 

ստեղծվել է, ընդմիջում, որը սովորաբար կլիներ 

մշակված պտուտակի առջնի մասում: 

Ըեղույսի այս ճատվածը մեծ ճեշման է ենթարկվում 
Բետադարձից 

փամփշտատուփ, կրակմած ցիկլի ժամանակ: 

Միայն երկու քորոցները բավակածաչափ ամուր չեն 
դիմակայել այս ճնշումներին, այնպես որ ճողը 

պետք է եան արծաթով զոդված լինի լրացուցիչի ճամար 
ուժ. Ինչպես ցույց է տրված «ճՃ» նկարում, 

Զոդման կիրառվում է բացը միջեւ 


գավազան ն խողովակի ներսը: Օգտագործեք ցածր 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Բալման կետի արծաթի զոդումը ճամատեղ 

Բոսքով ն պրոպան գազի ջաճով: Երկուսը 

քորոցները պետք է դուրս ճածվեծ, իսկ ձողը 

Բեռացված. Մածրակրկիտ քսել ձողը ն 

կապում են Ճոսքի մածուկով, ապա նորից տեղադրեք դրանք 
պտուտակի խողովակի մեջ: Տաքացրեք վերին 1" կամ ավելի 
գավազանի ն խողովակի ճավաքումը մինչն այե լինի 
փայլում է բաց կարմիր գույեով ն այեուճետն կիրառում 
զոդումը: Նախըետրելի է թույլ տալ այնքան 

զոդեք ճնարավորիես ճողի միջն Բոսելու ճամար 
Ախողովակ, բայց մի՛ կիրառեք այնքան, որ այն 

Բորդում է Բենց ձողի գագաթին: 

Արծաթե զոդը միայծե ճոսելու է, ն 

կպչել, մակերեսներ, որոնեք առաջին անգամ եղել են 
բուժվում է Ճոսքով: Ըետնաբար, ճամոզվեք, որ ոչ 

Բոսքը առկա է գավազանի գագաթին նախկինում 
սկսում է տաքացնել խողովակը: Զոդումից ճՃետո, 

թույլ տվեք, որ խողովակը սառչի, բայց մի ճանգցրեք 
այն ջրի մեջ: Ըղկեք խողովակը ճղկաթուղթով 

Բեռացնել ցանկացած ճոսքի մեացորդ ն Ճեռացնել 


ցանկացած ավելցուկային զոդում ֆայլով: 


Մենք արդեն կտրել ենք էժեկտորի բեիկը, բայց 

այժմ մենք պետք է մեծացնենք դրա խորություեը մի 
լրացուցիչ 1,5 մմ: Դա կարելի է անել օգտագործելով 
խոշոր էլեկտրական սղոցի շեղբերից մեկը, 

կամ երեք ստանդարտ շեղբեր, որոնք ամրացված են ժապավենով: 
Սայրը ետ ու առաջ անցկացրեք ներսում 

անցք մինչն անճրաժեշտ խորությունը Ճեռք բերվի: 
Օգտագործված էլեկտրական սղոց գտնելու լավ վայր է 
Ել8մ6Տ-ը ձեր տեղական ինժեներական խանութնե է: 
նայեք աղբարկղերի միջով ն դուք 

պետք է կարողանա գտնել մեկ կամ մի քածիսը, 

այս նպատակի ճամար բավական լավ է: 

Ըաջորդ քայլը 1,5 մմ տրամագծով Բորատումե է 

անցք կրակող գավազանի վերին կենտրոնում 

10-ից 12 մմ խորության վրա: Սա 


անցքը ընդունում է ճրակայուն քորոցը, որը պատրաստված է 


-Ծ5- 


1158 Ի՛Ր 
ԷՕը 


1 ԽՏՔ ՔՐ 
) ԵԼԱՏ 
.Ձ---- ԱՇԱ Դ 


ՆԿԱՐ Ճճ. 


օգտագործելով 1,5 մմ գայլիկոեի սրունքը: 

Ըորատեք փոսը որոշակի խորության վրա, ասեք ճամար 
մեր օրինակը, 12 մմ: Կրակելու մատը պետք է 

դուրս ցցեք 1 մմ գավազածի երեսի վերնից 

ն, ճետնաբար, կրակակետը պետք է ունենա 13 մմ 
երկարություն: Այլ կերպ ասած, քորոցը 

պետք է լինի 1 մմ ավելի երկար, քած խորությունը 
անցք, որի մեջ այն տեղադրվում է. Օգտագործեք ա 
քերել քարը ն ճնավորել քորոցի մի ծայրը 

մի փոքր թուլացում: Կիրառեք «ԼօՇԱէճ» կրող սոսիեձի մի 
կաթիլ քորոցի աեցքի մեջ ն 


տեղադրեք կրակող պտուտակը: Լիմա թողեք ամբողջը 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


ճավաքում միծեչն սոսինձը ամրանա: Միշտ 
ստուգեք ն կրկեակի ստուգեք, որ քորոցը կա 
ճիշտ է ճարմարեցված ելուստին 

չափում մինչն մշտապես սոսեձելը 

քորոցը դիրքում: Եթե քորոցը սխալ է 


դրված, զենքը կամ չի կրակի, կամ էլ 


քորոցը կկպչի փամփուշտի Ճիմքի վրա, քանի որ 


Կրծքավոր բլոկի ժողով 


Քարթրիջը սաճում է ամսագրից խցիկ: Սա կարող է 


Բանգեցնել զենքի 
ջեմ կամ կրակի ցիկլը անկածոն դարձնել ն 


անվստաճելի. Այժմ տեղադրված է յոթ օձիք 


ավարտված խողովակի ճավաքման վրա, ինչպես ցույց է տրված 


«88» նկարում: Սրանք ծույն չափերե են, ինչ 


երածք, որոնք օգտագործվում են տակառի ճամար, այսինքն 12» ն կամք 


սաճեցրեք ուղիղ առանց որնէ փոփոխության: 


Այնուամենայնիվ, օձիքներից մեկի վրա փորեք ա 


5 մմ տրամագծով անցք անմիջապես ճակառակ կողմում 


փխրուն պտուտակ, մանյակնեերի կողային պատի միջով: 


Ըպեք այս անցքին, որպեսզի այն ընդունի 6 մմ 


տրամագիծը վարդակից մոտ 18 մմ 


երկարությունը: Բոլոր յոթ օձիքները սաճեցրեք 


խողովակի վրայով ծայրից, որը ճակառակ է ժայթքողի անցքին, 


երրորդ մանյակը, որը փորված է լրացուցիչ անցքով: Դրեք 


օձիքները այեպես, որ դրածք լինեն 


ամբողջությամբ լցվել խողովակի ծայրով 


ն այնեուճետն ամրացրեք պտուտակների պտուտակնեերը: Այե 


6 մմ վարդակից պտուտակը գործում է որպես պտուտակի բռնակ 


ն այժմ կարելի է պտուտակավորել մեջ 


ձեւափոխված օձիք, (Լուսանկար 33): Եթե նայենք 


Ըեղույսի առջնի երեսը, անմիջապես մեջ 
անցք, էժեկտորի բնեիկը պետք է մատեածշի 


ժամը երեքի դիրքը ն պտուտակը 


բռնակ մինչն տասը երեսուն (Եկար ՇՕ): Ամբողջությամբ 


Բավաքված պտուտակե այժմ կարող է տեղադրվել մեջ 


ստացողը: ԸԼԱեռացրեք պտուտակի բռնակը Ա 


սաճեցրեք պտուտակե իր դիրքի մեջ: Այժմ պտուտակեք 


պտուտակի բռեակը ծորից մեջքի մեջ է 


պտուտակի բռեակի բնիկ: Նայեք էյեկտորի միջով 
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անցք ընդունիչի պատի ճախ կողմում, 

ն ստուգեք, որ էժեկտորի աեցքը տեսանելի է, 

ն աեցքի ճետ ճիշտ ԲՃամաճունչ: 

Անճրաժեշտության դեպքում կարգավորեք պտուտակի բռնակը 
դիրքը մինչն ճավասարեցումը ճեռք բերվի: Ըիմա 

ամուր սեղմել պտուտակի բռեակը, (Լուսանկար 34): 


՛հճ բացը միջեւ ԵՒՇ6-հ դեմքի 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


տակառը ն պտուտակի առջնի երեսը պետք է 

Բիմա ստուգվի. Այս չափումն է 

կարնոր է, ն ընդճանրապես, այն 

պետք է ճնարավոր լինի տեղադրել մի կտոր բարակ 
քարտ երկու մակերեսների միջն: Բացը 

ապաճովում է, որ պտուտակը չխփի մեջը 

թիակ դեմքը, եթե զենքը «չոր կրակված է», 

այսինքն առանց քարթրիջի խցիկում: Օձիքի կույտը մի 


փոքր առաջ շարժելով՝' բացը կարող է մեծանալ, կամ 


ճակառակ էֆեկտի ճամար ճետ է շարժվել, 


Եթե աեճրաժեշտ է. 


Լուսանկար 33. Ամբողջությամբ ճավաքված պտուտակ: 


Նշեք էժեկտորի բեիկի դիրքը նկատմամբ 


պտուտակային բռնակ: 
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Լուսանկար 34. Ըեղույսը տեղադրված 


է ամբողջությամբ Ճավաքված վերին 
ընդուենիչում: 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Լուսանկար 35. Էժեկտորի պտուտակ ն ըեկույզ: 


Էժեկտորը ավտոմատի մասե է 
Բրազեն, որը «քացի է տալիս» ծախսված դեպքերին 
կրակելու ընթացքում արտանետման պորտի միջոցով 


ցիկլը. Շատ քիչ բացառություններով, որ 


6)ՇՇէօո սովորաբար բաղկացած է պարզ շեղբից 

որը կապում է ճիմքի ճետ 

փամփուշտ, քանի որ ճետադարձ գործը մղում է Թեն արտանետիչը շատ պարզ է, դրա ճիշտ երկարությունը 
կարնոր է (տես լուսածեկար 35) 

պտուտակ դեպի Ճետնը: այդպիսով գործը դուրս ճանելով 

Բրազենը արտանետման պորտի միջով: ՆՎ ԱՐ քք 

Էյեկտորը կպատրաստեեք 6 մմ-ից 

տրամագծով վարդակից պտուտակ 22» երկարությամբ: Այն 

պտուտակի ծայրը լցվում է 2 մմ ճաստությամբ 

սայրը մոտ 5 մմ երկարությամբ: Մեկը 

սայրի եզրն այնուճետն լցվում է կոծ, 

Այսպիսով, ճակառակ եզրը արդյունքում վերածվում է 

կետի, (տե՛ս եկար «ԾՕ»): 

Էժեկտորն այժմ տեղադրվում է էժեկտորի մեջ 

անցք ն պաճված դիրքում ըեկույզով: 

Նախքած ըեկույզը սեղմելը, էժեկտորը 

պետք է տեղադրվի այեպես, որ սուր կողմը 

էժեկտորը եայում է դեպի խցիկը: Մի անգամ 

էժեկտորը տեղում է, սաճեցրեք պտուտակը 

մի քանի աեգամ ետ ու առաջ՝ ստուգելով 

որ այն չի կապում կամ խցանծում էյեկտորի վրա: 

Էժեկտորի ծայրը պետք է գրեթե քերծվի 

էժեկտորի բնիկի ստորին մասը, մի փոքր 

Դրան ճասնելու ճամար կարող է պաճանջվել Ճճեռքի 

ամրացում: Եթե էժեկտորը շատ երկար է, դա կլինի 

կապեք պտուտակի վրա, ն եթե այն շատ կարճ է, կկատարվի 

չճրապարակել այն դեպքերը, երբ զենքը կա 


դուրս է գրվել. 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Լուսանկար 36. Գարեածային ոլորման մեքենա: 


Ըիմեական զսպածակը պետք է լինի ճիշտ երկարությամբ, 
ուժ ն տրամագիծ: Եթե գարուեը ծույնպես 

ամուր, քարթրիջը կառաջացեի անբավարար ճեշում՝ 
գործողությունը ցիկլելու ճամար, 

ն ավտոմատը վերածում է մեկ կրակոց ճրազենի: Եթե 
գարուեը շատ թեթն է, կարող է ոչ 

կլանել այնքան ճետադարձ ուժ, որքան անճրաժեշտ է: 

Սա կարող է ճաեգեցնել ավելորդ լարվածության 
գործողություն կամ եույնիսկ շրթունքի պայթյուն, ինչպես 
պտուտակը շատ շուտ է բացվում: Ինչպես եշեցի ներս 
Բատոր առաջին՝ փորձելով գտնել ճիշտը 

զսպանակի ուժը, երկարությունը ն տրամագիծը 


կարող է դժվար լինել: Այս պատճառով մեր սեփական 


Բիմեական աղբյուրը ոլորելը կարող է անճրաժեշտություն լինել: Սա 


Այնուամենայնիվ, շատ ավելի Ճեշտ է, քան սկզբում 
Բայտեվել. 
Զսպածակը փաթաթելու ճամար մեզ անճրաժեշտ է 14 ֆուտ երկարություն 


նույն 20 տրամաչափի զսպանակային մետաղալարից, որն 


օգտագործվում է ամսագրի զսպանակի ճամար: Մինչն մենք կծկվենք 


զսպանակը, պարզ զսպածակավոր ոլորման մեքենա 
պետք է կառուցվի. Մեքենան բաղկացած է 


ընդամեեը երեք մաս: 19,05 2.5 մմ (3/4" 3/16") ճարթ ճող 


25" երկարությամբ , 23 72" երկարությամբ 
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5,5 մմ ձող ն պողպատե մածյակ: Դա կատարյալ է 
Բնարավոր է ամբողջ մեքենան կառուցել 

մեկ ժամից պակաս ն զսպանակ փաթաթելը դարձնում է 
պարզ ընթացակարգ, (տե'ս Նկար 

«Էէ»): 

Նախ, փորեք 5,5 մմ (3/16" տրամագծով անցք 

72» բարի յուրաքանչյուր ծայրից: Ըետո 434" 
յուրաքանչյուր ծայրից ուղիղ գիծ գրեք: 

Ամրացրեք բարը վիրակապով ն տաքացրեք տարածքը 
այս գծի օգտագործելով գազի ջաճը մինչն պողպատը 
փայլում է կարմիր գույնով: Թեքեք ծայրը 

այս դիրքում գտեվող բարը ուղիղ անկյան տակ 

ն այնուճետն կրկձել եույն ընթացակարգը 

բարի ճակառակ ծայրը: Լիմքը 

մեքենայի ճատվածն այժմ պատրաստ է 

տեղադրված է մանդրելով, որի շուրջը 

գարուեը ոլորված է: Սա 23 72" երկարություն է 

5,5 մմ պողպատե ձող: -ի մի ծայրում 

Մանդրելի միջով 1,0 կամ 1,5 մմ աեցք փորեք 

ձողը, 1» ծայրից: Թեքեք 

Մաճդրելի Բակառակ ծայրը երկու ուղիղ անկյան տակ 
ձնավորելու Բամար ոլորուն բռնակը: Դա կլինեի 
անճրաժեշտ է մաեդրելը մտցնել 

Բիմք ն եշիր երկուսի դիրքը 

թեքում է բռնակը թեքելուց առաջ 

ձեւավորել. Օգտագործելով գազի ջաճը ձողը տաքացնելու ճամար 
այն կետերում, որտեղ գտեվում են երկու ոլորածեները 
պատրաստված լինի, բռնակը ճեշտությամբ ձնավորվում է 
տափակաբերան աքցան. Տեղադրեք մանդրելը մեջ 
Բիմքը ն ամրացնել այն տեղում 8 

պողպատե մաեյակ. Պտտեցծել բռնակը Ա 

Մանդրելը պետք է սաճուն պտտվի: 

Մեքենան այժմ սեղմված է վիրակով 

ն մենք պատրաստ եծք ոլորել ճիմեական աղբյուրը, 
(Լուսանկար 36): Տեղադրեք մետաղալարը միջով 

անցքը ն ծայրը թեքեք ա 

Բաձգույց, որպեսզի այն դուրս չգա: 


Գարնանային մետաղալարերի երկարությունը պետք է տեղադրվի 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


»ԸԼՀ2115141 


22» Հաաա աաա -Հ....--աւ-..- 
22 - աաա Է ՀՀՀ յա:-----, 
շաՀ աաա ՀԻՆ Հ» Հա-- ՀԼ աաապաաաը -» 

ի ՏԻՏ ՀՆ Ագաթա Աաաա ՄԱՆՈ ԱՆ Աթա աո աապ ր»- 
մի ՀԱՏ աար-թ» 
դե 

: 


Յավշեքվ 
ՑԱղ0-) Ցսոմջ 


յ 


Ավ աշ 
ԱԼԼԱ աաա Ցան աաա աո աույը 


)Բ:)-:: 
27 


թաթսալվ նի: 
Յլօվ 3Վ1/ Ն 


«5 


ՎԵզ )Ել) «91/6 Ճ.Ֆ/6 
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Ըիմեական զսպանակ, ուղեցույց ն ճետադարձ վաճան 


մշտական ճեշման տակ՝ զսպանակը փաթաթելու ճամար: 
Ամենաճեշտ մեթոդը դրա վրա կաճգնելն է 

երկու ոտքերը՝ երկու Ճեռքերե ազատ թողնելով առաջնորդելու ճամար 
մետաղալարը ն պտտել բռնակը: Օգտագործեք ձախը 
ձեռքը բռնակը պտտելիս մետաղալարը մի փոքր անկյան 
տակ պաճելու ՃԲամար: Շարունակեք պտտվել, միեչն 
զսպաեակը ոլորվի մանդրելի ամբողջ երկարությամբ: 4 
մմ բացը, կամ 

այդ մասին, պետք է գոյություն ունենա յուրաքանչյուրի միջն 
կծիկ. Այս բացը կարելի է մեծացնել կամ եվազեցնել 
ոլորման ժամաեակ՝ մետաղալարը ավելի մեծ կամ փոքր 
անկյան տակ պաճելով: Առաջին երեք կամ չորս կծիկները 
կթելադրեն այն աեկյուեը, որով պետք է պաճել 
մետաղալարը, նախքան մեացած երկարություեը ոլորելը: 
Մաեդրելը ոլորման ժամանակ պետք է թեթնակի թեքվի՝ 
ցույց տալու ճամար, որ մետաղալարի վրա բավական 
լարվածություն է կիրառվել: Կտրեք ՃԲանգուցավոր 
ճատվածը ն ցանկացած ավելորդ մետաղալար նե 
զսպանակով 

դեռնս մաեդրելի վրա, ամբողջությամբ սեղմեք այե 

մի քանի անգամ. Գարնան ավարտից ճետո 

սեղմված կեկատվի, որ 

գարծեան երկարությունը կրճատվել է 16 դյույմից միեչնե 
մոտ 11»: Ըեռացրեք մաեդրելի օձիքը Ա 

սաճեցրեք մածդրելը մեքենայից դեպի 

բաց թողեք գարուեը. Այժմ կտրեք զսպանակը 9 12" 


երկարությամբ՝ օգտագործելով տափակաբերան աքցան: 


Ըիմեական զսպանակե այժմ պատրաստ է ն պատրաստ 
է տեղադրվելու զսպանակային ուղեցույցի գավազանին 
(տե'ս «Բք» նկարը): Ուղեցույցի երկարություեը 114 մմ է 

5 մմ տրամագծով ձող: Մի ծայրը կլորացված է, 

(կոնաձն), իսկ մյուսը տեղադրված է 6 մմ 

օձիք. Օձիքը տեղադրված է 7 մմ ճեռավորության վրա 


գավազաձի վերջը. 


Սաճեցրեք 1 դյույմ տրամագծով ռետինե ծորակ լվացող մեքենա 
ուղեցույցի նեղ ծայրի վրա ն ճրեք այե վերն, մինչն այե 


դիպչի օձիքին 
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ՆԿԱՐ քէ. 


Ըիմեական զսպանակով ն ուղղորդող ձողով 
կառուցված մենք կարող ենք կառուցել ճակադարձ վաճած, 
որը պատասխածատու է պտուտակը պաճելու ճամար, 


ուղեցույցը ս զսպածակը դիրքում: 


ԸԵՌԱՑՄԱՆ Վաճան 


Օճիքը տեղադրվում է շրթունքի ծայրին 

վերին ըեդունիչն արդեն գործում է որպես ճետադարձ 
վաճան, բայց պետք է փոփոխվի մեկ քայլով 
Բետագա. 2" տրամագծով ցեխի թեւ 

լվացքի մեքենան պետք է ամրացվի օճիքին 

որպես շղարշը կնքելու միջոց 

ստացողի: Լվացքը պետք է 

ունեն 6 կամ 7 մմ անցք: Ցեխի թեւը 


լվացքի մեքենաները գալիս են տարբեր չափերի 


ն լայնորեն ճասանելի են պտուտակից 
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ն ընկույզի պաճեստավորողծեր ն լավ սարքավորում 
խանութներ. Նախ ճանեք օձիքը 

ընդունիչ ն ժամանակավորապես ամրացրեք լվացքի մեքենան 
օձիքը, ինչպես ցույց է տրված «ՇՕ» նկարում: Այե 

օձիքը պետք է պտուտակավորվի նույնքան կենտրոհական մասում, որքան 
ճնարավոր է լվացքի ճամար: Մեկ այլ լվացքի մեքենա, ցանկացած 
տրամագիծը ավելի քան 1», տեղադրված է մյուս կողմում 
մանյակից այեպես որ օձիքը սենդվիչ է 

երկու լվացքի միջն: Մանրակրկիտ 

սեղմել ըեկույզը ս պտուտակը, ապա ճորատել երկուսը 


3 մմ տրամագծով ածցքեր 2 դյույմանոց լվացքի մեքենայի միջով 


ն ամբողջ ճանապարճը օճիքի միջով, (Նկար 
«ՒՒ»): Այս երկու անցքերը պետք է տեղադրվեն 
չորս վարդակների պտուտակների անցքերի միջն (սրանք ՆԿԱՐ ՇՇ 
թույլ տվեք, որ մանյակը պտուտակավորվի 

ստացող): Օձիքի ճորատման ճշգրտություեն է 

շատ կարեւոր. Եթե անցքերը փորված են 

սխալ տեղերը երանք կամ կտրելու են 

պտուտակների ածցքերի մեջ կամ անցեք շատ մոտ 
օձիքի ներքին կամ արտաքին պատը. Վերջինը 
դժվարացնելով անցքերը թակելը: որը ճաջորդ քայլն է: 
Յուրաքածչյուր անցքից մի ծորակ անցկացրեք 


ն ամրացրեք լվացքի մեքենան օճիքին, ինչպես ցույց է տրված 


|' եկարում: Այժմ տեղադրեք օձիքը ն ՆԿԱՐ Ը 
Լվացքի մեքենան Բավաքվում է կողպեքի մեջ 

ստացողը ն ամրացրեք այն չորսով 

վարդակների պտուտակներ. Օգտագործեք գրագիր ն եշեք 
լվացքի մեքենայի եերքին դեմքը՝ օգտագործելով պատերը 
ստացողը որպես ուղեցույց: Անջատեք պտուտակները 

ն Բճեռացրեք լվացքի մեքենան, ն դա կլինի 

նշվում է քառակուսիով, ինչպես ցույց է տրված եկարում 

3). Լվացքի մեքենան տեղադրեք փոխարկղի մեջ ն լցրեք 
յուրաքանչյուր կողմը ձերքն մինչն գրագրի տողերը, մինչն այն լինի 
քառակուսի ձնով, ինչպես ցույց է տրված «Խէ» նկարում: 


Թեթնակի ճեռացրեք սուր ածկյունները 


լվացող մեքենա, ապա ապաճով կերպով ամրացրեք ճրապարակը 


ՆԿԱՐ Ա 


լվացքի մեքենան դեպի օձիքը, ինչպես «ԼԼ» նկարում: 
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ՆԿԱՐ յյ. 


ՆԿԱՐ ԼԼ. 
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Լուսածկար 37. Լիովին ճավաքված ճետք 
վաճան. 


Լուսանկար 38. Ըետադարձ վաճած, ՃԲիմնական 


զսպածակ ն ուղղորդող ձող: 


Ըետադարձ վաճածն այժմ պատրաստ է ն կարող է 

պետք է անջատվել ըեդունիչից, թույլ տալ, որ 

զսպանակ ն ուղեցույց, որը պետք է տեղադրվի, (Լուսաեկար 37): 
Սաճեցրեք զսպանակը ուղղորդող ձողի վրա ն այնուճետն 
տեղադրեք այս Ճճավաքույթը ճետադարձ վաճածի մեջ 
(Լուսաեկար 38): Պտուտակե ամբողջությամբ Բետ քաշեք 
ն պաճեք այս դիրքում: Վաճածն ու ուղեցույցը պաճեք 


Ճեռքի ափի մեջ ն մատներով պաճեք այն 


գարունը կիսով չափ սեղմված վիճակում: 

Պտուտակը ետ պաճելով, զսպածակը մտցրեք ն ուղղեք 
պտուտակի խոռոչի մեջտեղում (ճիմեական աղբյուրի 
անցք), մինչն վաճանը ամբողջությամբ տեղադրվի: Թող 
բլոկը սաճի առաջ՝ սեղմվածի վրա լարվածությունը 
ազատելու ճամար 

ճԲիմնականծ աղբյուրը, ապա պտուտակեք չորս վարդակից 
պտուտակեեր՝ ՃԲետադարձ վաճաեը պաճելու ճամար, զսպանակ 


ն ուղղորդող ճողը դիրքում, (Լուսանկար 39): 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


Մի քանի անգամ ետ քաշեք պտուտակը ն ստուգեք 
որ այն սաճուն շարժվում է առաեց կապելու կամ 


աղբիւրի ոեւէ մասի վրայ կպնելով ու 


ուղեցույցի ճավաքում. 


Վերին ըեդունիչն այժմ ամբողջությամբ ճավաքված է 


(Լուսանկար 40) 


Լուսանկար 39. Ըետադարձ վաճածեը տեղադրված է 


ստացող. 


Լուսանկար 40. Ամբողջությամբ Ճավաքված վերին ընդունիչ: 


ԾԱՆՈԹՈ ԹՅՈ Ն. Եթե պտուտակի ճիմնական աղբյուրը ոլորված է գարնաեը գալարման գործընթացում, դուք կարող եք պարզել, 
5,5 մմ տրամագծով մանդրելի շուրջը որ զսպաձակը մի փոքր ամուր է այն տեղադրելու ժամանակ 
նկարագրված ավելի վաղ, ճիմնական զսպանակը պետք է պտուտակի մեջ: Եթե դա ճանդիպի, ապա 

ճարթ սաճող տեղավորվի կենտրոնում Ըիմնական աղբյուրի անցք կարող է փոքր-ինչ ընդլայեվել՝ 
պտուտակից: Սակայն անխուսափելիի պատճառով օգտագործելով 8,8 մմ տրամագծով գայլիկոծ: 


անճամապատասխանություններ, որոնք կարող են ներթափածցել 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Երկու ամբողջական ընդունիչ ճավաքները կարող են 

այժմ պտտվել միասին ն անճրաժեշտը 

կատարված ճշգրտումներ, (Լուսանկար 41): Ըեռացնել 
երկու վարդակների պտուտակները ծերքնից 

վերին ընդունիչից ն տեղադրեք երկուսը 

ընդունիչներ միասիծ: Երկու կեսերը պետք է սերտորեն 
տեղավորվեն միմյանց, առաեց տեսաձելի բացերի 

նրաեց միջեւ. Այնուամենայնիվ, դա կարող է առաջին ճերթին լինել 
անճրաժեշտ է իջեցնել բարձրությունը 

ամսագիրը լավ թեթեւակի, այնպես որ 166մ կորզում 

չի խանգարում ներքնի մասին 

Լեղույս. Տեղադրեք երկու վարդակների պտուտակները ն պտուտակը 
երկու ճատվածները ամուր միասին եծ, (տես 

Նկար «Խ//»): Ջրճորի ն ամսագրի կանգառը դեռ մշտապես 
ամրագրված չեն 

տեղ. Սա թույլ տալու երաեց ճիշտ 

ճշգրտում, որը ճենարավոր չէ միծչն 

զենքը ամբողջությամբ ճԲավաքված է. Ամսագիրը 

շուրթերը պետք է դիպչեն պտուտակի ստորին կողմին, 
բայց չպետք է խանգարի այն շարժվել 

սաճուն ետ ու առաջ: Եթե անճրաժեշտ է, 

մղել ամսագիրը ավելի խորը ջրճորի մեջ 

մինչն շուրթերը ճիշտ դիրքում լինեն: 

Լիշեք, որ կանգառը թույլ է ն թույլ կտա 

ամսագիրը պետք է տեղափոխվի ավելի կամ ավելի ցածր 
ըստ ածճրաժեշտությած: Ջրճորը նույնպես պետք է լինի 
Բարմարեցված այնպես, որ կերակրման առջնի ծայրը 
թեքաճարթակը դիպչում է պտուտակի ստորին կողմիծ, 


բայց նորից, չպետք է խանգարի պտուտակների վրա 
Բարթ շարժում: Այս երկուսի ճետ 


կատարված ճշգրտումներ, ջրճորը ն կանգառը կարող են 


տեղում արծաթով զոդված լիեծի: Զգույշ եղեք, որ չանեք 
խածգարեք երկու կարգավորումները, ապա առանձնացրեք 
երկու ընդունիչ. Ըեռացրեք ամսագիրը Ա 

Բեռացծել այն բոլոր ներքին մասերից: Ըիմա արձակել ու 
Բեռացնել գարնանային որսը ամսագրից 

լավ. Օգտագործեք պրոպան գազի ջաճը ճոսքի ն ցածր 
Բալման կետի զոդման ճետ միասին 

պաճել ջրճորը ն կաեգ առնել դիրքում: Դիմել 

զոդումը կածգառի ներքնի մասում, այեպես որ 

զոդումը չի խանգարում տեղադրմանը 

ամսագիր ծորից զենքի մեջ: Մի կիրառեք շատ զոդում, միայն 
մի քանի կաթիլ 

անճրաժեշտ է կանգառը դիրքում պաճելու ճամար: 
Պրոպանի գազի ջաճերն ու տարաներե են 

լայնորեն ճԲասանելի է շատ լավ սարքավորումներից 
խանութներ. Գազի բալոնները երբեմն կարող են լինել 
կոչվում են «պրոպած/բուտան խառնուրդ» ն են 

իդեալական է արծաթի զոդման ճամար, քանի որ խառնուրդը 
գազերը շատ ավելի բարձր ջերմաստիճան են տալիս, քան 
սովորակած բութանի ջաճը: Էխչ-ը պետք է կիրառվի 

դեպի այն տարածքը, որտեղ պաճանջվում է զոդում 

վազել, այեուճետն տաքացնել, մինչն պողպատը լինի 
փայլում է բաց կարմիր գույնով: Պաճպանելիս 

ջաճը դիրքում, ճպեք զոդման ճողին 

տաք պողպատի դեմ, քածի դեռ զոդը ՃԲոսում է: 

Այն բանից ճետո, երբ անճրաժեշտ քանակությամբ զոդը ճոսում է մեջ 
Բաեգույցը, Բածել ջաճի բոցը ն թույլ տալ 

մասը դանդաղ սառչի: Երբ մասը սառչի, 

մաքրել ցանկացած ճոսքի մնացորդ ն ավելորդ զոդում 
ֆայլով ն այեուճետն փայլեցնել՝ օգտագործելով կրիչ 
դասարածի ճղկաթուղթ. Ամսագրի լավե է 

զոդված իր վերին կողային եզրով, կետում 

որտեղ այն անցել է վերին խորշով: 

Նորից ճավաքեք ամսագիրը ն ամրացրեք բռնիչ զսպանակը 
ջրճորի վրա: Այժմ մենք կարող ենք պտուտակել 


երկու ընդունիչները նորից միասին: 
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Ըաստոցային ատրճանակի ճավաքում 


ԿՎ 21114 
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Ըաստոցային ատրճանակի ճավաքում 


Լուսանկար 41. Վերիե ն ստորին ըեդունիչները պատրաստ են միանալ իրար: 


-69- 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


Ըարմար պարսատիկը շատ կարնոր է 

Ա-ից մեծ ցանկացած ճրազենի աքսեսուար 

ատրճաձեակ՝ որպես ճեշտությամբ կրելու միջոց 

զենքը: Ակեճայտ է, եթե պարսատիկ է 

Առկա է կոմերցիոն, գնելը 

ավելի պարզ, քան պատրաստելը: Բայց, ինչպես Ա 

ինքնին ճրազեծ, մենք կենթադրենք, որ դա այդպես չէ 
Բնարավոր է, ն դրա պատրաստումը անճրաժեշտ է: 

Եկեք առերեսվենք փաստերի ճետ, իշխանության ղեկին 
այս օրերին արգելվում են զենքերը, դանակները Ա 
ցանկացած այլ քավության նոխազ օբյեկտներ, որ երանք 
ցանկություն. Այս ուժային խելագարեերը կարող են արգելել 
պարսատիկձեր ն պատյաններ նույնպես: նրանք կպեդեն, որ դա կլինի 


դադարեցրեք զենք կրող ճանցագործներիել 


Կարելի է կատարելապես ճարմար պարսատիկ պատրաստել 
4 ֆտ երկարությամբ շան կապարից կամ դրանցից մեկից 
ավելի երկար սանձեր, որոնք օգտագործվում են Ճիերի, կովերի ն այլեի ճամար: 
Սրանք մատչելի են ցանկացած ըետածի կենդանու կողմից, 
ճիասպորտի կամ գյուղատնտեսական ապրանքների խանութ ն են 
պատրաստված է ճիշտ ծույն նյութից, ինչ ա 

նպատակային ճրացանի պարսատիկ. Ես նախընտրում եմ կտավը, 
բայց կաշին կամ եեյլոեը նույեն են ծառայում 


նպատակը: Առաջատարը կամ սանճը պետք է լինի 1 դյույմ 


Լուսանկար 42. պարսատիկ ճարմանդներ: 
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ՆԿԱՐ ԽԻլ. 


11/8" լայնությամբ ն սն կամ մուգ կանաչ 


գույն. Այժմ պետք է երկու ճարմանդ սարքել 


ամրացրեք պարսատիկը զենքին. Սրանք 

պատրաստված է 2 մմ 30 2» 25 մմ ճատվածից 

Բաստ պողպատե թիթեղ, (տե՛ս եկար «ԽԽ»): 

«ճ» գծագրում ցուցադրվում են ստվերավորված ճատվածները 
որը պետք է ճեռացվի: Օգտագործեք փորված, որպեսզի 
Բեռացնել երկու անցանկալի ճատվածները ն 

լցնել երկու ուղղաեկյուն անցքերը 

Չափերը «8» գծագրում: Կլոր չորսը 

անկյունները ֆայլով ն փայլեցնել յուրաքածչյուր ծայրը 
Աշղթայի մակերեսը ճղկաթուղթով, 

(Լուսաեկար 42): Այս փայլեցումը կարնոր է 

քանի որ ցանկացած սուր կամ կոպիտ եզրեր կարող էին 
քայքայել կամ կտրել պարսատիկ եյութը 

մի ժամանակաճատված: Մի անճանգստացեք, եթե ճարմանդները 
ձեր պատրաստած չափերը նույն չափի չեն 

նրանք, ովքեր պատկերված են, դա միայն անճրաժեշտ է 


որ պարսատիկը սեվի ճարմաձդների ածցքերի մեջ: 


Այժմ ճարմարեցրեք պարսատիկի երկարությունը ձերը ճամապատասխահնելու ճամար 


սեփական անձնական պաճանձջները. 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ամբողջությամբ ճՃավաքված ճրազեեի աջ ն ձախ կողմի տեսքը: 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Պատկերի պարզության նկատառումներով մեքենան 
ատրճաձակ, տեսած այս գրքի էջերից, 

ցուցադրվում է իր վերջնական ավարտված տեսքով: 
Ըրազեեն այս փուլում դեռ կունենա իր 

ճում մետաղի տեսքը, ուստի մենք կքննարկենք 

այստեղ ճԲարդարման եպատակաճարմար մեթոդը. 

Տաք ատրճանակի բլթացման գործընթացը, որն օգտագործվում է 
սպառազինության գործարան կամ մասնագետի կողմից 
ցսոՏողհ, տեղ չունի նման գրքում: 

Ոչ միայն ճատուկ քիմիակած եյութեր կլինեն 
պաճանջվում է, բայց կապույտ տածկեր ն ջեռուցում 
ապարատը ծույեպես. Մեեք տեսել ենք, թե ինչպես ա 
Բաստոցային ատրճաձակը կարող է կառուցվել 

տուն՝ ընդճանուր ճասանելի եյութերից: 

Զենքի օգտագործումը միայն ճիշտ է 

տնային պայմաններում կիրառվող ամենապարզ մեթոդը. 

Իմ ունեցած ամենալավ տեսք ունեցող ատրճանակձերից մեկը 
ճայտեաբերվել է յուրաքանչյուրը «գունավոր պատյան խստացնելը»: 
ճրազենի բաղադրիչ մասը. Սա կարող է լինել 

արված է ոչ ավելի, քան գազի ջաճը օգտագործելով: 

Այս մեթոդը պատյանների կարծրացում չէ, բայց տալիս է 
եմանատիպ ն չափազածց լավ տեսք: Բացառությամբ 
պտուտակի, կծկման ն զսպածակների, բոլոր մասերը 


ավարտվում են Բետնյալ մեթոդով. 


Բոլոր տեսանելի արտաքին մակերեսները պետք է լինեն 
ավազացված է ճարթ փայլեցված ավարտի օգտագործելով 8 
նուրբ դասի Բղկաթուղթ: Որքան լավ 


ավարտը մինչն փչող ջաճը կիրառելը, 
ավելի լավ ավարտը տեսք կունենա Բետո: 
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Ինչպես արդեն եշեցի, դա շատ ավելի Ճճեշտ է 
յուրաքանչյուր մասի պատրաստումից ճետո մասերը փայլեցնել, 
ոչ թե պետք է ավարտի յուրաքանչյուր բաժիեը 


զենքի այս փուլում: 


Սկզբում մենք կավարտեեք վերին ն ստորին ճատվածները 
ընդունիչներ. Ըեռացրեք բոլոր ներքին մասերը 

վերին ընդունիչը բացառությամբ 

էժեկտորը. Տեղադրեք ստացողը ուղղաճայաց 

դիրքը պողպատե ափսեի կամ այլ ճրակայուն 
մակերեւույթ. Կիրառեք ջաճի բոցը վերնում 

ընդունիչի վերջը՝ այն պաճելով դրանում 

դիրքը, մինչն ջերմային օղակները ճայտեվեն պողպատի 
մակերեսիծ: Սա պետք է տեղի ունենա ներսում 

մոտ 30 վայրկյած՝ ենթադրելով պրոպան 
Օգտագործված է գազի ջաճ: Մի շարժեք բոցը 

շուրջը, բայց պաճեք այծ եույն կետում միծչն 

երնում է, որ պողպատը փոխում է գույնը: Ըիմա 

բոցը ավելի ներքն տեղափոխեք ընդունիչով 

ն յուրաքածյյուր 2 դյույմ ընդմիջումով կրկնել 

վերը նկարագրված գործընթացը: Երբ ամբողջ 
ընդունիչի կողմը «ջերմային մշակված է», շրջադարձ 
ստացողը շուրջը ն իրականացնել 

նույն ընթացակարգը մյուս երեք կողմերից: 

Ստորին ըեդունիչն ավարտված է Ճենց դրանով 

Նույն կերպ. Մի Ճանեք բռնելով, քանի որ այն 

կարող է մնալ տեղում, բայց Բամոզվեք, որ բոլորը 
ներքին շարժական մասերը ճածեվում են. 

Ամսագիրը եծույնպես պետք է մերկացվի 

նախքան ամսագրի մարմիծը կարող է լինել 
ավարտված. Բարելի ժողովը կարող է լինել 

ավարտվել է որպես ամբողջական միավոր առածց ունենալու 
օճիքները ճեռացնելու ճամար, բայց քանի որ 
խողովակի ծաեր չափիչը ն Բաստությունը 

Բավաքում, տաքացնելով պողպատը կպաճանջվի 
ավելի երկար. Փոքր ճատվածները, ինչպիսիք են ձգանը 


ն պաշտպածիչը, ավարտված ենե նույն ձնով 
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Վերջնական ավարտ 


ճանապարճը որպես ավելի մեծ բաղադրիչներ: Ակեճայտորեն 
Բրազենը կարող է ավարտվել՝ օգտագործելով մեկը 

սառը ատրճանակ կապույտ ավարտվում է 

ցանկացած զենքի խանութ, բայց այնպես, ինչպես ամեն ինչ կա 
այնտեղ գնալը կարող է շատ զենքի խածութներ չլինեն 
շատ շուտ է մնացել: Բացի այդ, ջերմությունը 

ավարտելու բուժման մեթոդե ավելին է 

դիմացկուն ն, իմ կարծիքով, ավելի լավ տեսք: 

Եթե որոշեք օգտագործել սառը բլյուիեգը 

մեթոդ, ես խորճուրդ կտայի գնել ճեղուկը 

արտադրանքի տարբերակը: Լարկ է շել, 

սակայն, որ սառը ատրճածակ կապույտ ճեղուկ կլինի 

մի ծածկեք խորը քերծվածքների ճՃետքերը 

առկա է ճրացանների արտաքին մակերեսների վրա: 
Ըարդարման որ մեթոդե էլ օգտագործվի, այն 

միայն այեքան լավ տեսք կունենա, որքան գումարը 

ջանք, որը դուք նախապես ներդրեցիք: Նշենք եան, 


որ շատ ապարատային ապրանքներ, ինչպիսիք են 


լիսեռի կողպեքի մանյակները ն լվացքի մեքենաներն են 
ճԲաճախ ցինկապատ եծ, ն ցինկը կխանգարի 
կապտացման գործընթացով: Այնուամենայեիվ, ցիեկը 
կարելի է Ճեշտությամբ Բեռացնել արագ ներծծմամբ 
ճիդրոքլորային թթվի մեջ: Թողեք իրերը ներսում 
թթվային լուծույթը մինչն իրերը դադարեն 

«պղպջակ». Սա ցույց է տալիս, որ ամբողջ ցինկը 
Բաեվել է: Որպես միջոց 

կանխելով շտապի ձնավորումը, մասերը 

Բետո կարելի է թրջել տաք սոդայի մեջ 

լուծույթ (սոդա ն տաք ջուր) առաջ 

անցնելով մասերի կապույտ գույնը: տակառը 

ն պտուտակների ճավաքները պետք չէ 
ապամոնտաժված ն կարող է ընկղմվել դրա մեջ 

երկու լուծում ամբողջությամբ Ճավաքված: Իձչ էլ որ լինի 
գործընթացը կիրառվում է արտաքինն ավարտելու ճամար 
ավտոմատի մակերեսները, ստացված 


ավարտը պետք է լինի ճաճելի: 


Գունավոր պատկեր, որը ցույց է տալիս պատրաստի ճրազեծը: 
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Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ես գիտեմ, թե ինչ եք մտածում: «ԿԱՏԱՐՎԻ 

ՊԱՅԹԵՑՆԵԼ" Սրա պատասխանը 

ճասկանալի Ճարցը դրական ՈՉ է, 

պայմածով, որ զենքը կառուցված է օգտագործելով 

նույն նյութերը ն շինարարական մեթոդները 

նկարագրված է այս գրքում: Այնուամենայնիվ, ցանկացածի ճետ 
ինքնաշեն ճրազեն, այն միայն խելամիտ է փորձարկել 
Նախկինում կրակել զենքը միայնակ կրակոցներով 

լցնել ամսագիրը առավելագույն Բզորությամբ ն սեղմել 
ձճգանըի Մեկ կրակոցների արձակում 

նախ նան ճեշտացծում է տեսնել, թե ինչ, եթե այդպիսիք կան, 
ճշգրտումներ են պաճանջվում. Սկզբում, բեռնել 

մեկ շրջան դեպի ամսագիրը ն աքաղաղը 

զենքը: Ուղղեք ճրազենը պաճարանի մեջ 

ուղղությունը ն սեղմել ձգանը: Այե 

Քարտրիջը պետք է կրակի ն ծախսված գործը 

պետք է դուրս մղվի նավաճածգստի միջոցով: 

Կրկնեք այս ընթացակարգը, բայց այս անգամ բեռնեք 
երեք փամփուշտներ մեջ ամսական ն 

սեղմել ձգանը: Զենքը պետք է 

կրակել արագ պոռթկում. Պայմանով, որ մուրաբաներ չլինեն 
փորձառու, ամսագիրը բեռեված է առավելագույն 


Բզորությամբ ն մեկ երկար պոռթկումով 
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կարող է ազատվել աշխատածքից: ամսագրի լիցքաթափում. 
Ջեռնարկը կարող է ազատվել ցանկացած պաճի 
կրակման ցիկլի ընթացքում ն սարը պետք է 

կողպեք պտուտակը ետ՝ ամբողջությամբ ոլորված մեջ 


դիրք. 


.32/.380 ավտոմատ ճրազեծի մեծ մասե ունի ա 

ցիկլի շատ բարձր արագություն, ն նպատակաճարմար 
Բաստոցային ատրճանակը բացառություն չէ այս կանոնից: 
Ամբողջությամբ բեռնված ամսագիրը կդատարկվի 

մոտ երկու կամ երեք վայրկյան, այնպես որ պտույտը / րոպեն է 
չպետք է փռշտալ: Այն բավակածին թածկ արժե 

սակայն զինամթերքի ճակատում: Դրա ճամար պետք է 
օգտագործվի լրիվ մետաղյա բաճկոն (Էյ) զինամթերք 
զենքը Ճուսալիորեն գործելու ճամար: տակառը 
երկարությունը եույնպես կարնոր է, քանի որ 9"-ից պակաս 
երկարությունը բավարար չի առաջացնի 

ճեշում՝ պտուտակը ճուսալիորեն պտտելու ճամար, այեպես որ մի արեք 


չափազանց խանդավառ եղեք սղոցով: 


Նպատակաճարմար ճրազենը նախատեսված չէ (կամ 
նախագծված) մրցակցել գործարանային արտադրության 
Բրազենի ճետ՝ թե արտաքին տեսքով, թե որակով 
օգտագործված եյութերից. Դա փոխզիջում է 

վերջին միջոցի զենք: ճասաձելի է, երբ առավել 
օրինական ն սովորական ճրազենծ ունի 

օրենսդրորեն Բեռացվել է, ինչպես Բեղինակների մեջ 
բնակության վայր. Այեուամենայեիվ, բոլորի ճամար 
մտադրություններն ու նպատակները, ենպատակաճարմարը 


ի/8«հլոճ Ք/5էՕ-ը կենսունակ Բրազեծ է, եթե 


կառուցված ողջամիտ աստիճանով 


խնամք ն ուշադրություն մանրուքների նկատմամբ. 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ստորն ներկայացված խողովակի չափսերն այն են, որոնք պաճածնջվում են Մեքենայի ատրճանակի Բիմնեական 


բաղադրիչ մասերի կառուցման ճամար, այսիեքե՝ ընդունիչներ, տակառծեր, պաճունակ ն պտուտակ ն այլե: 


7 30230242 մմ (վերին ընդունիչ) 
2) 302»:30241.6 մմ (ստորին ըեդուեիչ) 
3) 25,40 մմ 7 12,70 մմ 12,704 0,91 


մմ (20255209) (Ամսագիր) 


4) 14,29 մմ 24 3,25 մմ Տի//1 (տակառ) 


5) 12,70 մմ 24 2,03 մմ (72 «2414 գ) 


ՏԱԼ ՏԷՂ/ՔՔՄ/ (Պտուտակ) 


6) 15,88 մմ 24 34,993 մմ «1,6 մմ ԲՔՄ 


(Լավ ամսագիր) 


7) 40 մմ» 20 մմ241.6 մմ ԲԲ 


(Բռնակ) 


8) 50,80 մմ 24 1,6 մմ (2 դյույմ «16գ) 


(Ջգանի պաճակ) 


ՊՊՄ խողովակը շատ օգտակար է ըեդունիչների ն 
ամսագրերի կառուցման ճամար կամ որպես թեւ 
ամրապձդելու կամ մեծացձելու ճամար 

մեկ այլ խողովակի տրամագիծը: Դա չպետք է լինի 
օգտագործվում է ատրճանակի ճամար, եթե այլ բան չկա 
առկա է իր եռակցված կարի շեորճիվ 


շինարարություծ: Տհ/1 ն ՏԷ/Լ կատեգորիան 
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խողովակները իդեալական են կառուցման ճամար 
ինքնաշեն ճրազենի տակառ. Քածի որ առկա են բազմաթիվ 
տարբեր խողովակների չափսեր 

«անխափան մեխանիկակած» ն «անխափան 

ճիդրավլիկ խողովակ, ճնարավոր է կառուցել ատրճանակի 
տակառ, որը զռամապատասխածի ճրազեծի գրեթե 
ցանկացած տրամաչափի: Ընարավորության դեպքում, 
ծանր ջրաչափի խողովակը կարող է օգտագործվել 
ատրճանակի տակառների ճամար, պայմանով, որ 
Ճրազենի դիզայեը դա թույլ կտա: Այնուամենայնիվ, չկա 
որնէ պատճառ, թե ինչու խողովակի ավելի թեթն չափիչը 
չի կարող օգտագործվել ճրացանի տակառ կառուցելու 
ճամար, բայց կարող է աեճրաժեշտ լինել այն ամրապեդել երկրորդով: 
խողովակ կամ մի շարք պողպատե մաեյակնեեր լրացուցիչ 
ուժ. Խողովակների արտադրողները ճազվադեպ են 
իրենց կատալոգներում տալիս խողովակի աեցքի չափը: 
Փոխարենը մատակարարվում են միայն խողովակների 
արտաքին տրամագիծը ն պատի ճաստություեը: 
ԸԷորատաեցքի չափը ճաշվարկելու ճամար պատը 
ճաստություեը պետք է բազմապատկվի երկուով, ն 

այս չափումը ճածեվում է 

խողովակների արտաքին տրամագիծը: Օրինակ' ա 

2.50 մմ պատի ճաստությունը կրկնապատկվել է ն 


դառնում է 5 մմ: 1424 2,50 մմ խողովակի ճամար, 


Բաշվարկը կլինի ճետնյալը. 


Խողովակի տրամագիծը 14 մմ 
Պատի ճաստություեը 5 մմ 
Անցքի տրամագիծը Հ 9 մմ 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Խողովակների չափսերը ինքնաշեն Բրազենի տակառեերի ճամար՝ .22 ծայրից միեչն 12 տրամաչափի որսորդական ճրացան: 


Անխափան մեխանիկական խողովակ (Տէ/1) ն անխափան ճիդրավլիկ խողովակ (ՏՒՒ1): 


ԿԱԼԻԲԵՐ ԽՈՂՈՎԱԿԻ ՉԱՓԸ ՊԱԼԱԽՋՎՈ Մէն ԼԱՂՈՐԴԱԳՐՈ Թո ետ 
22 Ռիմֆալը 9.53. 24 2.03 (ՏԵ/Լ 5.47 
9.52. 24 2.03 (ՏԷլԼ) 5.46 
25 ԲԸՔ 12.70 2 3.25 (Տ/Լ) 6.20 
32. ԲԸ2 14,292 3.25 (ՏԱԼ) 7.79 


384.357 15,882 3.25 (ՏԽԼԼ/ՏԷԼԼ) 9.38 

19.05 2 4.88 (ՏԵԼ) 9.29 

9մ1մ/.380 14,292. 2.64 (ՏԱԼ) 9.01 
14.00 24 2.50 (ՏԷլԼ) 9.00 

15.00 24 3.00 (ՏԷլԼ) 9.00 

44/.410 20.64 2 4.88 (Տի/Լ) 10.88 

19,05 24 4.06 (Տի/Լ) 10.93 

.45 ԲԸՇՔ 12.46.24 2.95 (ՏէԼԼ) 11.56 
12-:աւիիչ 26.99 2 4.06 (Տի/Լ) 18.87 

28.58 2 4.06 (Տի/Լ) 20.46 

28.00 2 4.00 (ՏէԼԼ) 20.00 

30.00: 5,00 (ՏԷԼԼ) 20.00 

Այստեղ թվարկված բոլոր խողովակների չափսերն առաջարկում են ճիանալի «8սվ6է էօ 806» տեղավորումը: 


Բոլորի ճամար կպաճանջվի խցիկավոր խցիկի ճամապատասխան տրամաչափի խցիկ: 
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Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Մատակարարձերի ճետնյալ ցանկը առաքում է բարձր որակի «խցիկի ավարտի վերամշակիչներ» 
ամբողջ աշխարճում: Գեերը տարբեր եծ, բայց գրելու պաճին ԸԷհճոԵ6ճո ՈԲՅոո6ոՏ-ը սկսում է մոտ 

ֆ35 (Բ20) .22 ո ոՈՒ6 ՒԲՃՈ6Ւ-ի ճամար: Այս գրքում ներկայացված գեդացիրների ճամար 

պաճանջվում է .32 կամ .380 ավտոմոբիլային սարք: Սրանք մանրածախ վաճառվում են մոտ 55 դոլարով: 
Ինտերնետում առկա են բազմաթիվ կամերային ապարատնծերի մատակարարներ, որոնցից 

ստորն բերված ցածկը միայն մի փոքր օրինակ է. 


Օգտակար ԼԱՍՑԵՆԵՐ. 


ԴԵՎԻԴ ՄԵՆՍՈՆ ՔՔԷԸԼՏՍԼՕՒ)| ՔճԲՅՈՈԲ ՈՏ 

820 ԷՈ//8ՍԲԳ ԲՕՃԸ, 

ՕՔՃԻի|յՕ 8ԼՃԱԸ, Է/1 48439, «Ըեռ՝ 810 953 0732 
ԱՄՆ. (Ֆաքս՝ 010 953 0735 


փոստ՝ Ծոմ մԹոոտօոճճողճոՏ.ՇՕոո 


ՄՈՄՄ/.ՈՈՁՈՏՕՈՐՔՁՈՂՑԻՏ.ԸՕՈՂ 


ՇԼ/՛/ԷԲ ՍԽՃԵՀԱՍԲՃԸԼՍՔԻԼԱՇ ԸՕ, 

1645 Մ/ԷՏ 1 ՒՃԻՈԼԼԻ ԲՕՃՕ, 

ՔՕՇՒ|ԷՏ ԷՔ ՒԼԼԼՏ, հ/1 48309, ՎԸեռ.՝ 248 853 5555 
ԱՄՆ. (Ֆաքս՝ 248 853 1530 


փոստ՝ Շհ/ՈՈ6ՒԹ.հ/ՈՈ6ԻԼՕՕ|.ՇՕոո 


ՄԱՄՄՄՄ.ԸՌ/ՈՈԲԻԷՕՕԱՏ.ՇՕՈՈ 


ՇՈՆԻ ԳՈՐԾԻՔՆԵՐ, 
840 ԿԱՄ/ 61ԷԼՏԼԲԷԷԼ, ՏՍ11է Է, 


ՕԽՃՈԻՒ/ԼՏ Ք/ՏՏ, ԿԱՄ 97526 ՎԸեռ.՝ 541 471 9161 
ԱՄՆ. 


Էլ. փոստ՝ ՒՇճոՂ6ՏԹՅԷԼ.Ո6է 


ՄՈՄՄՄՄ.ՐԲՁՈՂԲՈՒԲՈՒՅԱՏ.ՇՕՈՂ 
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Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտածժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ես խստորեն խորճուրդ կտայի օգտագործել 8 
մասնագիտորեն գետնին փաթաթան կտրելու ճամար 
ցանկացած տակառի խցիկ: Այեուամենայեիվ, եթե դա լինի 
անճրաժեշտ է կառուցել ձեր սեփական փորագրիչը, 
կարող է օգտագործվել Բետնյալ մեթոդը. Ի տարբերություն 
խցիկի, մենք կտրեցիեք առաջին ճատորում՝ օգտագործելով 8 
կոնաճն քորոց, ուղիղ պատերով պատյան 

.32 ն.380 պարկուճներից ծշանակում է, որ 
իմպրովիզացված խցիկը կարելի է կտրել՝ օգտագործելով 
երեք ճորատաեցքերի շարք: Ըամար .32 

խցիկ մենք պաճածջում եեք մեկ, 7.8 մմ փորվածք Ա 

երկու, 8,5 մմ, իսկ 2380-ի Ճամար՝ 9 մմ գայլիկոն 

ն երկու 9,5 մմ տրամագծով: Որից որ 

երկու տրամաչափը կարող է անճրաժեշտ լինել կտրել 

մի խցիկ Բամար, միակ տարբերությունն այն է 
օգտագործված փորվածքների տրամագիծը, մնացած բոլորը 
չափումները մեում են ծույեը. Մենք կանենք 

շարունակեք այեպես, կարծես կտրեք .32 քարթրիջի 
խցիկը: Նախ, երեք 78 մմ, կամ 

այետեղ՝ 14,29 մմ բարելի երկարությամբ 

խողովակը պաճանջվում է, (տե'ս «ՕՕ» նկարը): Մենք 
դրանք այսուճետ կածվանի «ՔԲճճոոճո 1սԵճտ»: 

վրա. Յուրաքանչյուրի ներքին տրամագիծը (0): 

երեք խողովակները նախ պետք է վերամշակվեն՝ օգտագործելով 
վերը եշված երեք ճորատման չափերը, այսինքե՝ մեկը 
խողովակը վերամշակվում է տրամագծով 

7.8 մմ, իսկ մեացած երկու խողովակեերը՝ ա 

տրամագիծը 8,5 մմ: Ինչպես երնում է 

ուղեկցող գծագրություն, ռեամեր խողովակ Խ/օ1 

ընդունում է 7,8 մմ գայլիկոնը ն Խօ2ն 

Ւ/օ3 խողովակեեր 8,5 մմ փորվածքներ: Ըամար .380 
Խցիկը Աօ1 խողովակե ընդունում է 9 մմ 


փորված ն Խօ2 ն Աօ3 խողովակձեերը 9.5 
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մմ փորվածքներ: Խողովակծերը մաքրելուց ճետո, ա 

ածցք ընդունելու ճամար պետք է փորել 

պտուտակով ցույց տրված դիրքում 

ուղեկցող եկարչություե. -ի նպատակը 

վարդակից պտուտակե ալն է, որ փորվածքները ամուր պաճի 
դիրքում: Միայն մեկ գայլիկոն՝ 8,5 մմ 

(9,5 մմ .380-ի ճամար), պաճաձջում է ցանկացած 
փոփոխությունը, նախքան «ռեյմերի ճավաքածուն» կարող է լինել 
օգտագործվում է խցիկը կտրելու ճամար: Սրա իմաստը 
փորվածքը պետք է ճեռացվի, ն այդպիսով, 

ստեղծել Բարթ ծայրով կտրող գործիք: Սա կարող է 
կարելի է Ճեռք բերել բավականին ճեշտությամբ՝ դիպչելով 
Ըորատման կետի վերջը եստարածային սրվակի պտտվող 
անիվի վրա, մինչ գտեվում է 

միննույն ժամանակ դանդաղորեն պտտելով փորվածքը, որպեսզի 
կետը ճավասարապես Ճճեռացվում է: Դա արժե 

նշելով, որ եթե առկա է գայլիկոնային մամլիչ 

Ճեզ Բամար, փորվածության կետը կարող է լինել 

ճշգրիտ ճեռացվել՝ պարզապես դնելով 

փորել գայլիկոնի մեջ ն իջեցնել 

պտտվող Բորատածցքի վրա (ԸՅԲԵօՒսոժստ) 

քար, սակայն, փորված կետի մեծ մասը կլինեի 

դեռ պետք է Ճեռացնել նախ՝ օգտագործելով եստարածը 
սրճաղաց, նախքան փորված սեղմման մեթոդը օգտագործելը 


փորվածքի ավարտի ավարտը: 


Ըարթ ծայրով փորվածքի երկու կտրող եզրերը 
այժմ այն պետք է նորից սրվի խնամքով 
«դիպչել» երկուսի Ճճետնի եզրերին 

կտրիչներ նստարանի անիվի վրա 

սրճաղաց. Այս ընթացակարգը եմած է ռե 
գայլիկոնի ծայրը սրելը, բացառությամբ 


մեր նպատակծերը, փորվածքի վերջն այժմ ա 


Ւ/ՅՇհլո6 118ոՏԹ162Ժ Ե'/ ՕօՕց)6 


ԵՆպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


ՆԿԱՐ «ՕՕ» ՔԲԷՃի/ԷԲ ԸԷՕԿՏԼՔԲՍԸԱՕԿ. 


Շմջ6Տ 
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Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Տնական ռեամեր 


ճարթ ծայրով կտրող գործիք: Տեղադրեք յուրաքանչյուր փորված 
դա ճամապատասխան ռեամեր խողովակ է ն կարգավորել 
Ւօ1 ճորատեք, մինչն այն դուրս գա 16 մմ-ից 

փորիչ խողովակի ծայրը (բացառությամբ գայլիկոնի 

կետ): Այժմ կարգավորեք ԽՊօ2 ն օ3 փորվածքները 
ճամապատասխանաբար մինչն 13 մմ ն 14 մմ: Այն 
Բորատման չափումը եույեն է երկուսի ճամար 

.32 ն.380 տրամաչափեր: Երբ յուրաքածչյուր փորված է 
Բարմարեցված վերը ծշված չափումներիծ, սեղմեք 
յուրաքածչյուր վարդակային պտուտակ, որպեսզի 
փորվածքները չշարժվեն օգտագործման ընթացքում: 
Այժմ ճարթ կողմը պետք է Ճճիմք դրվի դրա վրա 
յուրաքանչյուր գայլիկոնի կողքին, որպեսզի նրանք կարողանան լինել 
շրջվել օգտագործելով ստանդարտ 'ճպեք 
Մ/ճո-հ/ՒՕ|6ո. Նախքան փչող սարքը կարող է 
օգտագործելու ճամար անեճրաժեշտ է ուղեցույց խողովակ 
խցիկը ճշգրիտ կտրված է: 


ոչինչ ավելի մշակված, քան 20,64 2 2,95 մմ 6 12"-ից 7" 


Սա 


երկարությամբ խողովակ: 


Մեր իմպրովիզացված փականների ճավաքածուն այժմ պատրաստ է 
օգտագործման ճամար: Խցիկը կտրելու ճամար շարունակեք այսպես 
Բետեւում է. Ամուր սեղմեք տակառի խողովակը 8 


վիրակապ ծնոտների եկատմամբ մոտավորապես 45 


աստիճածի ածկյան տակ ն սաճեցրեք ուղեցույցի խողովակը 


տակառի վերջը. Այժմ սաճեցրեք թիվ 1-ը 


փորիչ փորեք ուղեցույցի խողովակի մեջ, ինչպես ցույց է 


տրված ուղեկցող Լուսանկարներում, 45 ն 46: 


Յուրաքանչյուր փորված փորվածք օգտագործվում է այն ճերթականությամբ, ինչ կա 
Բամարակալված, այսիենքե՝ մեկ, երկու ն երեք: Դիմել 
փոքր քանակությամբ կտրող միացություն, եթե 

մատչելի, ամեն մի սրածայրի ծայրին Ա 

շարունակեք կտրել խցիկը: Դանդաղ շրջվեք 
յուրաքածչյուր ջեռոցիչ միաժամանակ 

կիրառելով փոքր քանակությամբ ֆորվարդ 

ճնշումը, մինչն յուրաքանչյուր ջուլճակը ամբողջությամբ կտրվի 
դա ճԲամապատասխանծ խորություն է: Կտրման 
աշխատածքների ժամաձծակ ըեդմիջումներով մաքրեք 


խցիկի ներսից ցանկացած մետաղակած բեկորձեր: 
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Վերջին (Վօ3) ռամիչն օգտագործելուց ճՃետո տեղադրեք 
Ւօ1 փականը ետ տակառի խողովակի մեջ 

ն պտտել այն մի քանի անգամ: Սա կլինի 

անճրաժեշտ է Բեռացնել ցանկացած փորվածք 

խցիկի ստորին մասում, առաջացել է 

Բարթ ծայրով Աօ3 փակաձագործ գործիքի օգտագործումը: 
Վերջապես, օգտագործելով մետաղական տակառի մաքրման 


խոզանակ, ճեռացրեք ցանկացած մետաղական բեկորնեեր ն այլե 
տակառի ն խցիկի ներսում: 

Խցիկը այժմ կտրված է, ն այն պետք է լինի 

ճնարավոր է քարթրիջը սաճեցնել խցիկի մեջ: Քարթրիջը 
պետք է սաճի ներս 

ազատորեն ն իր թափով 

նախքան կաձգ առնելը. Այս պաճին քարթրիջի ճիմքը 
պետք է դուրս գա 3 մմ 

տակառներից, ինչպես տեսանք ավելի վաղ 


յոթերորդ գլխում: 


Քարթրիջի տեղադրումը ն կտրումը ստուգելուց Ճետո 
խցիկի բերանի անկյունը, մենք կարող ենք 


շարունակեք տակառը եորից ճավաքել: 


Իմպրովիզացված խցիկային ապարատը այն չէ 

ա-ի խցիկը կտրելու իդեալական մեթոդ 

Բրազեն, բայց դա բավարար կլինի, եթե մասնագիտորեն 
ցամաքային խցիկի զրաճը, ցանկացած պատճառով, 
անճասաձելի. Ըարկ է եշել, սակայեծ, որ իսկական Ճճոդվածն 
այդպես է 

լայեորեն ճասաձելի է, որ արժե 

ներդրումներ կատարել մեկում. Դրանք ճամեմատաբար են 
էժան եւ կատարել կամերային է 


ցանկացած ճրացանի տակառ արագ ն ճեշտ գործողություն: 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


45 ն 46 նկարներ. ն վերնում՝ տեղադրված տակառի վրա, որը պատրաստ է 
խցիկը կտրելու ճամար: 


Ուշադրություն դարձրեք ճարթ ծայրով ՊՕ3 ԲՅոոճ- գործիքին: ձախից ցուցադրված է երրորդը: 
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Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ըաստոցային ատրճածակը ներկայացված է այս գրքում 
կարելի է կառուցել եան ճանրաճանաչ .380-ի շուրջ 
ավտոմատ ատրճաձակի պարկուճ միայն թեթնե 

-ում պաճանջվում են փոփոխություններ 

ամսագիր, պտուտակ ն տակառ: Դա կախված է միայն 
անճատական պաճանձջներից, թե որից 


տրամաչափի ճրազեձը խցիկ է. 


Տակառը կառուցված է ճենց օգտագործելով 

նույն սկզբունքները, որոնք նկարագրված են գլխում 

Յոթ. Տարբերությունը միայն օգտագործվող խողովակի 
չափե է: Երկարություեը 14,29 »« 2,64 մմ 

.380-ը կառուցելու ճամար պաճանջվում է Տի/1Լ խողովակ 
տակառ. Խողովակը պետք է լինի 9 կամ 10 դյույմ 
երկարությամբ ն խցիկով ըեդունելու ճամար .380 
փամփուշտ՝ օգտագործելով ճամապատասխան տրամաչափը 
խցիկ ապարատ. Երբ խցիկ է, որ 

Քարտրիջի Ճիմքը պետք է դուրս գա 3 մմ 

տակառների շալվարից: պալատը 

բերաեը ճիշտ եույեն է շեղված 

եղանակով, ինչպես եկարագրված է .32 բարելի ճամար: 
Այնուճետն լիսեռի կողպեքի մանյակները վերամշակվում են 
ն տեղադրվել է տակառի վրա: .380 բարելե է 

այժմ ավարտված է ն կարող է տեղադրվել 


ստացող. 


Կան երկու այլ խողովակծերի չափեր, որոնք կարող են լինել 
օգտագործվում է .380 բարելի ճամար, այն դեպքում, երբ 
14,29 2 2,64 մմ խողովակն անճասանելի է: 

Սրանք են 142:2.50մմԱ15» 

3.00 մմ խողովակներ: Երկուսն էլ առաջարկում են ճորատանցքի չափ 
ճիշտ .380 (9 մմ), ն դրաեցից որնէ մեկը 8 

կատարյալ լավ այլընտրանք մեքենայի ճամար 


ատրճանակի տակառ. Այնուամենայեիվ, եթե որնէ մեկը 
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վերնի խողովակեերը օգտագործվում եծ, օձիքները կամք 
պաճանջում են վերամշակում 14-ի օգտագործմամբ 


կամ ճամապատասխանաբար 15 մմ տրամագծով: 


ԱՄՍԱԳՐԻ ԺՈՂՈՎ 


Ամսագրի կառուցումը .380-ի ճամար 

Քարտրիջը եույնակած է .32-ի ճամար 

տարբերությունը միայն խողովակի չափիչն է 
օգտագործվում է ամսագրի կառուցման ճամար ն 
ամսագրի շրթունքների միջն եղած Բեռավորությունը: Այն 
ամսագիր լավ, Ճետնորդ ն Բիմեական աղբյուր 

չպետք է պաճածջի որնէ փոփոխություն: 

Մենք պաճածջում ենք 1 «12» խողովակի երկարություն 
.380 ամսագիրը պատի Բաստությամբ 

կամ 1,22 կամ 1,50 մմ (փոխարեն 

1.6 մմ օգտագործված .32 ամսագրի ճամար): 

Երկրորդ խողովակը՝ 1/2» (12,70 մմ» 

0,91 մմ) եույեր մեում է երկու տրամաչափի ճամար 
ամսագրեր. Օգտագործված մի փոքր ավելի բարակ չափիչ 
.380 ամսագրի ճամար մեծացեում է 

ամսագրեր ձերսի չափսերով ն որպես ա 

արդյունքում, ամսագիրը կըեդունի .380 


Քարթրիջ. 


Ամսագրի շրթունքները ձնավորվում են օգտագործելով 
նույն ձնի բլոկը, որն օգտագործվում է .32-ի ճամար 


ամսագիր, բացառությամբ շուրթերի ճամար .380 պարտադիր 
լինի «սաճմանված», այեպես որ նրանց միջն Ճեռավորություեը լինի 
մոտավորապես 9 մմ: Որոշակի քանակությամբ 

պետք է ակեկալել ձեռքի տեղադրում 

ինչ տրամաչափի ամսագիր էլ լինենք 

շենքը, ապաճովելու այե, որ այն աշխատում է ճուսալիորեն 


որքան ճնարավոր է. 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


.380 Փոխակերպում 


ԲՈԼՏ ԸԱՎԱՔՈ Մ ԽՈՂՈՎԱԿՆԵՐԻ ՉԱՓԵՐԸ ՊԱԸԱՆՋՎՈ Մ 


ԵՆ .380 ՏԱԿԱՌԻ, ՊՈԼՏԻ ԵՎ 
Պտուտակում միայն մեկ փոփոխություն է պաճանջվում ԱՄԲՈՍԻ ԸԱՄԱՐ: 


ժողով՝ այե ընդունելու ն գործելու ճամար 


ՀԱՆ ԱՐԱ ՀԱԿԱ ԱՆՅՈՆՆ ՑՈ ՔԲՔԼ 14,29 »: 2,64 մմ ՏԱՂ (կամ 14 
լինելով փամփուշտի եերքնի չափերը Հ 2,50 / 152«3,00) 

քննարկված ութերորդ գլխում: Ենթադրելով մենք 

կառուցում են .380 պտուտակ, միայն անեճրաժեշտ է ԲՈԼՏ 1 2,70 7 2,03 մմ Տի/1/ՏԷ|1/ԷՔՄՄ 
մեծացնել փամփուշտի խորքի տրամագիծը 

(կոտորակայիե) օգտագործելով կոն կտրող գործիք, Ամսագիր 25,40 4 12,70 մմ (՛ դյույմ 
այեպես, որ թույլ տա .380-ի ճիմքը «2"2 1,22 մմ) (կամ 1,50 մմ) ն 12,70 
քարթրիջ դեպի խորություն (նստատեղ) միեչն խոր 4 0,971 մմ (227 «20 չափման) կլոր 

2 մմ, ինչպես պատկերված է ութերորդ գլխում: խողո վակ: 


ԸՇարկ է ծշել, որ այս փոփոխությունը 
կարող է իրակաեացվել միայն առաջինի ընթացքում 
Ըեղույսի ճավաքմած փուլը, ն ոչ դրանից ճետո 


տեղադրվել է կրակող գավազան: 


Ըրաճգային մատի ելուստի չափումն է 
ձույեը, ինչ .32 փամփուշտի դեպքում, այսիեքե՝ 


փամփուշտի երեսից 1 մմ Բեռավորության վրա:2 


ԷԺԵԿՏՈՐ 


Էժեկտորը չպետք է պաճանջի 
դրա երկարության կամ լայնության փոփոխություե. 
Այնուամենայնիվ, մի փոքր քանակությամբ ձեռքի կցամասեր 


կարող է պաճանջվել: 


ԾԱՆՈԹՈ ԹՅՈ Ն..380 պտուտակի 
«աշխատածքի տնողությունը» անխուսափելիորեն 
ավելի փոքր է, քան .32 պտուտակինը: Դա 
պայմանավորված է .380 փամփուշտի 
փամփուշտի պատի ճաստության եվազմամբ, 

որե առաջացել է ավելի մեծ տրամագծով .380 
փամփուշտի օգտագործմամբ: Ըետնաբար, 

.380 պտուտակը կպաճանծջի փոխարինել ավելի 
Բաճախակի ըեդմիջումներով: 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Ըետնյալ էջերի գծագրերը կարող են լինել 

օգտագործվում է, եթե պտուտակը պետք է մշակվի 
խառատաճաստոցով, (տե'ս «ՔՔ» եկարը): Ի շաճ 
ապաճովելով, որ պտուտակե այեքած ամուր ն ամուր է, 
որքան ճնարավոր է ողջամտորեծ, մենք պետք է 

մշակել այն ճամապատասխան պողպատից: Մենք չենք 
ցանկածում եք կոշտացձծել ն կոփել պտուտակը 

Բաջորդող Ճճաստոցներ, անխուսափելիի պատճառով 
դրանում ներգրավված «տեխնիկական միջոցներ»: 
Չնայած կարծրացումը ցածկալի կլիներ, 

միջին Ճոբբիի ճամար դա կլինի 

անիրագործելի առաջարկ. Իրական չափը 

Պտուտակի (տրամագիծը) անճրաժեշտ կլինի 
ճամապատասխան ջերմային աղբյուրի օգտագործումը, ինչպիսին է 
Բրակայուն աղյուսի կազմակերպում կամ փոքր վառարան 
որտեղ պետք է տաքացնել բաղադրիչը մինչն 
պաճանջվող կարծրացման ն կոփման ջերմաստիճաններ: 
Էլ չեմ խոսում ունակության մասին 

օգտագործել եման տեխեիկա ն սարքավորումներ. 

Փոքր մասերը, ինչպիսիք են, օրինակ, խարույկը, 

ձգան կամ կրակող քորոց բավականին ճեշտությամբ տաքանում են 
մշակվում է ոչ ավելին, քան պրոպան գազի ջաճը (ճասաձելի 
է ցանկացածից 

շինանյութի խանութ) ն դույլ յուղով կամ ջրով 

որի մեջ պետք է մարել աշխատանքը: Որքան ավելի մեծ 
բաղադրիչը խեդիրձեր է առաջացնում 

միջին անճատ. 

Սակայն ամեն ինչ կորած չէ, քանի որ պողպատները կորած են 
Բասանելի է նախապես կարծրացած եւ 

կոփված պայմածներ. Այլ կերպ ասած, ի 

պողպատը «դուրս է գալիս դարակից» նախապես 


կարծր վիճակում, մինչդեռ նույնը 
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ժամանակը բավական «փափուկ» է մեքենայացնելու ճամար: 
Այս պողպատները ճարմար են մեր ճամար 

պաճանջներ (ն շատ ուրիշներ), որտեղ ա 

պաճանջվում է ցեցումեերի ն մաշվածության դիմադրության 
ողջամիտ աստիճան: Երկու նախապես կարծրացած 
պողպատներ ես գտել եմ Բարմար (ն դա թվում է 
խելամտորեն ճեշտ գտնելը) են 

7098Խ/40 (ԷԱ191) ն 8178/40 (ԷԱ241): 

Ջեզ անճրաժեշտ կլինի ծման եյութեր գնել 

«ճատուկ պողպատի բաժնետերից», այնպես որ նայեք 
«Դեղին էջերում»՝ «Պողպատե 

Բաժնետերերը՝ ձեր տարածքում գտեվող մատակարարի ճամար: 
«Ցանցում» որոձելը նույնպես լավ գաղափար է: 

Նման պողպատը բավակածին թանկ է. 

օրինակ, մեղմ պողպատ, ճԲատկապես եթե դուք 

պետք է այն առաքվի, բայց դու կարող ես 

կարող է ճեռք բերել կարճ երկարություն որպես «նմուշ» 
կամ «անջատված»: Միշտ ստուգեք, թե երբ 

գնելով այնպիսի պողպատ, որը գտեվում է «Տ 

պալմած' եշանակում է, որ այն վաճառվում է նախապես 
կարծրացած վիճակ. Որոշ պողպատ արտադրողներ 

նան գովազդում են «ատուկ» իրենց սեփական ապրանքանիշերը 
պողպատները՝ նախապես կարծրացած վիճակում, Ա 

եթե որոշեք գնել դրաեցից մեկը, 

դուք պետք է Ճամոզվեք, որ պողպատը Բարմար է 

ձեր նպատակը. Ընդճանուր առմամբ, դա պետք է 

ըեկնում է բարձր առաձգականության, ցեցումների ն մաշվածության 
դիմադրության կատեգորիայի մեջ: Լեգիրված պողպատները ես ունեմ 
թվարկվածները դրանց լավ օրինակն են 

պաճանջները ն դրանք բավակածին ճեշտ են 


գտնել. 


Ըեղույսի ճաստոցավորումը ուղիղ առաջըեթաց է 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Մեքենավարի գծագրեր 


շրջադարձային կարգը խառատատիրոջ ճամար. Սկսել 
կլոր Ճձողի ճատվածով, առնվազն 26 մմ 
տրամագծով, ն ճաստոցով պտուտակը դեպի 


Ըետնյալ չափերը. 


Անդրադառնալով «Ա» եկարին՝ արտաքին տրամագծեր 
(Օք) Ըեղույսի ընդճանուր երկարություեը (ՕՃԼ) 131 մմ է: 
Առջնի ճատվածը (41), միացրեք Օ/Լ-ը 

53 մմ ԱՂՅ մմ Օք: Մեացած երկարություեը (Ճ2) դարձրեք 26 


մմ ՕՕ, իդեալակած: 


Նկար «8». Օգտագործելով 5,5 մմ տրամագծով գայլիկոն, 
ճԲիմեական զսպանակը/ուղեցույցը (81) է. 
մշակված 100 մմ խորության վրա: Այն 
խորշը այեուճետն եորից Ճանձրանում է մինչն խորությունը 


74 մմ, օգտագործելով 9 մմ տրամագծով բիտ: 


Քարթրիջների անցք: Քարթրիջների խորշը 
(82) մշակվում է 9 մմ տրամագծով 


ն 2 մմ խորություն: 


Նկար «Ը». Էժեկտորի պտուտակի բնիկ: Մեքենայի բնիկ 
(ալիք) միեչն 32 մմ երկարություն ն 3 մմ 


լայնություեը (ԸՇ1): Աեցքի խորություեը 4 մմ է (Ը2): 
Սլոտը կարող է մշակվել ցանկացած կետի վրա 


պտուտակի շառավիղը այս փուլում: 


Նկաը Շ3, Շեղույսի բռնակի դիրքը (նայում է փամփուշտի 
խորքում): Ըորատեք պտուտակի բռնակի աեցքը 45 
աստիճանի աեկյան տակ, ճարնածությամբ 

Էժեկտորի պտուտակային բեիկ 6 մմ խորության վրա: Ըպեք 
անցք 6 մմ տրամագծով վարդակ ըեդունելու ճամար 


պտուտակ. 


Եկար 'ք', կրակող մատածի աեցք: Ըորատեք միծչն 1,5 մմ 
տրամագիծը (051) Ա 12 մմ խորություեը (02): 

Քորոցը բաղկացած է 1,5 մմ տրամագծով 13 մմ ճորատանցքից 
երկարությամբ: Պաճեք քորոցը առանցքակալի միջոցով 


սոսիեճՃճ կամ եմանատիպ արտադրածք: ՔԼո ոոստէ 
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դուրս պրծնել 1 մմ խորշի դեմքից, երբ այն ամբողջությամբ է 


նստած (է2): 


Նկար 'է', 1380 պտուտակ: Բոլոր չափերը ճամար 

32 պտուտակը ճավասարապես կիրառվում է 380 պտուտակի վրա, 
բացառությամբ փամփուշտի աեցքից (Է1) 9,7 մմ դեպի 

10,0 մմ տրամագծով, ն ճակատային ճատվածով (է2), 13,5 


մմ «ՕՔ» 3 


Նկար «Է», Տեղադրեք պտուտակի բռնակի աեցքը 


Ըեղույսի ճետնի մասից 50 մմ Ճեռավորության վրա: 


3 Նշում. կարող է պաճանջվել որոշակի քանակությամբ «Ճեռքի 
կցամասեր»՝ ապաճովելու ճամար, որ պտուտակը 
Բուսալիորեն կգործի: 


ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե'/ Օօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն ճրազեն 


.32 ԲՈԼՏԻ ՉԱՓԵՐԸ 


(Բոլոր չափումները միլիմետրերով) 


Ւ1ՇՆՏ է 'Իթ՛ 
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ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե'/ Օօօց)6 


Նպատակաճարմար իեքնեաշեն ճրազեն 


.380 ԲՈԼՏԻ ՉԱՓԵՐԸ 


(Բոլոր չափումները միլիմետրերով) 


--- Հ13.5ոող---.- 


թ16.Ք 


ՔՕԼԻ ՅՃՎՇԼՏ 505110 "----- 50ոռ------»- 
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Ւ/8Շհլո6 1՛8ոՏ8է62 Ե'/ Շօօց|6 


1. Տհոց Լօօք 2. 


Ուղեցույցի 
գավազաձ 3. 


ԸՇանգստացնող 4. ԲՈԼՏ 

5. ԲՈԼՏԻ բռնակ 6 

ԱՂԲՅՈ ՆԻ 

ԲՌՆՈՂ 15. ԲՌՆՈՂ ՊՈԼՏ 16. 
ՏԷՃՔ ՏՔԻԼԻԱՇ 

17. ՏԵՔ 18. ՋԱՆԱՆՑԻ 
ՊԱԼՐՊԱՆԱԿ 19. 

ՋԱՆԱՆՑ 20. ԲՌՆՈՂ 


ՍԽԵՄԱՏԱԿԱՆ Գծագրման 
ԲԱՂԱԴՐԻՑ ՑԱԵԿ. 


ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե'/ Օօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


.32/.380 ի//ԶՁՇՈԼՈՇ 
Քյ5:Օ| ի/է | 


յհտ ԹԱօԿտոց Պտօօշհլոտռ քլտիօ| ՁՄճտցո 15 
Տոմօւ թօ փա .32/380 Խռօշհխոռ ՔԲ5էօ|, 
6«Շ6քէ 19 օո ռԱտ/ոցիխո Եօէ օոժմ 
ոզոտքոոց Մտջցո օոմ տիցհի/ ՃՀԽՇՇոՒ 
Լ6Շ6ի/6- Ժյոճոջլթօոջ. 1հճ հտռոռ ՇօռոռօՒ 
ԵՏ Շօոտջի սօ ամ 6ճոհատի/ Ե/ հռոմ Եսէ 
(6զմ16Տ հօ ՍՏԹ ՕօՒ Օ |ՕհԹ էօ Շօոտիսծէ հ. 
ԵօՌ Օոժ /6Շօ1| Տոլ 2. ԱօԽ/6Մ6Ո հ. 8/Ծօող 
Տ ՇՕՏ|Ծ- էօ Եսմմ մսճ էօ Օ տոոք|6ղ ԵօՒ 
Ժ6Տլցո. 1հճ սքքճո Օոմ |Օ/6Ւ Լ6ՇԲԽ6ԼՏ Օ՝լ6 
ՇօոտիՍՇԷԹՎ հօ էճ տչռոտ 30 : 30 
ԽԵոց ՏՇսջչչւտմ Շար 1 Էօ|օոց 
քյօցոջ ՕԲ օո ՕՈՏՇՈոցիյճ ՇօոջիսՇիօո 


ողճոհօժ:- 
ՍՔԹԷՔ թԷՇքԼՄԷՔ 


հտ սքքը 16ՇԹի/6` Տ չիցհի/ |ՇՉոցտ Օէ 
1152" (298ոռտ). 1հջ 1օԱօոոց Ձւռտյոց5, 
(Սթթ6ճո (6ՇՔՈ/6/ (ԲՇ6ՏՏ քՕՏյհօոչ), ԽՏԻՕԻԹ 


հԹ սքքճ ո (6ՇԲԽԾՈԼԲՇ6ՏՏ լոոՇոՏլօՕոՏ., 


ԼՕՄ Էհ ԻԷՇԷ/(ՄԷԻ 


իճ |Օ6ո Լ(6Շ6Խ6` էԹոք|ՕՒԹՏ 076 Ստ69 |ո 
իհ ՍտսՕ|) ԽՕՄ Օոմ հ 6ՇԹՏՏ քօտլիօոտ 
Ռ՛Օո«64. 1հ6 |ՕՄ/61 Լ6Շ6ի/67 Ե6յոց 11 1/8" 
(283 տտ) ո |Թոցիհ. Միհշո էհ ՇՇԲի/6/Տ 
ԳՏ Էթոոքօոզոի/ Շ|Օոոքճմ )օցօիտո (ստոց 
հօ հոօ հօտջօ Շիքտ Խճ ՍՏ6Ժ 6աղյ6:), հ. 
Եր/6ՇՇհ 6ոժ օ էհո սքքճր (6Շ6Խ6: ողստէ 


ՕօԿՏՈՕք Հհճ Շոմ օք էհ |օԽ6ղ ԵՄ ծոռ. 


5ՕԼ Ճ5ՏէՄՑԼՄ 


լիճ ԵօՌ 15 Օօ Տոոք|Թ օտջոոծի/ Շօոտլտիոց օէ 
Օ 7" |օոց Տ6օիօո օ /չշ" Ա՛ռողճա՛ հլցհ 
Թոտլթ Եօի, ռոմ ռ տՏ6Ո6Տ օք Տո: /չշ" տջհօո 
|ԹՇՇՐ Շօիռոտջ. 1Լհտ /շ" ԵօՒ 55Շհօո տչհօս|4 
հՕԽ6 Օ ՇոտիՇ Տիճոցհ օՒ 12.9 (460177. ք15է, 
(606 հօ Եօ/Տ հՇՕ4Ժ ռոմ էհ՛6Օ4, Էլ ցս-6 
'Ճ', ոմ ՍՏլոց Օ |Օիհճ, հրո 6ՕՇհ 6ոմ օՒհճ 
Եօ սոհ| է հտ Օո օԽ6/ՕԱ |Բոցիհ օք 4 3/8" 
ՈՂ), Էլցս. '8'.. 1հ Շսդոմցտ 76ՇԹՏՏ 
ոմ 6ճյռՇէօ ՏօԷ Օյ ոօ Շսէ (պջ9 5 
ՇՕՈԵՒԼԹ) ոօ օո 6ոժ օք հռ Եօ| Տ6Շիօո, 
Ճէ իհջ օքքօտյթ Շոմ, Օ Տ6ՈՅՏ օք 55: /շ" 
ՇօԱՕՏ5, (ք՛ցս76 'Շ') ՕԹ ԲՒՇԺ զոժ 16էզյոթՁ 
Պհ ԵՇօցոոց ՕԺԻԾՏԽԹ ՕՐՕ ՏողմՕ քոօժԽՇԷ 
լիճ Եօի հոթ 15 ոօ Տ66476Ժ |ոէօ հռ 
համ օօկօղ հօտ էհտ 1607 օէ էհճ Եօի հօ 
աժ ՇօԱց: (Թոցյոտ ոօԿ6ՉԵ|Տ էօ օԱօԽ էհտ 
Եօի հռոմ Թ էօ ԵՇ ՕմյստիԹԺ ՕՏ ոԲՇ6ՏՏՕՐ/ էօ 


Զիցո տ/էհ չհճ ԵՕՌ հռոմի 5/օԷ 
ՒԷՇՕ)Լ ՏՒԷԼԷԼՕ 


յհջ 6օօ | տյ ԺՄ 15 Ռոոօշհոտմ հօտ օ 
Տօօիօո շք ՛օսոմ Եռ. Ճաջ ջչհօտո ո հտ 
ԱԽՏջհռհօո, (Քօց6 8), էհ չոլ Ժա հռտ օո 
ՕԿԾՐՕԱ |օոց)հ օՒ 68. Ճ Տողք|Թ քլ6օ6 օՒ 
օ/Վոցո/ ոՁ 5Է66| 15 ք6Ռ6օ ԱՄ ՕԺՇզսօէԹ 
ԾՈ հյջ. 1հ ջհյԹյԺ 15 Տ5ՇՍ/6Ժ ո քօտլիօո 


ԽԱհ էօս ծոտ Ժ.Օ`ոԹէ6: ՏօՇէԹԷ ՏՇլԹՄՏ. 
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.32/380 մեքենա ատրճանակ ԽԵԼ 


ԽՃ/ԱԱՏԲԻԵԱՇ 


լհտ տզռլոտքոոց Շռոոօէ ԵՇ ՏՍՇՇ6տտխ|ի/ 
ՇօԱ6Ձ ԵՄ հռոմ ՁԽ6 էօ էհճ հճՕՄ/ ց0օՍց6 օէ 
ԿՈՇ 1Թզս1164 էօ ոոզեճ հռ տչքոոց. 1հօյ 
ԳՇ հոօ օքհօոտ ՕՄՕԱՕԵ|Տ. 1հօ հէ 5 էօ 
ԹՇՇԺՏԹ օոժ քսոշիցտ» ռ տքոոց օ էհ 
ՇՕՄ6ՇՒ Ժլյո6ոտլօոջ, օոմ էհ» Տ5Շօոմ 15 էօ 
հոս ՕՕ տքոոց չքճա:լՕի/ ոռ. Խռո:/ 
Տքոոց ոողզոսԾՇԽ6ոՏ հօ|Ձ |Օղց6 5օՇԵՏ օէ 
(Ծա Ոռժճ չքոռցտ, օոմ է տօռ/ ԵՇ 
քօտտԵլթ էօ հոմ ռօ տջքոոց օք էհտ ՇօաճՇՒ 
Ժյոճոտօոտ. Էա, հռ Տ5Շօոմ օքիօո 
Տ ԵՄ 107 էհ. 60565. տոց Օ Տքոոց ոզ մ6 
ոճ / 59Սոժ չտ օո ճշքճոտխճ օքիօո Եսէ 
հի ՇօՏԷ | զԽԱՏ (6ռտօոօեԵլթ, 65Տք6ճՇԱօ1/ 1 
իհ տչքղոց 15 ՈզԺՇ Ե5/ օոռ օՒ հճԲ տՏոոՕի6/ 
Ո ՕոՍէԾՇԽ:Ծ Տ, Խհօ ՈՂԱՄ 6ՇԽՇԲո Շօ հ. 
Տքոոց Խոհլճ 7օս ՕԱ օր 10: ոօ» Վօ7 քր 
Սք. 1հ. ոոց/ո ՇՕօՏէ ո հոց Օ Տքոոց ՇօԱ6Ժ 
5 /ո էհտ Տօոց սք օՒ հռ ոօՕօհյոճ, (ռհ6ո 
հռո |ո էհճ Շօտէ օէ էհտ Ո ՕիԾոց| ստ604. 1 15 
ՍՏՍՕՈ/ քօտջելթ օ հատ ռ օոռ Ո՞ՇՄ6 


|Թոցիհ օք տքոոց օժ (օս օէ ԽոհյՇհ 7/6 


ՇՕո ՇսԷ ՕԵօսՒ 50: /ոժո/Ոժսօ| ոօ յոտքոոց5) 
էօ: ՕԵօսէ 815. 1ոյլ5 ոճռոտ հց 6օՇհ Տքոոց 
ՇՕՏԻՏ 155 հզո 83 Շռօհ, ոօէ Եռժ էօ 
հտ 1ոռռոոջ 1օսդհ օտ 391ոքօդռոՒ 
Շօոքօոռոի Բահ հզո տջքռոմոց հոծ 
|օօխոց էօ Ռճ Շօոէ չքոոց "օէ ոճ 
Տիօ', 15 (ԹՈ 6ՕՏլ67 ստի էօ տջսքքհ/ էհտ 
ԼՇզՍ6ԺՎ Տչքղոց աոոտոտջօոջ օօ 1 
ՈՕոՍէՕՇԽլ6 ռոմ հաստ հտ .Տոքոոց 
ՏքՇՇԼՕի/ ոզ մ6. է 5 զաՇր, Շռտ/ օոժ 
6յռիԽի/ Շիհշօք. էօ: էհո Մո ոռշհլոտ 
քՏէօէ 6 ԷՇզս6 Զ ՇօորքոճՏտօո Տտքոոց, 
25ոտ ո Փ'ռոթիճ (Օք) ոմ Շօ/64 հօտ 
15 ցՕԽց6 Պ/Թ. 1հ6 Տքոոց Տհօս|Մ ԵՇ Շօ/Ա6Մ 
Բօտ 5իԾոմզ Մ ՇՕ/Եօո 5)66| Ու. ՕոՇօ էհօ 
(ոցիհ օԷ Տքոոց հռտ ԵՇ6ո ՕՇգս/64, |է ոո 7 
ԵՏ Շսէ ոօ 6" |ոցիհտ, ոտ Եռոց հռ 
ՇՕՄ6Շէ |Թոցհ էօր ՍՏ6 ո հճ || ոզօհյոճ 
ք/5էօ1. ՃԱԾՈոռիԽճի/ 11 7/Օօս Ոտի էօ Տքոոմ Օօ 
Թո քօսոմջ ոՂօ:6, էհ ուՂմոսէԾՇԽ:ՇՈ ԿՈՍ 
ՕՍԷՕՌՈՕԻԵՇՕԼ/ ՇՍէ հ. Տքոոց ոօ ծ" |Բոցիհջ 
ՕՏ Ւ Շօո6Տ օՄ հռ ողօՇհյոտ, 504յոց 7/օՍ Օո 
6 'Օ |օԵ. Լօօի Սոժ6ղ 'Տքոոցջ' ռոմ 'Տքոռոց 


ՈՂցոՍէԾՇԽՐ6:Տ' ո 'Մ/6ԱօՄԽ քՕց6Տ'. 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


(8լթօՏ օլ )օս Տյթյթածյք Յյլօլ| :Յլօիյ) 
"ՏԵՅԱՇ քյթքԵվտ ՅոօաՅմ քսթյոօ յոց 


աաա" աաշ92շ ւշ 


'քՅՈՅԼԱՉԾ Տլ )սշայմոտոօա աաշջշ վյ |դսո 
/1ՇՏՏՅՉՅԱ ՏԵ քտշջոքտմ մօ քտօ6յծլսթ Յզ ս6ջ Յյօլմատլ Յվյ օս Տլ) յլ 'ատշցշ 
Յզ քլոօվՏտ Յյօլմատյ 5վչ )օ վ)6սՅլ |լաայոօ Յվլ դսօատծյծլած 1817 ՛19140Չօյօվժ 6 
ԲսյՏո 992 ճՃզ քՅ81ԵլսԹ օզ յչտոա քստ Յ|ԲՉՏ օլ Ա/ոծյք )օս 51 ՅյելմաՅթլ Տյվյ :օ5յօկ 


ՏՀԼՄԺ 143.1 ՀՅՈՅՉԺՅՁՁ ՁՀՅՊՈՕ՝՛1 ԹԱՌ 
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ՎՂՕՑ 
ՀՕՆՉՅՐՑ 


: տաարոաոիվի ՅԱՏ 1... 
: Հա11 Ձ81Խ82 


(5523Յայլլգա սլ ՏտԴսթաօմոտա:ա 114) 


ՏԿԱՕԼԼԼՏՕ4Վ ՏՏՀ24Թ1 ՀԱՆՃՐԼՉ:Թ1 ՀԱՎՎՈ 11281 


ՆՀՕԺ 
ԽՕ01Ն94Ր4 


-«---- Օջ ---»-- 


Խ1ՅՇԻո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


Վերիե՛ն 
ստորին 


ըեդունիչի ժողովը 


(Չափումները միլիմետրերով) 


51 


Վերին ն ստորին ըծդունիչները 
սեղմված երկու գուլպաների 
սեղմակձծերով, վերին ըեդունիչը 
պետք է 6 մմ-ով ճամըեկնի 
ստորինի վրա, ինչպես ցույց է 
տրված «Ճ»-ում: 

«8» ճգանչի բնիկը տեղադրված 
է ընդունիչի Ճետնի ծայրից 58 
մմ ճեռավորության վրա ն ունի 
17 մմ երկարություծ: Ջկան 
պաշտպանիչի բեիկը՝ «Ը», 
տեղադրված է ըեդունիչի առջնից 
51 մմ ճեռավորության վրա ն 
ունի 3 մմ երկարություծ ն 12,7 
մմ (1/2») լայեություն: 


Շ. 


ՏԱՀ-----ՎԻՎ 


Գուլպաներ սեղմինեեր ----------- 


ի/8օհյոծ 1՛8ոՏՅէ62 Ե/ Օօօց/6 


ՆԵՐՔԻՆ ՌԵՍԻՎԵՐԻ ԸՐԱՎԱՔՈ Մ 


ՏՏ րխ, ՈԱՊՆԱԱՂԱՂՆԱ ՆՆ Ց ԱՆՆԱՆ ՆԱՆԱՆ 


տեղում՝ օգտագործելով արծաթյա զոդում «8» «Ե» «Շ» ն «մ» կետերում: 


«մ» վարդակի պտուտակը թույլ է տալիս կպչող զմսպանակին ամրացնել 
ընդունիչին: 


| Ջգանի պաշտպածիչը, բռնակը ն վարդակից պտուտակները ամրացված են իրենց 


ԽՁՇԻԼՈՔ 118ոՏԹ162 Ե'/ Օօօց)6 


Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


ԿԱԶՄԱԿԵՐՊՆԵՐ 


Ղոլջջ6- 
(ՏԼՇ61 ք1ոԼշ) 


ՂՈՂՏՏՇԸ ջսՅոմ 
1/2: 2 1/8» 
ՒԼՅԼ Եր 


ՏՇՅՐ 
(Ռ1622Տ0ո81 Է6») 
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.32/380 մեքենա ատրճանակ ԽԵԼ 


Ար ոա աՆ  - Սամ Ա 


աոաք: 


..4 
ԱՄ. 171242212141 24712 12268111114111112111171112711111112122:6.78 ատ. 7/71 
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Նպատակաճարմար ինքնաշեն Բրազեն 


ԹԷՇՕ)Լ ՏԷԼԲԼՕ ՇՕԽՏԼՔՍՇՆՈՕԽ 


Ղհճ Ւ66Շ01| Տհլ614 15 ոճշհլոճմ հօ 28 Տ6Շէօո ՕՒՏէ66| ԵՅր էօ էհճ 
1օԹԱօտ/ղոց մոտծոՏլօոՏ. 


(ՈՇՅՏԱՐԹՌՈՇՑՈՒՏ ո ոիյոճ ե 6Տ) 


ԷօԱՕտ/ոց ՈՁօհյոլոց էհօ Ւ6Շօ1| Տհլ6|մ Տհօս|մ |օօի Ոիճ էհօ օո. 
1ԱխտէՅէ6Մ Ե6/ՕՄ7. 
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.32/380 մեքենա ատրճանակ ԽԵԼ 


8ՑՕԼ 1 ՃՏՏԷՈՌԾԼՄ 


աայ 


ՇՍՐ ' ՇՍ7 


՛Լհօ Եօ|է ՏօՇեօո 1Տ Շսէ էօ Յո ՕՄ6181| |Թոցէհ օԷ112ոռտ. | 


Շսէ ՇՁՅոէՈՄց6 1666ՏՏ Յոմ 
6յ6Շ10ր Տ|ՕԼ. 


Ցօ|է Ւճոմ|6 


ԲՈԼՏո« 7/շ" ՇՕԱՅՒՏ Յոժ ՏՇՒ6Մ ո ԵՕՒ հճոմ|Թ 


ի/8օհյոծ 1՛8ոՏՅէ62 Ե/ Օօօց/6 


.32/.380 մեքենա ատրճանակ Է/Յրկ 1 


ԽՅՇԻՈո6 1՛8ոտաէծժ Ե'։/ Շօօց)6 


Ճ Ւ/օՈՈԲ Օսոտոււհ Ըրատարակություն 


